Instrukcja klejenia

rur i ksztattek z tworzyw sztucznych
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Instrukcja klejenia ruri ksztattek z tworzyw sztucznych.

Klejenie to bardzo popularna metoda taczenia elementdéw przy budowie rurociggéw technologicznych
z tworzyw sztucznych. Do potaczen klejonych nadajg sie ksztattki i rury z tworzyw takich jak
nieplastyfikowany polichlorek winylu (PVC-U), chlorowany polichlorek winylu (PVC-C) a takze
kopolimer akrylonitrylo-butadieno-styrenowy (ABS).

Proces klejenia nie jest skomplikowany i nie wymaga dodatkowych urzadzen jak np. przy potaczeniach
zgrzewanych. Nalezy jednak zwréci¢ szczegblng uwage na kilka waznych detali, ktére moga
zdecydowac o jakosci wykonanego potaczenia a co za tym idzie niezawodnosci i bezpieczehstwa catej
instalacji.

Wskazéwki przed przystgpieniem do klejenia:

Klejenie wykonuje sie klejamijedno- lub dwusktadnikowymi w temperaturze otoczenia minimum
+5°C.

Przed oddaniem do eksploatacji przewody rurowe nalezy gruntownie przeptuka¢, aby usuna¢
istniejace jeszcze opary rozpuszczalnikow.

Klej przed zastosowaniem powinien zosta¢ ogrzany do temperatury pokojowej.

Opakowanie kleju nalezy natychmiast zamkna¢, zeby unikna¢ strat rozpuszczalnika i zageszczenia.
W razie tworzenia sie na kleju zaschnietej powtoki, nalezy jg usunac.

Klej zaschniety na pedzlu usuwa sie suchg bibuta.

Oczyszczone pedzle muszg by¢ suche przed ponownym uzyciem.

Krok 1 - sfazowanie i oczyszczenie krawedzi rury

Po docieciu rury, za pomoca pity lub obcinaka do rur, nalezy doktadnie sfazowaé zewnetrzng krawedz
rury a nastepnie oczysci¢ wewnetrzng krawedz za pomoca gratownika. Prawidtowo sfazowany i
zaokraglony koniec rury zagwarantuje, ze warstwa uzytego kleju nie zostanie zgarnieta w czasie
wprowadzania rury do ztgczki.

Uwaga! Tylko w przypadku doktadnego wykonania obu wspomnianych czynnosci mozliwe jest
uzyskanie optymalnego potaczenia klejonego.

Fazowanie zewnetrznej krawedzi rury Oczyszczenie wewnetrznej krawedzi rury przed
klejeniem.

<budmech 2|sirene




Instrukcja klejenia ruri ksztattek z tworzyw sztucznych.

Krok 2 - oczyszczenie powierzchni przed klejeniem

Klejone powierzchnie czyli zewnetrzng rury i wewnetrzna ksztattki, nalezy doktadnie oczysci¢ z z
wszelkich zabrudzen (pozostatosci smaru, oleju lub brudu). Czyszczenie powinno zosta¢ wykonane za
pomocy czystej szmatki namoczonej w zmywaczu. Wyczyszczone powierzchnie nalezy pozostawi¢ do
wyschniecia przed bezposrednim naniesieniem kleju.

Uwaga! Uzycie zmywacza wydtuza czas schniecia ztgcza klejonego 0 50 %.

Namocz czysta szmatke w zmywaczu. Doktadnie oczys¢ powierzchnie przeznaczong
do klejenia.

Krok 3 - ostatnie przygotowanie przed klejeniem

Rury moga posiada¢ woskowata powierzchnie. Dla poprawnego potaczenia niezbedne jest
powtdrzenie procesu oczyszczania az powierzchnia stanie sie wyraznie matowa.

Po odpowiednim przygotowaniu powierzchni klejonych elementéw nalezy zaznaczy¢ odpowiednia
pozycje ztgczki na rurze i na ztgczce. Zaznaczenie na rurze dtugosci przygotowanego potaczenia
klejonego umozliwi sprawdzenie, po wprowadzeniu rury do ztaczki, czy zostata ona umieszczona na
petna gtebokos¢.

Powierzchnia po prawidtowym wyczyszczeniu Zaznacz punkt spasowania rury i ksztattki.
powinna by¢ matowa.
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Krok 4 - naniesienie kleju na tgczone elementy

Nat6z klej odpowiednio dobranym do Srednicy pedzlem. Zréb to szybko i rbwnomiernie, od czterech
do szesciu razy, dookota na obu powierzchniach - grubsza warstwa na rurze, ciensza na ztgczce.

Przy klejeniu Srednic powyzej D-110 mm zaleca sie prace w zespotach dwuosobowych, by unikngé
sytuacji, w ktorej klej wysycha przed potaczeniem elementéw klejonych.

Nanie$ na klejone powierzchnie warstwe kleju. Nanie$ na klejone powierzchnie warstwe kleju.

Krok 5 - ztgczenie klejonych elementéw

Niezwtocznie potgcz obie czesci przez wsuniecie i wykonanie obrotu o ok. 15 stopni, co sprzyja
rownomiernemu rozprowadzeniu kleju.

Wsun taczone czesci i wykonaj obrét o 15 Prawidtowo wykonanie potgczenie klejone.
stopni.
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Prawidtowo wykonane potaczenie charakteryzuje sie pojawieniem sie cienkiego “wateczka” kleju
wokot rury u nasady ksztattki. Zaleca sie jego szybkie usuniecie za pomocg miekkiego papieru lub
szmatki. W ten sposéb wykonane ztgcze bedzie wygladato estetycznie.

;

——

Usuniecie nadmiaru kleju po wykonaniu pota- Prawidtowo wykonanie potgczenie klejone.
czenia.

Prawidtowo wykonanie potgczenie klejone. Prawidtowo wykonanie potgczenie klejone.
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Najczestrze btedy przy klejeniu.

Najczestsze btedy przy klejeniu rur z PVC-U i PVC-C

Klejenie rur z tworzyw sztucznych jest stosunkowo proste, wiec i okazji do pomytek na szczescie nie
ma zbyt wiele. Jednak trzeba do tego podejs¢ z nalezyta starannoscia, by nie popetni¢ jednego z tych
nieczestych btedow.

1. Krzywo przycieta rura

Przyktad niestarannosci, ktéry moze doprowadzi¢ do nieszczelnosci. Krzywo przycieta rura wptywa na
znaczne zmniejszenie sie powierzchni klejonej, przez co potgczenie moze by¢ nieszczelne.

2. Brak gratowania i fazowania rur

Czesty btad przy faczeniu przycietych elementéw, wynikajacy najczesciej z niedbalstwa lub pospiechu.
Nieusuniete zadziory powstate po ucieciu rury moga spowodowac zgarniecie kleju przy wsuwaniu
rury do ztgczki. Dlatego wewnetrzng krawedz przycietej rury nalezy oczysci¢ za pomoca gratownika, a
zewnetrzng nalezy sfazowac pod katem 15 stopni.

3. Nieuzycie zmywacza

Na powierzchni rury moga znajdowac sie ré6zne zabrudzenia np. pozostatosci smaru czy oleju. Nie
zapomnij usungac tego brudu za pomoca czystej szmatki namoczonej w zmywaczu do ruri ksztattek
np. Griffon Cleaner. W przeciwnym wypadku pozostatosci zanieczyszczeh uniemozliwig wykonanie
prawidtowego potaczenia.

4. Uzycie niewystarczajgcej ilosci kleju

Nalezy pamieta¢, ze prawidtowo wykonane potgczenie charakteryzuje sie pojawieniem sie cienkiego
wateczka kleju wokot rury (u nasady ksztattki). Wateczek ten najlepiej usunaé za pomoca miekkiego
papieru. Jesli wspomniany wateczek sie nie pojawit, oznacza to, ze uzyto niewystarczajgcej ilosci kleju.

5. Stosowanie odpowiednich klejow przeznaczonych do konkretnego potaczenia

Tylko dzieki zastosowaniu klei przeznaczonych do konkretnych materiatéw (np. PCV-U) otrzymamy
jednorodnag strukturg ztgcza. Stosowanie uniwersalnych klejoéw nie gwarantuje powstania szczelnego
pofaczenia.
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6. Usuniecie wieczka z opakowania

Po wyrzucenia wieczka nie ma mozliwosci zamkniecia opakowania! Tymczasem korzystanie z kleju
bezjego zamykania prowadzi do szybkiego wyparowania rozpuszczalnikéw. To z kolei powoduje
zmiany wtasciwosci kleju, m.in. jego lepkosci, czasu schniecia czy mocy dziatania. Po wyparowaniu
rozpuszczalnikéw nie ma zatem gwarancji, ze klej bedzie dziatat prawidtowo.

7. Szybko, zanim wyschnie!

Na polskim rynku dostepne sg rézne kleje do taczenia elementdw z tworzyw sztucznych. Pamietaj, ze
jedne kleje stuzg do tgczenia elementéw o duzych Srednicach (UnilO0GT), drugie do tych o matych
Srednicach (Unil00), a jeszcze inne do potaczen wezy elastycznych PVC-U (WDF-05). Zwréé na to
uwage przy zakupie, zeby wybra¢ wtasciwy klej.

8. Duza $rednica? Nie wykonuj klejenia samemu
W przypadku rur o duzych Srednicach (powyzej D-110 mm) zalecamy prace w zespotach
dwuosobowych. Dzieki temu mozna unikna¢ sytuacji, w ktérej klej zaczyna schna¢ na dtugo przed

potaczeniem elementéw. Wazny jest rowniez dob6r odpowiedniej szerokosci pedzla - duzy pedzel do
duzych Srednic, a maty do tych mniejszych.

Kilka przyktadéw konsekwencji Zle przeprowadzonego klejenia:
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