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1. CZESC 0GOLNA

Instrukcja przeznaczona jest do uktadania paneli produkowanych w technologii thermofix

oraz paneli Imperio.

Wysokiej jakosci panele maja charakter luksusowego pokrycia podtogowego. Pod
wzgledem zywotnosci spetniaja one najsurowsze kryteria oceny.
Panele Thermofix produkowane sa w rozmiarach 1200180 mm i 1829x180 mm,
900x300 mm i 450450 mm z wzorami imitujacymi materiaty naturalne.

1.1 PARAMETRY TECHNICZNE PANELI THERMOFIX

Panele Imperio produkowane sa w rozmiarze 900x150 mm. Pokrycie podtogowe nadaje
sie do wszystkich stopni natezeniu ruchu zgodnie z klasyfikacja CSN EN 150 10874. Moze
by¢ stosowane w domach i mieszkaniach, w lokalach komercyjnych i w przemysle lekkim.

GRUBOSC CALKOWITA 2,0 mm 2,2mm 2,5mm
GRUBOSC WARSTWY WIERZCHNIEJ 0,4 mm 0,6 mm 0,8mm
1200x180 mm 1829x180 mm 900x150 mm
WYMIARY 900x300 mm - 900x300 mm
450x450 mm - 450x450 mm
KLASYFIKACJA tF. 23, 32, 41 tf. 23,33, 42 tf. 23, 34, 43
WSPOLCZYNNIK PRZEWODNOSCI CIEPLNEJ 0,17 W.m".K"' 0,17 W.m".K" 0,17 W.m™.K"
OPOR CIEPLNY 0,015 m2.k.W-' 0,0165 m2.k.W 0,012 mz.k.W-!
TLUMIENIE 0DGLOSU KROKOW 7dB 7dB >7dB
Parametry techniczne konkretnych paneli okreslone s3 w odpowiedniej Normie zaktadowej.
1.2 PARAMETRY TECHNICZNE PANELI IMPERIO
GRUBOSC CALKOWITA 1,5 mm 2,2mm
GRUBOSC WARSTWY WIERZCHNIEJ 0,3mm 0,55 mm
WYMIARY 900x150 mm 900x150 mm
KLASYFIKACJA tF. 23 tf. 23, 33, 42
WSPOLCZYNNIK PRZEWODNOSCI CIEPLNEJ 0,17 W.m".K"! 0,17 W.m".K
OPOR CIEPLNY 0,009 m2.K.W-! 0,013 m2K.W
TLUMIENIE 0DGLOSU KROKOW 7dB 7dB

1.3 OPAKOWANIE THERMOFIX

.. )
WYMIARY- LICZBASZTUKW KARTONIE ILOSC W KARTONIE (m?) MASA KARTONU (kg)
(mm) GR.2,0mm GR.2,2mm GR.2,5mm GR. 2,0 mm GR.2,2mm GR.2,5mm GR.2,0mm GR.2,2mm GR.2,5mm
1200 x 180 20 - 16 4,32 - 3,46 13,5 - 13,0
POKLADY
1829 x 180 32 12 26 4,32 3,95 3,51 14,0 15,0 13,5
900 x 300 16 - 12 4,32 - 3,24 13,8 - 12,5
PLYTKI
450 x 450 24 - 20 4,86 - 4,05 16,5 - 16,0

1.4 OPAKOWANIE IMPERIO

S ¢ 2
WYMIARY- LICZBASZTUKW KARTONIE ILOSC W KARTONIE (m?) MASA KARTONU (kg)
(mm)
GR.1,5mm GR.2,2mm GR.1,5mm GR.2,2mm GR.1,5mm GR.2,2mm
POKLADY 900 x 150 32 30 4,32 4,05 10,0 13,5




2. PODLOZA

Warunkiem wstepnym fachowego wykonania prac, tj. potozenia pokrycia podtogowego,
jest odpowiednie podtoze.

Zasadniczo podtoze przed utozeniem pokrycia musi posiada¢ nastepujace whasciwosci:
by¢ réwne, pozbawione spekan i pyhu, dostatecznie mocne i gtadkie, sztywne i suche.
Projekt budowlany musi okreslac jakos¢ konstrukcji podtogi, w szczegéinosci rodzaj
jastrychu, stosowane spoiwo, ukfad oraz grubos¢ poszczegdlnych warstw, whasciwosci
izolacyjne i uszczelniajace oraz rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Danetesa niezbedne, poniewaz rézne podktady wymagaja réznych prac przygotowawczych.
Przeprowadzona przez posadzkarza kontrola zgodnosci danych okreslonych w projekcie
budowlanym z rzeczywistym wykonaniem konstrukgji podtogowej dotyczy jednak
przede wszystkim kontroli jakosci powierzchni podtozy i ich wilgotnosci. Wymagania
dotyczace jakosci podtozy podane sq w CSN 74 4505. Jesli podtoza nie odpowiadaja
wymaganej jakosci w zakresie parametru rownosci lub wytrzymatosci, konieczne jest
zastosowanie mas szpachlowych wyréwnujacych, odpowiednich dla danej aplikagji i
rodzaju podtoza. Wyszpachlowane powierzchnie przed rozpoczeciem whasciwej aplikacji
pokrycia podtogowego nalezy przeszlifowa, szczegdlnie w rogach pomieszczen, a
zeszlifowany materiat dokfadnie usunac z podtoza.

Podczas naktadania mas szpachlowych wyrdwnujacych postepuj zgodnie z wytycznymi
producenta podanymi na opakowaniu.

Wtasciwa kontrola jakosci powierzchni podtozy odbywa sie za pomoca narzedzi i
instrumentow:

> 2-metrowa listwa pomiarowa (wagowa) z klinami pomiarowymi do sprawdzania
ptaskosci,

> przyrzady pomiarowe do okreslania zawartosci wilgoci w podtozu,

> twardosSciomierz do okreslania twardosci podtoza,

> termometry i higrometry do pomiaru klimatu w pomieszczeniach.

21 APLIKACJANAPODLOZA Z SYSTEMEM OGRZEWANIA POD£OGOWEGO

Podczas uktadania pokry¢ podtogowych na systemach ogrzewania podtogowego, przed
przystapieniem do uktadania nalezy przeprowadzic rozruch ogrzewania podtogowego,
aby zapewni¢ wystarczajace wysuszenie podfoza. Kazdy system ogrzewania podtogowego
posiada okreslone warunki eksploatacji w zaleznosci od systemu ogrzewania i
zastosowanego podtoza. W celu unikniecia probleméw eksploatacyjnych nalezy bardzo
$ciSle przestrzegac wszystkich norm i przepiséw podanych przez producenta systemu
ogrzewania.

W przypadku jastrychéw o grubosci do 70 mm z rurg grzewcza posrodku warstwy
temperature medium grzewczego zwieksza sie o 10 °C/dzien az do osiagniecia
temperatury (45+5) °C, po czym utrzymuje sie ja przez 12 dni. Nastepnie temperature
medium grzewczego obniza sie 0 10 °C/dzieri do temperatury przed rozpoczeciem cyklu
rozruchowego systemu ogrzewania. Po spadku temperatury do 15 °C przeprowadza sie
drugie ogrzewanie, az do osiaggniecia temperatury maksymalnej (patrz Wykres 1), a
nastepnie mierzy sie wilgotnosc resztkowa. Z przebiegu préby ogrzewania musi zostac
sporzadzony protokét podpisany przez zainteresowane strony, ktéry zleceniodawca

Wykres 1 - Przyktad schematu rozruchu ogrzewania podtogowego
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przedtozy przed rozpoczeciem uktadania pokrycia podtogowego.

Dla celéw pobierania probek do pomiaru nalezy podczas uktadania rur grzewczych
wyznaczy¢ miejsca pobierania. Maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ resztkowa wynosi
1,8 % CM dla jastrychéw cementowychi 0,3 % (M dla jastrychdw anhydrytowych. Jezeli nie
zostata osiagnieta dopuszczalna wilgotnosc resztkowa, nalezy grza¢ nadal do temperatury
medium (45 £ 5) °C. Ogrzewanego jastrychu nie wolno przykrywac zadnym materiatem
budowlanym ani zadnym innym. Podczas podgrzewania jastrychu nalezy przeprowadzac
krétkie wietrzenie w regularnych odstepach czasu.

Uktadanie przeprowadzi¢ natychmiast po osiagnieciu dopuszczalnej wilgotnosci
resztkowej. Jezeli pomiedzy proba wilgotnosci a uktadaniem uptyneto wiecej niz 7
dni lub jesli w tym czasie miaty miejsce mokre procesy (malowanie itp.), zalecamy
przeprowadzenie nowego pomiaru wilgotnosci przy uzyciu urzadzenia CM.

Podczas uktadania zaleca sie utrzymywanie temperatury powierzchni na poziomie ok.
18 °C, przy czym nalezy ja utrzymywac na tym poziomie az do czasu wyschniecia kleju.
Wczesniejsze uruchomienie systemu ogrzewania podtogowego moze spowodowac
odparowanie wilgoci resztkowej z kleju, co moze spowodowac powstanie wybrzuszen
w pokryciu podtogowym. Przez caty czas, gdy ogrzewanie podtogowe jest wytaczone,
nalezy zapewnic rozwiazanie zastepcze, ktdre zagwarantuje optymalna temperature do
uktadania pokrycia podtogowego.

>3 dni po potozeniu temperature systemu nalezy stopniowo zwigkszac, jednak
maksymalnie do temperatury powierzchni podfoza 28 °C.

> Nalezy zastosowac kleje odpowiednie do ogrzewania podtogowego.

> Podfoga moze by¢ obcigzana roboczo po wyschnieciu kleju

Urzadzenie (M

2.2 PODLOZABETONOWE

Powierzchnia podtozy musi spetnia¢ wymagania okreslone w punkcie 2 niniejszej instrukgji.
Wilgotno$¢ nieogrzewanego podtoza betonowego nie moze przekraczac 3,5% wagowo,
pomiar w ramach préby wagowej (2,0% CM - pomiar metoda karbidowa CM). Wilgotnos¢
ogrzewanego podtoza betonowego nie moze przekraczac 3% wagowo (1,8% CM).
Minimalna wymagana wytrzymato$¢ na rozciaganie powierzchniowych warstw
jastrychu pod warstwa wierzchnia z tworzywa sztucznego w biurach wynosi 1,0 MPa,
a dla powierzchni nietocznych 0,8 MPa. Powierzchnie jastrychdw cementowych zwykle
traktuje sie odpowiednia masg szpachlowa w celu miejscowej poprawy ptaskosci,
ziarnistosci, ujednolicenia chtonnosci podtoza. Pokry¢ podtogowych nie wolno uktadac
w pomieszczeniach nie podpiwniczonych nie posiadajacych dostatecznej izolacji chroniacej
przed wilgocig gruntowa, jak réwniez w pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym,
jesli temperatura powierzchni przekracza 28 °C.

2.3 PODLOZA ANHYDRYTOWE

Jastrych anhydrytowy (AFE) produkowany jest sie ze spoiwa anhydrytowego, kruszywa
(piasek, Zwir) i wody. Czesto stosowane sa dodatki w celu zmiany chemicznych lub
fizycznych whasciwosci jastrychu, takich jak urabialnos¢, twardnienie lub krzepniecie.
Termin ,jastrych anhydrytowy” jest obecnie czesto zastepowany przez ,jastrych na bazie
siarczanu wapnia”.

Spotykamy sie z nimi na budowach coraz czesciej ze wzgledu na tatwa i szybka aplikacje.
AFE aplikuje sie jako ptynne mieszanki samopoziomujace. Z uwagi na sposéb obrobki
mozna zagwarantowac réwnomierne wartosci wytrzymatosci i tolerancje ptaskosci,
ktérych nie da sie osiagna¢ w przypadku mieszanin z mniejszg iloscia wody zarobowej.
W przypadku AFE nie wystepuja dodatkowe deformacje, ktére moga wystapi¢ podczas



dojrzewania zwyktych jastrychéw cementowych. Kolejna zaleta jest mozliwo$¢ tworzenia
duzych powierzchni bez szczelin.

Podczas aplikacji pokry¢ podtogowych na AFE nalezy zwrdci¢ uwage zwtaszcza na dwie
niedogodnosci:

> wilgotnos¢ jastrychu,
> wytrzymatos¢ powierzchni.

Przed przystapieniem do uktadania pokrycia podtogowego na AFE posadzkarz musi
przestrzegac nastepujacych wskazéwek i zasad.

Do okresleniawymaganego czasu dojrzewania az do osiagniecia dopuszczalnej wilgotnosci
resztkowej dla AFE o grubosci do 40 mm stosuje sie zasade empiryczna: mniej wiecej 1
tydzieni dojrzewania na 10 mm. Przy grubosci AFE powyzej 40 mm czas dojrzewania
wydtuza sie wiecej niz proporcjonalnie, tj. na kazde dalsze 10 mm gruboscijastrychu okoto
dwdch tygodni. Wartosci te praktycznie zawsze rozpatrywane sa przy uwzglednieniu
normalnych warunkéw klimatycznych. W ekstremalnych warunkach klimatycznych, jak
np. wysoka wilgotno$¢ powietrza, nie mozna stosowac zasady empirycznej. Przy grubosci
AFE7 cm lub wigkszej czas do osiagniecia akceptowalnego poziomu wilgotnosci resztkowej
ekstremalnie wydtuza sie.

Aby okresli¢ wilgotnosc resztkowa podtozy, zastosuj metode karbidowa - urzadzenie
(M. Wilgotno$¢ resztkowa nieogrzewanego podtoza z AFE podczas ukfadania pokry¢
podtogowych nie moze przekracza¢ 0,5% CM. W przypadku podtoza z ogrzewaniem
podtogowym wilgotnos¢ nie moze przekraczac 0,3% CM.

Wilgotnosciomierze elektryczne nie s3 odpowiednie i mozna ich uzywac co najwyzej do
znajdowania wilgotnych miejsc.

W kazdym przypadku powierzchnie jastrychu musza zostac zeszlifowane, aby usuna¢
niespéjna warstwe ,szlamu” o grubosci ok. 0,5 mm, nastepnie wytrzymatos¢ powierzchni
sprawdza sie przy pomocy préby zarysowania. Z powodu niewystarczajacej wytrzymatosci
i jakosci powierzchni anhydryt CA-C20-F4 (AE20) zazwyczaj szpachlujemy. Jesli na
powierzchni znajduja sie niestabilne i wadliwe obszary, nalezy je poprawic.

2.4 JASTRYCHY MAGNEZYTOWE

Jastrych magnezytowy wytwarzany jestz magnezytu kaustycznego, dodatkéw (maczka
krzemionkowa, drzewna lub korkowa) i wodnego roztworu soli, z requty chlorku magnezu.
Magnezyt kaustyczny to drobno zmielona maczka kamienna, wypalana z naturalnego
magnezytu.

Jastrych magnezytowy o gestosci surowca do 1600 kg/m3 nazywany jest jastrychem
ksylolitowym.

Okreslenie dojrzatosci jastrychu magnezytowego do uktadania pokry¢ podtogowych
wymaga duzego doswiadczenia.

(zesto pod wzglednie twarda warstwa powierzchniowa znajduje sie bardziej miekkie
podtoze.

Jeszcze bardziej problematyczna sytuacja wystepuje w przypadku starych dwuwar-
stwowych jastrychdw ksylolitowych, w ktdrych warstwy powierzchniowe s3 z requty
impregnowane woskiem lub podobnym srodkiem. W obu przypadkach konieczne jest
przygotowanie podtoza do wyréwnania masa szpachlowg poprzez usuniecie warstw
powierzchniowych i zastosowanie odpowiednich powtok penetrujacych.

2.5 PODLOZAZ MATERIALOW WIELKOFORMATOWYCH

Pyty 0SB, ptyty widrowe, ptyty widrowe spajane cementem i ptyty gipsowo-wt6knowe
nalezy montowac zgodnie z zaleceniami producenta tak, aby podtoga byta wystarczajaco
sztywnainosna.

Najlepiej stosowac panele wielkoformatowe wykoriczone zamkiem typu pidro-wpust.
Montaz dwdch warstw potaczonych wkretami z przekrywaniem szczelin zazwyczaj
zapewnia wystarczajaca sztywnos¢. Wszystkie potaczenia musza byc klejone, aby zapewni¢
doktadne dopasowanie i ptaskos¢. Zalecamy zawsze catopowierzchniowe szpachlowanie
podtoza za pomocag mas wyrdwnujacych zawierajacych wiékna szklane w celu ograniczenia
zmian wymiaréw wynikajacych ze zmian wilgotnosci wzglednej powietrza.

2.6 PODLOZAZ PLYTEK CERAMICZNYCH | CEMENTOWYCH ORAZ LANEGO
LASTRIKO

Wszystkie ptytki tworzace powierzchnie musza by¢ nienaruszone i mocno zwiazane z
podtozem. LuZny materiat do wypetniania szczelin nalezy ze szczelin usunac. Powierzchnie
nalezy odttusci¢ przy pomocy rozciericzalnego w wodzie odttuszczacza, sptukac roztworem
sody do prania rozpuszczonej w goracej wodzie i zneutralizowac czysta woda. Przed
natozeniem powtoki penetrujacej i szpachli wyréwnujacej powierzchnig nalezy uczyni¢
szorstka/chropowatg celem zwiekszenia przyczepnosci.

2.7 PODLOZA ZE STARYCH POKRYC PODLOGOWYCH

Pokrycia podtogowe Thermofix/Imperio nie moga by¢ uktadane na starych pokryciach
podtogowych z PCW. Na pokrycie podtogowe utozone niezgodne z zaleceniami producenta
reklamacja nie przystuguje.

Wszelkie stare pokrycia podtogowe nalezy usunac, jesli to mozliwe wraz z klejem.
Na oczyszczong powierzchnie naktadamy szpachle wraz z odpowiednim $rodkiem
penetrujacym. Usuniete pokrycie podtogowe nalezy zlikwidowa¢ w sposéb przyjazny
dla Srodowiska.



3. NARZEDZIA | WYPOSAZENIE 4, KLEJENIE PANELI

Wykwalifikowany posadzkarz musi by¢ wyposazony w podstawowy zestaw narzedzi, Klejenie paneli odbywa sie jako ostatnia operacja po zakoficzeniu wszystkich prac
ktdre nalezy utrzymywac w czystosci i dobrym stanie. rzemieslniczych i prac pylacych na budowie.

Wybér konkretnych narzedzi zalezy od indywidualnej decyzji posadzkarza, wielkosci Ponizsze informacje stuzg jako wskazowki. Zdecydowanie nalezy przestrzegac wszystkich
instalacji i zakresu wymaganego przygotowania. zalecen i wytycznych producenta kleju. W kazdym przypadku z klejami nalezy obchodzi¢

sie prawidtowo.

3.1 PRZYGOTOWANIE PODLOZA
41 PRZYGOTOWANIE PODLOZA PRZED SZPACHLOWANIEM
Podstawowy zestaw maszyn i narzedzi:
Warstwy podktadowe musza by¢ w petni dojrzate i posiadac przepisowa wytrzymatosc,

> Szlifierka jednotarczowa by¢ pozbawione spekan, wyrw, musza by¢suche, czysteiwolne od pytu, ttuszczu, asfaltu,
> Kamien szlifierski farb, lakieréw, past, olejow, utwardzaczy, mas uszczelniajacych, kitdw i wszelkich innych
> Odkurzacz przemystowy materiatéw, ktére mogtyby niekorzystnie wptyna¢ na wtasciwosci adhezyjne.

> Watek do aplikacji Wszelkie spekania i szczeliny musza zosta¢ zamkniete - np. poprzez spiecie. Szczeliny
> Pojemniki do mieszania masy gtadzacej dylatacyjne musza zostac zachowane i wyposazone w odpowiedni profil dylatacyjny.
> Poziomica o dtugosci 2 m Utrzymanie lub zamkniecie szczelin dylatacyjnych poszczegdlnych obiegéw ogrzewania
> Mieszadto elektryczne podtogowego nalezy skonsultowa¢z dostawca tegoz systemu. Szczeliny i spekania wypet-
> Paca stalowa nia sie Zywica naprawcza, wyrwy i dziury — szpachlami naprawczymi. Stosowanie mas na
> Watek odpowietrzajacy (jezowy) bazie gipsu (np. modelarskiej, sztukatorskiej) jest niedopuszczalne! Powierzchnia warstwy

podktadowej nie moze by¢ wilgotna. Nalezy sie wystrzega¢ wnoszenia wilgoci (np. mokre
obuwie, rozlanie wiadra z woda) na podtoze gotowe do uktadania. Ptasko$¢i wilgotnos¢
3.2 WYMIERZENIE POWIERZCHNI podtogi musza by¢ zgodne z CSN 74 4505 (odchylenie graniczne maks. 2 mm/2 m).

> Tasma miernicza

> Linijka stalowa 4.2 SIPACHLOWANIE
> Znacznik linii sznurkowy
> Otéwek Sprawd? stan podfoza i usuri nieprawidtowosci (patrz rozdziat 2).

Sprawdz zawartos¢ wilgoci w podtozu, zanotuj wyniki oraz zastosowana metode.

Warunkiem wstepnym otrzymania dobrej jakosci szpachli jest wykonanie penetracji.
3.3 REGULACJA WYMIARGW Rozrégnia sie dwa rodzaje penetracji: dla podtozy chtonnych i niechtonnych. W przypadku
podtozy wybitnie chtonnych korzystne jest przeprowadzenie dwukrotnej penetracji
(pierwsza powtoka rozciericzona). Celem penetragji jest m. in. ograniczenie i ujednolicenie
chtonnosci podtoza tak, aby nie dochodzito do odprowadzania wilgoci potrzebnej do
dojrzewania szpachli. Jesli podtoze spetnia wymég dotyczacy ptaskosci, optymalna
grubos¢ szpachli wynosi ok. 3 mm. Szpachle zazwyczaj rozprowadzamy za pomoca stalowej
pacy. Dlaidealnego wyréwnania niezbedne jest uzycie watka jezowego. Po wyschnieciu i
przeszlifowaniu szpachli podfoze jest gotowe do klejenia. Na osiagniecie dojrzatosci przez
szpachle o gr. ok. 3 mm w normalnych warunkach wystarczaja zazwyczaj 24 godziny.
Réwnos¢i poprawnos¢ wykonania szpachliw bardzo istotnej mierze wptywaja na ogdine
wrazenie sprawiane przez gotowa podtoge. Dlatego zalecamy, aby zwréci¢ dostateczng
uwage na ten etap przygotowania i odbioru podtoza. Jakiekolwiek wady i niedociagniecia
szpachli beda miaty negatywny wptyw na ostateczny wyglad gotowej podtogi.

> Noze do ciecia ptytek i wyktadzin podtogowych
> Przyrzad traserski pretowy

> Tasma stalowa

> Katownik stalowy

> Cyrkiel

> N6z do wycinania

> Gilotyna do ciecia paneli

> Okragty przyrzad do ciecia

3.4 MONTAZ
> Szpachla zebata

> Watek reczny
> Watek dociskowy min. 50 kg
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okragty przyrzad do ciecia tasma stalowa strug do fazowania krawedzi gilotyna do cigcia paneli watek reczny néz krazkowy do otworéw

przyrzad traserski pretowy rysik traserski pionowy néz do ciecia podtdg - réwny néz do ciecia podtég —z haczykiem  szpachla zebata




4.3 APLIKACJAKLEJU

Zasadniczo zalecamy, aby przed uktadaniem wszelkie kleje zostaty poddane aklimatyzadji
przez co najmniej 24 godziny w temperaturze powyzej 18 °C w pomieszczeniu
przeznaczonym do uktadania paneli. Klej naktada sie zwykle za pomoca szpachli zebatej.

Klasyfikacja jastrychow:

ozNacze- | szerokos¢ | szerokos¢ | GreBokos¢ | KATzeBOw Schéma

NIETKB ZEBOWA ZEBOWA ODSTEPU C

o | | e PN
B a
m 0,6 14 11 55,0
A2 1.2 18 15 55,0

Po natozeniu kleju na podtoze klej gestnieje. Jest to czas niezbedny do odprowadzenia
nadmiaru wilgoci i zapewnienia optymalnej przyczepnosci. Orientacyjny czas potrzebny
do odparowania ustala producentizalezy on od warunkéw otoczenia. Wtasciwy moment
na rozpoczecie klejenia nastaje wowczas, gdy klej w badaniu na dotyk klei, dajac tzw.
,sucha spoine” (nie przylepia sie do palcéw). W tym momencie rozpoczyna sie ,czas
otwarcia”. Ow czas otwarcia, ktory réwniez okresla producent kleju, stanowi odstep czasu
przeznaczony na whasciwe klejenie. Czas otwarcia podany przez producenta kleju traktuj
jako informacyjny. Na czas ten wptywa temperatura otoczenia i wilgotnos¢ wzgledna
powietrza. W niektdrych przypadkach konieczne jest zapewnienie wysokiej wilgotnosci
wzglednej w celu utrzymania wymaganego czasu otwarcia.

Nie nanos$ wiecej kleju, niz mozesz potozy¢ pokrycia podtogowego w czasie otwarcia.
Pokrycie podtogowe zanieczyszczone klejem mozna fatwo oczysci¢ czysta wilgotng
szmatka. Jesli zostawimy klej do wyschniecia, uzyjemy niewielkiej ilosci rozciericzalnego
srodka czyszczacego zalecanego przez producenta kleju. Uwaga! Wieksze ilosci srodka
(zyszczacego moga spowodowac, ze powierzchnia paneli zmieknie, wzgl. pojawi sie
miejscowa zmiana barwy lub potysku.

4.4 WALKOWANIE PODLOGI

Przed watkowaniem powierzchni doktadnie usui wszelkie zanieczyszczenia. Bezposrednio
po potozeniu paneli lub wyktadziny (patrz: czas otwarcia, punkt 4.3.) materiat nalezy
zwatkowac za pomocg watka dociskowego 50 kg. Watkowanie zapewnia dobry kontakt
paneliz podtozem, dobra przyczepnos¢ pokrycia podtogowego. Po 1-4 godzinach konieczne
jest powtdrzenie tej operacji.

45 KLEJE

Na rynku istnieje wiele réznych rodzajow klejow, a ich przydatnosc zalezy od wielu
czynnikéw. Sktad kleju, rodzaj pokrycia podtogowego, warunki na budowie i warunki
eksploatacyjne podtogi - wszystko to wptywa na wybor kleju.

Do klejenia paneli zalecamy kleje dyspersyjne o wysokiej przyczepnosci poczatkowej.
Aplikacja w pomieszczeniach z podgrzewanymi jastrychami i wahaniami temperatury (np.
nastonecznienie) - zalecamy uzywanie klejow dyspersyjnych o wysokiej przyczepnosci
poczatkowej z zawartoscig widkien szklanych.

Szczegétowe dane na temat rodzaju kleju, zastosowania, czasu potrzebnego do
odparowania i czasu otwarcia, typu szpachli zebatej, warunkéw przechowywania i
przepiséw bezpieczeristwa mozna znalez¢ w dokumentacji technicznej oraz na etykietach
opakowaniowych poszczegdlnych klejow.

5. MONTAZ PANELI

51 KONTROLA DOSTAWY

Przed przystapieniem do uktadania sprawdZ numer wzoru, partie, ilos¢ oraz czy
opakowania kartonowe nie sig uszkodzone. Losowo otwérz jeden karton, aby sprawdzic
zgodno$¢ dostarczonego towaru z zaméwieniem..

5.2 AKLIMATYZACJA PANELI

Co najmniej 24 godziny przed uktadaniem panele nalezy poddac aklimatyzacji.
Aklimatyzacja odbywa sie w pomieszczeniu, gdzie odbywac sie bedzie uktadanie, przy
temperaturze powietrza z reguty 18—26 °Ci wilgotnosci wzglednej powietrza (50+10)
%. Kartony mozna pigtrowac maksymalnie po 5 szt. Temperatura przed, w trakcie i po
uktadaniu musi by¢ stata do czasu wyschniecia kleju (zazwyczaj 24-72 godziny). Minimalna
temperatura powierzchni podczas uktadania musi wynosic¢ 15 °C.

5.3  ZASADY UZYTKOWANIA POKRYCIA PODLOGOWEGO

> Warunki uzytkowania: temperatura powietrza +10 °Cdo +35 °C, wilgotno$¢ wzgledna
powietrza (50%10) %.

> System ogrzewania podtogowego nalezy ustawic tak, aby temperatura podtoza nie
przekraczata +28 °C.

> Storice w przeszklonych pomieszczeniach z ekspozycja potudniowa moze spowodowac
wzrost temperatury paneli podtogowych powyzej +35 °C. W takim przypadku zalecamy
stosowanie klejow z zawartoscia wtékna szklanego oraz zabezpieczenie podtogi
za pomoca odpowiednich technik zacieniania (folie okienne, zaluzje zewnetrzne,
markizy itp.).

> Pokry¢ podtogowych nie wolno uktadac w pomieszczeniach nie podpiwniczonych, jedli
nie 53 one wystarczajaco izolowane od wilgoci gruntowe;.

> Nie wystawiaj przyklejonego pokrycia podtogowego na dziatanie wody (rzedu paru
godzin) i dtugotrwatej ekspozycji na dziatanie wilgotnosci wzglednej powietrza
powyzej 75 %.

> Zapobiegaj poruszaniu sie po powierzchni podtogi przedmiotéw o ostrych krawedziach.
Mate kamyki, ziarna piasku, krawedzie nég meblowych, pazury zwierzat domowych
moga spowodowac uszkodzenie powierzchni poprzez zarysowanie.

> Wyposaz nogi meblii domowe urzadzenia elektryczne w $lizgacze ochronne z migkkiego
tworzywa sztucznego, podktadki filcowe itp.

> W przypadku krzeset na kétkach* nalezy uzywac kétek typu ,W” - miekki plastik na
twardym rdzeniu lub ochronnych podktadek PET przeznaczonych pod ruchome meble.

Podktadka PET pod krzesta na kotkach

*Test krzesta na kotkach przeprowadza sie zgodnie z CSN EN 649, niewielka zmiana
wygladu powierzchni po tescie jest dopuszczalna

> Krétkotrwata odpornos¢ na punktowe obciazenie $ciskajace wynosi ok. 50 kg/cm2.

> Rozzarzone i tlace sie przedmioty powoduja nieodwracalne zmiany koloru i struktury.

> Mozna czy$ci¢ mopem parowym. Krétkotrwata odpornos¢ na temperature do 120 °C.

> Wyroby gumowe (gtéwnie ciemna i kolorowa guma — kétka gumowe, ostony urzadzen,
podeszwy butéw itd.) przy dtugotrwatym kontakcie z pokryciem podtogowym
powoduja nieusuwalng zmiane koloru warstwy wierzchniej, co przejawia sie
zazbtceniem, zbrazowieniem lub nawet sczernieniem powierzchni w miejscu styku
z produktem gumowym.



> Bezposrednio padajace promieniowanie ultrafioletowe w spektrum C (np. bezposrednie
promieniowanie stoneczne, bakteriobdjcze oprawy oswietleniowe) powoduje stopniowa
degradacje powierzchni i nieodwracalne zmiany koloru pokrycia podtogowego.

> Niestosowanie sie do strzatek kierunkowych podczas uktadania podtogi moze skutkowac
réznicami optycznymi w potysku powierzchni. Brak strzatek na spodniej stronie pokrycia
podtogowego jest powodem do ztozenia reklamagji.

5.4 WYMIERZANIE I WYZNACZANIE POWIERZCHNI
5.4.1 Wymierzanie w celu uktadania ptytek i paneli z zamkiem

> Wymierz pomieszczenie w obu kierunkach.

> Przy pomocy kredowego znacznika linii wyznacz prostopadte linie A-B oraz C-D. Owe
linie bazowe s3 zwykle wskazéwka co do kierunku i miejsca poczatkowego ukfadania.
> Sprawdz, czy przy obwodzie pomieszczenia nie wychodza zbyt mate kawatki. Jesli tak
jest, przesuri linie bazowa w jednym lub drugim kierunku. Linie bazowa zaznacz otdwkiem,
bowiem pdzniejsze odkurzanie na 0g6t usuwa linie wykonane kreda.

D D

1 - Wymierzenie pomieszczenia 2 —Naniesienie kleju na wyznaczona czes¢

..\_
-]
=
=

D [

3 — Uktadanie pierwszego rzedu ptytek 4 - Utozenie pierwszej czesci i watkowanie

wzdtuz linii bazowej

C =
a—fes " x 5
1] i

5— Naniesienie kleju na druga 6 — Potozenie drugiej czesci i
czes¢ watkowanie catej powierzchni
pomieszczenia.

Regularny ksztatt paneli, szczegéInie przy uktadaniu kontrastowych koloréw, moze
uwypuklac odchylenia od osi budynku, co podkresla potrzebe starannego planowania
wygladu. U6z luzno panele celem przetestowania ostatecznego wrazenia, aby byto
mozliwe uzyskanie zadowalajacego wygladu podtogi ze wszystkich katéw widzenia.

5.5 KLEJENIE PANELI
5.5.1 Klejenie pola gtownego
5.5.1.1 Klejenie pola gtownego

Wz6r na panelach jest losowy, a marmurkowanie niektdrych paneli jest silniejsze
niz innych. Aby wyeliminowa¢ marmurki ,intensywne” i ,mato intensywne”, nalezy
rozpakowac panele i - ewentualnie w trakcie czekania, az klej zgestnieje - wymieszac
je, jednoczesnie wykonujac kontrole wizualng paneli. W przypadku wadliwego panelu
mozna go zareklamowac lub uzyc¢ tylko tej czesci, w ktdrej wada nie wystepuje. Podczas
uktadania nalezy bra¢ pod uwage kierunek strzatki na odwrotnej stronie. Gdy tylko klej
bedzie w stanie odpowiednim do klejenia, potdz pierwszy panel w punkcie poczatkowym
linii bazowej. Nacisnij srodek panelu, a nastepnie wypus¢ powietrze w kierunku krawedzi.
Pot6z nastepny panel na styk z ewentualng rotacja barwy i marmurkowania, po czym
ukfadaj pozostate panele. Musza zosta¢ potozone doktadnie wzdtuz linii bazowej.
Nieprzestrzeganie prostoliniowosci uktadania wzdtuz linii bazowej powoduje powstawanie
szczelin miedzy panelami.

Po wyklejeniu pomieszczenia lub jego czedci nalezy powierzchnie zwatkowac za pomoca
watka dociskowego 50 kg, a nastepnie po 1-4 godz. powtérzy¢ walcowanie.

5.5.1.2  Klejenie paneli z zamkiem

Wzér na panelach jest wytworzony losowo. Aby wyeliminowac réznice, nalezy panele
rozpakowac i wymieszac. Gdy tylko klej znajdzie sie w stanie odpowiednim do klejenia,
potéz pierwszy panel w punkcie poczatkowym. Nacisnij na krawedz panelu i wypchnij
powietrze.

Potdz kolejny panel na styk, postepujac doktadnie wzdtuz linii bazowej. Nastepnie
stopniowo od linii bazowej skompletuj cata sekcje z naniesionym klejem, dbajac, aby
panele byty przyklejone doktadnie. Zapewnisz to przez kolejne walcowanie watkiem
dociskowym 50 kg. Powtdrz walcowanie po 1-4 godzinach. Ewentualne zabrudzenia
klejem natychmiast usun.

5.5.2 Ciecie paneli obwodowych

Ciecie paneli obwodowych odbywa sie réwnoczesnie z uktadaniem. Po skréceniu panelu
nalezy obrdci¢ cieta strone w kierunku $ciany tak, aby zachowac szczeling dylatacyjna
ok. 5 mm. Dylatacji tej przestrzegamy przy wszystkich konstrukcjach przechodzacych,
ewentualnie réwniez powiazanych (np. ogrzewanie, inny rodzaj pokrycia podtogowego).

5.6 OPERACJE WYKONCZENIOWE

Nie ma zadnej uniwersalnej instrukcji na najlepsze wykoriczenie pokrycia podtogowego.
Wykoriczenie w wiekszosci przypadkéw zalezy to od wyobrazni architekta i umiejetnosci
posadzkarza. Mozna tu wymienic tylko niektére opcje wykoriczenia podtdg.

Elementy do kompletacji:

> Listwy z tworzywa sztucznego, drewniane i metalowe do wykoriczenia na konstruk-
qach $ciennych

> Profile dylatacyjne

> Profile przejsciowe do t3czenia réznych typéw powierzchni

> Rozety konstrukcji przechodzacych

> Profile schodowe itd.

Do ohciazenia roboczego podtogi w pomieszczeniu moze dojs¢ dopiero po wyschnieciu
kleju, w zaleznosci od rodzaju, po 24 godzinach. Podtoga nie moze by¢ przez dtuzszy czas
narazona na dziatanie wody. Mozna stosowac srodki czyszczace o czasie dziatania ok. 20
minut, zalecane przez ich producentéw.



5.6.1 Montaz listew przypodtogowych

Przed montazem listew dopilnuj, aby $ciany byty gtadkie, rowne, narozniki wewnetrzne
i zewnetrzne prostokatne. Do taczenia/wykoriczenia listew stosujemy ksztattki: naroznik
wewnetrzny, lewa i prawa zaslepka, naroznik zewnetrzny, facznik.

Listwy skracamy do wymaganej dtugoscii wyposazamy w ksztattki. Dtugos¢ listwy, ktdra
bedzie miata oba korice zaopatrzone w zaslepki naroznikéw zewnetrznych, bedzie taka
sama jak dtugos¢ Sciany. Listwe, ktdrejjeden koniec stanowi naroznik wewnetrzny, a drugi
koniec - naroznik zewnetrzny, skracamy 0 2 cm w poréwnaniu z dfugoscia Sciany. Listwe,
ktdrej oba korice zostang wyposazone w zaslepke naroznika wewnetrznego, skracamy o
4cm. Do faczenia listew na réwnej $cianie uzywamytacznika, do wykoriczenia - lewej lub
prawej zaslepki. Samo przymocowanie do Sciany odbywa sie przy pomocy kleju Mamut
(produkgji Den Braven), ktéry naktada sie punktowo po 20-30 cm. Listwy przyklejamy
stopniowo i zaopatrzone w za$lepki przyciskamy do kleju przez 15-20 sekund. Po 10-15
minutach sprawdzamy szczeliny miedzy $ciana/listwami/podtoga i w miejscach, gdzie
powstata szczelina, dociskamy listwy ponownie do Sciany i podtogi. Alternatywnie listwy
mozna przymocowac do Sciany za pomocg kotka/sruby, a do obfozenia drewnianego —
przy pomocy wkretéw.

5.7 PRZYKLEJANIE PANELI DO SCIAN
5.7.1  Przyklejanie paneli do Scian

Zasadniczo podfoza do uktadania paneli PCW na $cianach musza spetnia¢ podobne
wymagania jak w przypadku ukfadania pokry¢ podtogowych na podtogach. Podtoze
do uktadania musi by¢ rowne, gtadkie, pozbawione peknieci pytu, dostatecznie mocne,
czysteisuche. Thuste plamy i inne zanieczyszczenia nalezy usunac. Sciany pomalowane
farba olejng nalezy przeszlifowac. Nieréwnosci, pekniecia, potaczenia konstrukcyjne i
rézne poziomy musza zosta¢ poprawione i wyrdwnane.

Wilgotnos¢ resztkowa podtoza odpowiedniego do ukfadania pokry¢ Sciennych nie
moze przekraczac 2,1 (M dla podtozy cementowych i 0,5 CM dla podtozy gipsowych.

Pokrycia $cienne nie moga by¢ przyklejane w pomieszczeniach, ktére nie sg
wystarczajaco izolowane przed wilgocia.

5.7.2  Przygotowanie pokrycia

Pokontroli dostawy sprawdzamy wizualnie wyglad i jakos¢ wykonania. Pokrycie $cienne
zwidocznymi wadami nie moze by¢ uktadane (przyklejane) —w takim wypadku nalezy
Zhozy¢ reklamacje u dostawcy. Przed uktadaniem poddajemy pokrycie aklimatyzaji
w pomieszczeniu, w ktérym ukfadanie bedzie wykonywane. W tym czasie i w ciagu
48 godzin po przyklejeniu (do czasu wyschniecia kleju) temperatura w pomieszczeniu
musi by¢ stata. Minimalna wymagana temperatura w pomieszczeniu podczas klejenia
wynosi +18 °C.

5.7.3 Montaz

Pokrycia scienne przykleja sie podobnie jak pokrycia podtogowe — catopowierzchniowo,
przy pomocy klejow kontaktowych. Zawsze nalezy przestrzegac wskazowek podanych
przez producenta kleju, jesli chodzi o stosowang ilos¢, sposéb aplikacji (watek, gtadka
szpachelka ze stali nierdzewnej, natryskiwanie) i czas potrzebny do odparowania.
Podczas aplikacji w naroznikach zewnetrznych i wewnetrznych zaleca sie stosowanie
odpowiednich -zazwyczaj metalowych - profili naroznych, a po wykoriczeniu pokrycia
- profiliwykoriczeniowych, ktére mocuje sie na $cianach (podtodze) przed uktadaniem
pokrycia.

Po utozeniu pokrycia wykonuje sie watkowanie za pomoca recznego watka dociskowego
lub ptyty dociskowej z korka tak, aby usuna¢ nadmiar powietrzai zapewni¢ doskonaty
kontakt oktadziny z klejem.



6. KONTROLA JAKOSCI I OCENA
PODtOGI

Kwestie odbioru podtogi requluje CSN 74 4505. Ocena wygladu podtogi jest dokonywana
wizualnie w pozycji stojacej (tj. z wysokosci okoto 160 cm) przy normalnym oswietleniu.
Podczas oceny nalezy unikac patrzenia pod $wiatto (Zrodto swiatta musi znajdowac sie za
obserwatorem). Gotowe potozone pokrycie podtogowe nie moze wykazywac pofatdowarn
ani innych deformacji.

6.1 REKLAMACJE

Fatra, a.s. Napajedla jako producent pokry¢ podtogowych Thermofix/Imperio, w ramach
postepowania reklamacyjnego rozpatruje wady jakosdi, ilosci i wykonania towardw w
zakresie odpowiedzialnosci za wady zgodnie z odpowiedniag umowa kupna. Gwarancja
nie s objete wady spowodowane niewtasciwym obchodzeniem sie i/lub niewtasciwym
przechowywaniem i/lub niewtasciwa aplikacja zgodnie z norma zaktadowa PN 5411/2003.
Kupujacy ma obowiazek niezwtocznego powiadomienia sprzedajacego o wadach towaru
i udowodnienia ich w wiarygodny sposéb.

Zalecamy firmom wykonawczym i klientowi koncowemu prowadzenie doku-
mentacji zdawczo-odbiorczej - patrz wzor protokotu zdawczego podtoza, prac
przygotowawczych i gotowej podtogi na stronie www.fatrafloor.cz.

Reklamacja nie przystuguje na zarysowania powierzchni warstwy ochronnej
PUR przez ruszajace si¢ meble, ktorych powierzchnie styku z podtoga nie sg
chronione odpowiednimi Srodkami zabezpieczajacymi.
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7. PIELEGNACJA 1 KONSERWACJA

W przypadku wszystkich pokry¢ podtogowych regularne czyszczenie i konserwacja maja
niebagatelne znaczenie dla ich wygladu, higieny i zywotnosci. Pokrycia podtogowe
Thermofix/Imperio sa fabrycznie pokryte warstwa lakieru ochronnego PUR, ktéry chroni
pokrycia podtogowe przed wnikaniem zanieczyszczen oraz nadaje im rownomierny i
wyraznie zdefiniowany wyglad. Pézniejsza konserwacja tak pielegnowanych pokry¢
podfogowych jest znacznie utatwiona. Koszty konserwadjii czestotliwos¢ przerw pomiedzy
czyszczeniami zalezg od czestotliwosci uzytkowania i stopnia zanieczyszczenia. Nalezy
podjac dziatania zapobiegawcze, aby napodtoge dostawato sie jak najmniej zanieczyszczen.
Powierzchnie pokry¢ podtogowych konserwujemy poprzez zamiatanie, wycieranie mopem
zwilzonym roztworem Srodka czyszczacego lub odkurzanie odkurzaczem z nasadka do
twardych powierzchni.

Zaleca sig, aby przy wejsciach podjete zostaty skuteczne dziatania w celu usuniecia
zanieczyszczen — strefy czyszczeniajuz na etapie projektowania. Owe strefy czyszczenia
(maty, dywany) musza zosta¢ uwzglednione w rutynowym czyszczeniu i wymienione w
momencie, jesli w stopniu wystarczajacym nie spetniaja juz swej funkgji.

Wybér odpowiedniego pokrycia podtogowego, jego kolor i gtebokos¢ wzoru maja wptyw
na pozniejsze koszty czyszczenia i pielegnacji.

W trakcie czyszczenia i pielegnacji pokry¢ podtogowych Thermofix/Imperio rozrézniamy:

> (zyszczenie po zakoriczeniu prac budowlanych
> Rutynowe czyszczenie
> (zyszczenie podstawowe (usuniecie lakieru PUR)

Winylowe pokrycia podtogowe s gotowe do uzytkowania dopiero po oczyszczeniu.
Instrukgje czyszczenia i konserwacji mozna znalez¢ w kartach technicznych i na
opakowaniach srodkéw czyszczacych. Uzywaj srodkéw do pokry¢ podtogowych PCW z
warstwa ochronng PUR. W razie watpliwosci rozstrzygajace sa wytyczne odpowiedniego
producenta Srodkéw czyszczacych.

Po zakoriczeniu uktadania wykonuije sie czyszczenie - pokrycie podtogowe jest gotowe do
przekazania. Nieprzekazanie pokrycia podfogowego od razu po zakoriczeniu czyszczenia
zwieksza ryzyko powstania dodatkowych kosztow dla firmy posadzkarskiej z powodu
ewentualnego zabrudzenia spowodowanego dalsza eksploatacja i pracamirzemiesIniczymi
(montaz mebli kuchennych, oscieznicitp.). W takim wypadku zalecamy zabezpieczy¢ juz
utozone pokrycie podtogowe stosownymi srodkami, odpowiednimi do oczekiwanego
obciazenia, np. poprzez przykrycie kartonem, folig itp. Pomimo takich srodkdw ostroznosci
koszty czyszczenia moga znacznie wzrosnaé, w skrajnych przypadkach nie mozna tez
wykluczy¢ uszkodzenia pokrycia podtogowego.

Ze wzgledu na réznorodnos¢ mozliwych zanieczyszczen koszt i sposob rutynowego
czyszczenia nalezy dostosowac do lokalnych warunkéw. Na ogét wystarczajace s3
bezrozpuszczalnikowe $rodki czyszczace, ktore dodaje sie do wody - dawkowanie zgodnie
z zaleceniami producenta.

Roztwdr czyszczacy nanosi sie na podfoge. Po uptywie zalecanego czasu dziatania,
podanego w instrukcji producenta, powierzchnie nalezy oczyscic recznie lub maszynowo,
aroztwor usunac (zetrzec). Nastepnie oczyszczong powierzchnie doktadnie sptukuje sie
czysta woda. W przypadku duzego zabrudzenia i zabrudzen na wiekszych powierzchniach
zawsze konieczne jest przeprowadzenie czyszczenia maszynowego (automat czyszczacy).



8. ODPORNOSC NA DZIALANIE
CHEMIKALIOW

Pokrycie podtogowe wykazuje wysoka odpornos¢ na stabe i rozciericzone kwasy, zasady,
mydta. Produkty ropopochodne i silne kwasy nie beda miaty szkodliwego dziatania,
jesli plama zostanie natychmiast sptukana. Ketony, rozpuszczalniki chlorowane i inne
rozpuszczalniki nie moga stykac sie z pokryciem podtogowym. Jesli jednak tak sie stanie,
szkode mozna zminimalizowac poprzez natychmiastowe sptukanie woda. Pokrycie moze
by¢ obcigzane dopiero po catkowitym odparowaniu resztek chemikaliéw. Niektore
chemikalia zawieraja bardzo silne barwniki, ktére nawet po krétkim kontakcie powoduja
powstawanie plam na pokryciu podtogowym. Wyroby gumowe (gtdwnie ciemnaikolorowa
guma — kotka gumowe, ostony urzadzen, podeszwy butéw itd.) w kontakcie z pokryciem
podtogowym moga spowodowac nieusuwalng zmiane koloru warstwy wierzchniej, ktdra
przejawia sig zaz6tceniem, zbrazowieniem lub nawet sczernieniem powierzchni pokrycia
w miejscu styku z produktem gumowym. Tam, gdzie uzywa sie tego rodzaju materiatéw,
zalecamy stosowanie pokry¢ podtogowych w ciemnych kolorach, aby zminimalizowac
ryzyko powstania plam. Ptonace i tlace sie przedmioty pozostawiaja nieusuwalne plamy
na powierzchni. Ponizsze tabele daja przeglad ogdlnej odpornosci chemicznej pokryé
podtogowych (opis metody badania — patrz: adnotacja).

8.1 OSUBSTANCJE ORGANICZNE

TYP SUBSTANCJI CHEMICZNE) DZIALANIE PODEJMOWANE SRODKI

Aldehydy

Estry Pokrycie podtogowe zostaje zaatako-

wane po kilku minutach.

Natychmiast wytrze¢
Weglowodory halogenowe

Ketony

Alkohole

Etery

Glikole Po kilku dniach dochodzi do wycieku

plastyfikatorow, czemu towarzyszy Natychmiast wytrzec.
kurczenie sig i kruszenie materiatu.

Weglowodory (aromatyczne i
alifatyczne)

Nafta

Olej jadalny

8.2 ROZTWORY WODNE

TYP SUBSTANCJI CHEMICZNE) DZIALANIE PODEJMOWANE SRODKII
Stabe kwasy i zasady Barwniki (indykacyjne)
Uszkadzaja potyski moga
Silne zasady spowodowac odbarwienie niektorych | Rozcienczy¢iusunac..
odcieni.
Silne kwasy Diugikontakt moze spowodowac Natychmiast rozciericzy¢ i usunac.

odbarwienie.

Kontakt moze spowodowac¢

Barwniki (indykacyjne) odbarwienie

Natychmiast rozciericzy¢ i usunac..

ADNOTACJA:

0Odpornos¢ na dziatanie chemikaliéw bada sie w kontakcie z chemikaliami przez 24 godziny
w temperaturze pokojowej 21 °C, a nastepnie zmywa sie zimna woda.
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