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Wstep do PVC-U

PVC - Polichlorek winylu

Polichlorek winylu (PVC) jest jednym z najstarszych
i najszerzej stosowanych materiatow
termoplastycznych. W produkdji rur i ksztattek do
systemdw cisnieniowych stosuje sie go w formie
nieuplastycznionej (PVC-U czyli nieplastyfikowany
polichlorek winylu, to znaczy bez dodatkéw
zmiekczajacych). Wtryskowe formowanie wymaga
dodatkoéw takich jak Srodki poslizgowe i stabilizatory.
Stanowig one mniej niz 5% wagi. Do wyrobow
majacych kontakt z wodg do picia i stuzgcych
przesytowi spozywczemu stosuje sie wytgcznie
stabilizatory cynowe. PVC-U jest materiatem bardzo
odpornym na dziatanie chemikaliéow

i bardzo ekonomicznym w zastosowaniu tzn.
posiadajgcym wysokie walory w stosunku do

ceny. taczy sie najlepiej przy pomocy klejow
rozpuszczalnikowych.

Zastosowanie

Ztaczki cisnieniowe PVC-U nadajg sie do stosowania
w systemach irygacyjnych, instalacjach wody do picia,
instalacjach chemicznych, oczyszczalniach $ciekbw,
basenach, przemysle gastronomicznym itp. Ztgczki
ci$nieniowe PVC-U moga by¢ stosowane z rurami
PVC-U wykonanymi zgodnie z tymi samymi normami
miedzynarodowymi. Rury z PVC-U posiadaja
dopuszczenie do przesytania wody do picia (atest
PZH), a tworzywo nie wptywa na zmiane smaku wody
czym pozytywnie rézni sie np. od rur stalowych.

Duza gtadko$¢ powierzchni wewnetrznej powoduje
obnizenie oporéw przeptywu, a w zwigzku z tym
mniejsze zuzycie energii na pompowanie. Poprzez
szybszy transport cieczy przez rury PVC-U moga
przeptywac wieksze ilosci wody niz przez rury o takiej
samej $rednicy wyprodukowane z innych materiatéw.
Wiasciwos¢ ta daje mozliwos¢ stosowania rur

o mniejszych $rednicach, co zapewnia inzynierom

i architektom wiecej przestrzeni i swobody

w prowadzonych przez nich dziataniach.

Normy

Wszystkie ztgczki z naszej oferty sa produkowane
zgodnie z miedzynarodowymi normami takimi jak
EN 1452:2, EN 1452:3,ISO 757, DIN 8063,

EN 1549:3.

Najwazniejsze wiasciwosci rur i ksztattek
zPVC-U

- niski ciezar whasciwy (1,4 g/cm?)

- okres zywotnosci minimum 50 lat

- odpornosc¢ na korozje wewnetrzng i zewnetrzng

- nie potrzeba dodatkowych powtok ochronnych

- odpornosc na korozje elektrolityczng wywotang
dziataniem pradéw btadzacych (prad 1A niszczy
w ciggu roku ok. 10 kg stali)

- odpornoé¢ na zarastanie osadami

- duza odpornos¢ chemiczna na substancje
w zakresie pH 2 - pH 12

- fatwy montaz bez uzycia specjalistycznego sprzetu

- nadajg sie do systemoéw pracujacych w zakresie
temperaturod 0°Cdo +60°C

- niezalecany do kontaktu z rozpuszczalnikami
aromatycznymi, estrami, ketonami i chlorowanymi
weglowodorami.

Metody taczenia

- klejone

- gwintowane

- Netvitc System®
- kotnierzowe.

Relacje ci$nienie-temperatura
(DIN 3441 blatt oraz UN17442-75):

Maksymalne ci$nienie pracy wynosi 16 kg/cm?
(227,6 PSI) w zakresie temperatur od 0°Cdo +25°C.
Powyzej +25°C cidnienie robocze obniza sie liniowo
do 4 kg/cm? (56,9 PSI) przy +60°C.
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Ksztattki do potaczen klejonych

Kolano 90°
D GOD | KW x KW D SYMBOL
‘; 10 1120722
S 12 1120723
o 16 1110192
E 20 1110193
= 25 1110194
g 32 1110195
(7)) 40 1110196
50 1110197
63 1110198
75 1110199
90 1110200
110 1110201
125 1110202
140 1110203
160 1110204
200 1110205
225 1110206
250 1110207
280 1110208
315 1110209
400 1120480
Kolano 45°
GYD | KW x KW D SYMBOL
10 1120682
12 1120683
16 1110210
20 1110211
25 1110212
32 1110213
40 1110214
50 1110215
63 1110216
75 1110217
90 1110218
110 1110219
125 1110220
140 1110221
160 1110222
200 1110223
225 1110224
250 1110225
280 1110226
315 1110227
400 1120724
Powigzane produkty: Klej UNI-100 Zmywacz
LT
Str. 129 Str. 133
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17
23
28
34
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66
72
81
102
115
188
210
236
300
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27

33
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50
61

75
89
106
129
145
164
188
232
258
287
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359
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27
33
4
50
61
75
89
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258
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Ksztattki do potaczen klejonych

Kolano redukcyjne 45°
GRD | KW x KZ x KW

Kolano redukcyjne 90°
GFD | KW x KW

a2

a1

Kolano redukcyjne 90°
GWD | KW x KZ x KW

Kolano 90° AIR
GAD | KW x KW
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D1 x D2

50 x 40
63 x 50

D1 x D2
40 x 32
50 x 32
50 x 40

D1 x D2
50 x 40
63 x 50

DxG
50 x 12"
63 x 12"
75 x 1"
90 x %"
110x1”
125x%x 2"
160 x 2"
200 x 2"

SYMBOL
1120498

1120499

SYMBOL
1120481
1120482
1120483

SYMBOL
1120484
1120650

SYMBOL
1111031
1111032
1110013
1111033
1110014
1111028
1111029
1111030

z1

14
17.5

Z1
22
28
28

z1
30
45.5

61
76
90
108
131
143
182
225

26.5

z2
22
33
29

(¥
31
38
44
51
61
69
86
106

B
26
31
31

A

100
120
140
175
206
234
297
340

B C
31 26
37.5 31.5
C
22
22
26
B C
31 26
37.5 31
E
88
109
130
151
184
210
265
320

PN

16
16

PN
10
10
10

PN
10
10

PN
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16
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16
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Ksztattki do potaczen klejonych

tuk 22.5°
- CBD | KW x KW D SYMBOL z B PN
U 90 1120002 48 8 10
E 110 1120003 64 70 12.5
= 125 1120004 75 79 12,5
i 140 1120005 81 87 12,5
—~ 160 1120006 92 99 12,5
4 200 1120007 127 122 12,5
(V,) ;
i |
tuk 90°
CGD | KW x KW D SYMBOL z B PN
63 1120684 256 50 10
[
A
tuk 45°
CYD | KW x KW D SYMBOL z B PN
32 1120422 26 25 16
40 1120423 36 30 16
50 1120424 40 35 16
63 1120425 46 43 16
75 1120426 54 51 16
24 90 1120427 63 58 16
&, > 110 1120421 80 70 12,5
7 125 1120011 89 79 125
i 140 1120912 98 87 12,5
JIRE| 160 1120688 119 99 12,5
| 200 1120013 143 122 12,5
. 225 1120914 166 137 12,5
250 1120015 170 151 125
280 1120016 214 168 125
315 1120933 236 188 12,5
tuk 30°
CED | KW x KW D SYMBOL z B PN
63 1120428 48 43 10
90 1120429 65 58 10
110 1120430 79 70 125
125 1120689 92 79 125
140 1120690 106 87 12,5
: 160 1120431 122 99 125
' 200 1120691 147 122 12,5
e 225 1120692 155 137 12.5
250 1120693 195 151 125
IS 280 1120694 213 168 12,5
I 315 1120695 240 188 12,5
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Ksztattki do potaczen klejonych

tuk 83°
CFD | KW x KW D SYMBOL z B PN -
63 1120910 227 50 10 <
>
a
=
[TT]
I -
\ )
S
7))
tuk 45°
CDD | KW x KW D SYMBOL z B PN
63 1120420 159.5 50 10
['IH
tuk 90°
CUD | KW x KW D SYMBOL L z E PN
20 1110144 16 40 27 16
25 1110145 19 50 33 16
32 1110146 22 64 41 16
40 1110147 26 80 50 16
50 1110148 31 100 61 16
| 63 1110149 38 126 76 16
75 1110150 44 150 90 16
90 1110151 51 180 110 16
110 1110152 61 220 132 16
- 125 1120906 79 200 - 125
140 1120907 87 236 - 125
160 1120646 99 260 - 125
200 1120908 122 330 - 125
225 1110153 137 380 - 125
250 1120909 151 390 - 125
280 1120685 168 480 - 125
315 1120686 188 625 - 125
tuk 15°
CCD | KZx KW D SYMBOL B PN
90 1120917 51 125
110 1120918 61 125
125 1120919 69 125
140 1120920 76 125
160 1120432 86 125
f 200 1120921 106 125
i 225 1120922 19 125
250 1120923 131 125
280 1120433 141 125
315 1120924 164 125
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Ksztattki do potaczen klejonych

tuk typus

CSG | KW x KW D
32
40
50

Czwérnik
CRD | KW x KW x KW x KW B

10
12
16
20
25
32
40
50
63
75
90
110
125
160
200

Trojnik typu Y D
TVD | KW x KW x KW 50
63
75

Trojnik tukowy
TOD | KW x KW x KW D
50

A
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SYMBOL
1120418
1120419
1120687

SYMBOL
1120728
1120502
1120503
1110136
1110137
1110138
1110139
1110140
1110141
1120504
1110142
1110143
1111374
1111375
1010177

SYMBOL
1120475
1120477
1120479

SYMBOL
1120476
1120478

22
26
31

18
19
23
28
33
4
49
60
80
83
101
120
138
174
204

z1
12
15
17

z1
12
15

z1
35
40
50

72
31
37
43

72
62
7

Z2
57
63
55

108
131
145
183
225

31
38
44

31
38

Z3
60
60
85

PN
16
16
16
16
16
16
16
16
16
10
10
10
10
10
10

PN
10
10
10

PN
16
16
16

PN
16
10



Ksztattki do potaczen klejonych

Trojnik 90°
TID | KW x KW x KW D SYMBOL L z E PN -
10 1120699 12 6 - 16 @)
12 1120700 12 7 - 16 =
16 1110351 14 9 235 16 a
20 1110352 16 1 215 16 E
25 1110353 19 14 335 16 =
32 1110354 22 17 4 16 4
40 1110355 26 21 51 16 wn
50 1110356 31 26 61 16
63 1110357 38 33 75 16
75 1110358 44 39 89 16
90 1110359 51 46.5 106 16
110 1110360 61 56.5 129 16
125 1110361 69 67 145.5 16
140 1110362 76 7 162.5 16
160 1110363 86 81 188 16
200 1110364 106 102 232 10
225 1110365 119 114 258 10
250 1110366 131 128 286 10
280 1110367 146 144 319 10
315 1110368 164 162 360 10
400 1120701 206 214 - 6
Trojnik 45°
TYD | KW x KW x KW D SYMBOL L E 7 22 PN
10 1120720 4 - - 18 16
12 1120721 4 - - 2 16
16 1120469 5 - - 25 16
20 1110407 16 21 7 29 16
25 1110408 19 33 7 36 16
32 1110409 22 42 8 44 16
40 1110410 26 50 10 54 16
50 1110411 31 61 12 65 16
63 1110412 38 74 14 80 10
75 1110413 17 89 16 102 10
90 1110414 20 - - 121 10
110 1120653 2 - - 148 10
125 1120470 30 - - 167 10
140 1120471 34 - - 190 10
160 1120472 41 - - 213 10
200 1120473 49 - - 266 6
225 1120474 55 - - 297 6
250 1120925 60 - - 330 6
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Ksztattki do potaczen klejonych

Trojnik redukcyjny 90°
TRD|KWxKWxKW D1 x D2
20x 16
25x 16
25x 20
32x16
32x20
32x25
40x 16
40 x 20
40 x 25
40 x 32
50x20
50 x 25
50 x 32
50 x 40
63x20
63 x 25
63x32
63 x 40
63 x50
75x 32
75 x40
75x 50
75x%63
90 x 32
90 x 40
90 x 50
90 x 63
90 x75
110x 32
110 x 40
110 x 50
110x 63
110x75
110x 90
125x 50
125 x 63
12575
125x 90
125x 110
140 x 50
140x 75
140x 90
140x 110
140x 125
160 x 75
160 x 90
160 x 110
160 x 125
160 x 140
200x 110
200 x 160
225x110
225 x160
250 x 160
250 x 200
280 x 160
280 x 225
315x 160
315x 225
400 x 225
400 x 315

10

SYMBOL
1110370
1110371
1110372
1110373
1110374
1110375
1120702
1110376
1110377
1110378
1110379
1110380
1110381
1110382
1120434
1110383
1110384
1110385
1110386
1120435
1110387
1110388
1110389
1120436
1120703
1110390
1110391
1110392
1120437
1120704
1110393
1110394
1110395
1110396
1120705
1120706
1110397
1110398
1110399
1120438
1120708
1110400
1110401
1110402
1120709
1110403
1110404
1110405
1110406
1120439
1120440
1120710
1120441
1120442
1120443
1120711
1120712
1120713
1120714
1120715
1120716

L1
16
19
19
22
22
22
26
26
26
26
31
31
31
31
38
38
38
38
38
44
44
44
44
51
51
51
51
51
61
61
61
61
61
61
69
69
69
69
69
76
76
76
76
76
86
86
86
86
86
107
107
120
120
132
132
146
146
164
164
206
206

L2
14
14
16
14
16
19
14
16
19
22
16
19
22
26
16
19
22
26
31
22
26
31
38
22
26
31
38
44
22
26
31
38
44
51
31
38
44
51
61
31
44
51
61
69
44
51
61
69
76
61
86
61
86
86
106
86
119
86
119
119
164

Z1
1
14
14
17
17
17
23
21
21
21
26
26
26
26
325
33
33
33
33
40
39
39
39
46
46
47
47
47
56
56
57
57
57
57
64
67
64
64
66.5
7.5
7.5
1.5
7.5
72
81
82
82
81
82
106
106
119
119
131
131
120
120
120
120
163
163
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33
40.5
39
39
39
55
60
47
47
47
66.5
72
57
57
57
57
75
87
81
75
74
82
78
81
73.5
72
98
82
82
100
82
131
106
143
119
151
131
180
149
197
165
258
213

E1
275
33.5
335

PN
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10



Ksztattki do potaczen klejonych

Mufa
MAD | KW x KW D SYMBOL L z E PN D
10 1120760 12 3 - 16 )
12 1120761 12 3 - 16 >
16 1110228 14 3 23 16 Q.
20 1110229 16 3 27 16 E
25 1110230 19 3 33 16 -
32 1110231 22 3 4 16 ﬁ
40 1110232 26 3 50 16 wn
50 1110233 31 3 61 16
63 1110234 38 3 75 16
75 1110235 44 4 88 16
90 1110236 51 5 106 16
110 1110237 61 6 129 16
125 1110238 69 7 145 16
140 1110239 76 8 161 16
160 1110240 86 8 182 16
200 1110241 106 10 227 10
225 1110242 119 11 258 10
250 1110243 131 11 272 10
280 1110244 146 10 320 10
315 1110245 164 12 355 10
400 1120697 216 140 - 6
Korek
CAD | KW D SYMBOL L H E PN
16 1110121 14 26 23 16
20 1110122 16 30 27 16
25 1110123 19 34 33 16
32 1110124 22 38 42 16
40 1110125 26 43 50 16
50 1110126 31 48 61 16
63 1110127 38 56 75 16
75 1110128 44 67 89 16
| 90 1110129 51 78 106 16
110 1110130 61 81 128 16
B 125 1110131 69 103 145 16
i 140 1110132 76 114 162 16
L 160 1110133 86 127 181 16
LTH ] 200 1110134 106 145 227 10
225 1110135 120 165 255 10
250 1120548 132 - - 10
280 1120926 147 - - 10
315 1120645 165 - = 10
Redukcja krétka
RCD | KW x KZ D x D1 SYMBOL L1 L2 y PN
16x12 1120505 14 12 - 16
20x10 1120729 16 12 - 16
20%12 1120506 16 12 - 16
20x16 1110270 16 14 2 16
25x12 1120507 19 12 - 16
25x16 1110271 19 14 5 16
25x 20 1110272 19 16 3 16
32x16 1110273 22 14 8 16
32x20 1110274 22 16 6 16
32x25 1110275 22 19 3 16
40x 16 1120730 26 14 - 16
4020 1110276 26 16 10 16

cigg dalszy na stronie 12

11
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Ksztattki do potaczen klejonych

Redukcja krotka
RCD | KW x KZ D x D1

40x 25

40 x 32

50x 20

50x 25

50 x 32
P 50 x 40
63 x32
63 x 40
63 x50
75x 32
75 x40
75 x50
7563
90 x 50
90 x 63
90x 75
110x 50
110x 63
110x75
110x 90
12575
125x90
125x 110
140x 75
140x 90
140x 110
140x 125
160 x 90
160 x 110
160 x 125
160 x 140
200 x 110
200x 125
200 x 140
200 x 160
225x110
225x125
225 x 140
225 x160
225 x 200
250x 125
250 x 140
250 x 160
250 x 200
250 x 225
280 x 140
280 x 160
280 x 200
280 x 225
280 x 250
315x 160
315x 200
315x 225
315x 250
315x 280
400 x 250
400 x 280
400 x 315
400 x 355

12

poczatek na stronie 11

SYMBOL
1110277
1110278
1120508
1110279
1110280
1110281
1110282
1110283
1110284
1120510
1110285
1110286
1110287
1110288
1110289
1110290
1120512
1110291
1110292
1110293
1110294
1110295
1110296
1120513
1110297
1110298
1110299
1110300
1110301
1110302
1110303
1120514
1120732
1120515
1110304
1120517
1120516
1120518
1110305
1110306
1120733
1120519
1110307
1110308
1110309
1120520
1120521
1120522
1110310
1110311
1120523
1110312
1110313
1110314
1110315
1120526
1120734
1120527
1120735

L1
26
26
31
31
31
31
38
38
38
44
44
44
44
51
51
51
61
61
61
61
69
69
69
76
76
76
76
86
86
86
86
106
106
106
96
119
119
119
119
119
131
131
132
132
132
146
146
146
146
146
164
1656
165
165
164
206
206
206
206

L2
19
22
16
19
22
26
22
26
31
22
26
31
38
31
38
44
31
38
44
51
44
51
61
44
51
61
69
51
61
69
76
61
69
76
86
61
69
76
86
106
69
76
87
97
107
76
86
106
119
131
86
107
120
132
146
131
146
164
184
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PN
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16
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16
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16
16
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10
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10
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Ksztattki do potaczen klejonych

Redukcja dtuga
RLD | KW x KZ x KW DxD1xD2 SYMBOL L1 L2 Z PN oD
6x10x8 1120762 12 12 - 16 v
8x12x10 1120763 12 12 - 16 z
12x16x8 1120764 12 12 - 16 =
20x25x12 1120767 16 12 - 16 i
20x25x16 1110316 16 14 6 16 'G
20x25x20 1110317 19 16 6 16 >
25x32x16 1110318 22 19 6 16 v
25x32x20 1110319 26 22 10 16
25x32x25 1110320 31 26 12 16
32x40x16 1120768 22 14 - 16
32x40x20 1110321 38 26 17 16
32x40x25 1110322 38 31 12 16
32x40x32 1110323 44 38 18 16
40x50x20 1120570 26 16 - 16
40x50x25 1110324 51 44 16 16
40x50x32 1110325 61 51 17 16
40x50x40 1110326 69 61 17 16
50x63%x25 1120571 31 19 - 16
50x63x32 1110327 76 61 18 16
50x63x40 1110328 31 26 12 16
50x63x50 1110329 31 31 12 16
63x75x32 1120572 38 22 - 16
63x75x40 1110330 38 26 17.20 16
63x75x50 1110331 38 31 12 16
63x75x63 1110332 38 38 3 16
75x90x40 1120573 44 26 - 16
75x90x50 1110333 44 26 225 16
75x90x63 1110334 44 31 175 16
75x90x75 1110335 44 38 111 16
90x110x50 1110336 51 31 28 16
90x110x63 1110337 51 38 215 16
90x110x75 1110338 51 44 15.7 16
90x110x90 1110339 51 51 5 16
110x125x50 1120574 61 31 - 16
110x125x63 1110340 61 38 275 16
110x125x75 1110341 61 44 228 16
110x125x90 1110342 61 51 17 16
110x125x110 1110343 61 61 5 16
125x140x75 1120769 69 44 - 16
125x140x90 1110344 69 51 238 16
125x140x 110 1110345 69 61 16.8 16
125x140x125 1111034 69 69 6 16
140x160x90 1120575 76 51 - 16
140x160x 110 1110346 76 61 18 16
140x160x125 1110347 76 69 8 16
160 x 140 1110348 86 76 8 16
200 x 160 1110349 - - - 10
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Ksztattki do potaczen klejonych

Tuleja kotnierzowa

PN
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
10
10
10
10
10

PN
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
10
10
10
10
10
10

PN
10
10
10

D D SYMBOL L z s d E
CJ 20 1110253 16 3 7 27 34
S 25 1110254 19 3 7 33 M
o 32 1110255 22 3 7 41 50
= 40 1110256 26 3 8 50 61
- 50 1110257 31 3 8 61 73
©n 63 1110258 38 3 9 76 90
n 75 1110259 44 3 10 90 106
90 1110260 51 5 11 107 125
110 1110261 61 5 12 131 150
125 1110262 74 4 13 146 168
140 1110263 78 6 14 163 188
160 1110264 86 7 18 185 213
200 1110265 106 7 19 232 254
225 1110266 119 7 23 248 274
250 1110267 131 9 23 274 308
280 1110268 147 15 26 307 327
315 1110269 165 16 31 346 377
400 1120566 - 10 34 438 482
Kotnierz z tulejg
D SYMBOL L z E f s I
20 1110166 16 5 95  4xi4 11 65
25 1110167 19 5 105 44 1275
32 1110168 22 5 115 414 14 85
40 1110169 26 5 142 418 15 100
50 1110170 31 5 152 418 16 110
63 1110171 38 5 165 418 18 125
75 1110172 44 6 185 48 19 145
90 1110173 51 7200 818 20 160
110 1110174 61 8 220 88 22 180
125 1120027 69 5 235 88 26 190
140 1120648 76 5 250 83 26 215
160 1120567 86 5 285 84 28 240
200 1120568 106 7 315 822 36 270
225 1120755 119 7 340 822 36 295
250 1120756 131 9 370 82 36 3%
280 1120757 146 9 395 1222 36 350
315 1120758 164 10 445 1222 36 400
Kotnierz z tuleja wzmocniony
A SYMBOL B K c D
1% 1110824 29 110 18 4x18
2 1110825 30 125 18 4x18
20 1110826 30 145 19 4x18
- 3’ 1110827 35 160 21 8x18
& 1110828 39 180 23 8x18
- -
G
=g
Powiqza ne produkty; Sruba Nakretka Podktadka do éruby
Str. 70 Str. 70 Str. 70
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Ksztattki do potaczen klejonych

Kotnierz z PVC
FLD WYMIAR SYMBOL d E S I f PN D
20 1110175 28 95 1 65 4x14 16 O
25 1110176 34 105 12 75 4x14 16 E
32 1110177 42 115 14 85 4x14 16
40 1110178 51 140 15 100  4x18 16 E
50 1110179 62 150 16 110 4x18 16 ==
63 1110180 78 165 18 125 4x18 16 ﬁ
— 75 1110181 92 185 19 145  4x18 16 w
90 1110182 110 200 20 160  8x18 16
110 1110183 133 220 22 180  8x18 16
o ol 125 1110184 149 230 24 190 8x18 16
140 1110185 167 250 26 210 8x18 16
4 160 1110186 190 285 28 240 8x22 10
= | 200 1110187 235 340 30 295  8x22 10
& 225 1110188 250 340 30 295  8x22 10
250 1110189 277 370 36 350  12x22 10
280 1110190 309 395 36 350  12x22 10
315 1110191 345 445 36 400  12x22 10
400 1120565 442 565 42 515  16x26 6
Kotnierz z PPFV
FLV WYMIAR SYMBOL B K c D PN
50 1111043 62 110 20 4x18 16
63 1111044 78 125 20 4x18 16
75 1111045 92 145 22 4x18 16
90 1111046 110 160 24 8x18 16
i 110 1111035 133 180 26 8x18 16
- : 125 1110035 149 190 27 8x18 16
i 140x 125 1111037 149 210 27 8x18 16
140 1111036 167 210 29 8x18 16
T 1T 160 1111038 190 240 30 8x18 10
' 200 1111039 227 270 30 8x18 10
L 225 1111040 249 295 34 8x18 10
ok 250 1111041 285 350-356 34 12%22 10
315 1111042 350 400-425 34 12x22 10
Kotnierz z PA
FLH WYMIAR SYMBOL B K c D PN
50 1110790 62 110 20 4x18 16
63 1070005 78 125 20 4x18 16
75 1110791 92 145 22 4x18 16
90 1110792 110 160 24 8x18 16
110 1110793 133 180 26 8x18 16
o 125 1110794 149 190 27 8x18 16
A 140x 125 1110795 149 210 27 8x18 16
1 140 1110796 167 210 29 8x18 16
160 1110797 190 240 30 8x22 10
s 200 1110798 227 270 30 8x22 10
| 225 1110799 249 295 34 8x22 10
i 250 1110800 285 350-356 34 12%22 10
=N 315 1110801 350 400-425 34 12x22 10
Powiqza ne produkty; Sruba Nakretka Podktadka do $ruby
g o™
Str. 70 Str. 70 Str. 70

15
© Budmech | Systemy cisnieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl



Ksztattki do potaczen klejonych

FLP

Kotnierz stalowy powlekany

PN
16
16
16
16
16
16
10
10
10
10
10

PN
16
16
16
16
16
16
16
10
10
10
10
10

PN
16
16
16
16
16
16
10
10
10

10
10
10

o WYMIAR SYMBOL B K c D
Q 63 1110813 78 125 18 4x18
S 75 1110814 92 145 19 4x18
o 90 1110815 110 160 20 4x18
= 110 1110816 132 170 21 8x18
',"_‘ 125 1110817 149 210 23 8x18
v o 140 1110818 167 210 26 8x18
7} | 160 1110819 190 240 28 8x22
- 200 1110820 235 295 34 8x22
225 1110821 252 295 34 8x22
- | |- 250 1110822 282 350 34 12x22
315 1110823 348 400 34 12x22
| .
Kotnierz stalowy
FLS WYMIAR  SYMBOL B K c D
50 1110802 63 125 12 4x18
63 1110803 78 145 12 4x18
75 1110804 92 145 13 4x18
90 1110805 110 160 13 8x18
110 1110047 132 170 13 8x18
== 125 1110806 149 210 13 8x18
V- 140 1110807 167 210 13 8x18
i 160 1110808 190 240 13 8x22
200 1110809 235 295 15 8x22
1117 250 1110810 282 350 15 12x22
! 315 1110811 348 400 15 12x22
- 400 1110812 439 515 18 16x 25
Kotnierz zaslepiajacy z PVC
FCD WYMIAR SYMBOL E S 1 f
20 1111047 95 11 65 4x14
25 1110154 105 12 75 4x14
32 1110155 115 14 85 4x14
40 1110156 142 15 100 4x18
50 1110157 152 16 110 4x18
63 1110158 165 18 125 4x18
- 75 1110159 185 19 145 4x18
f 90 1110160 200 20 160 8x18
110 1110161 220 22 180 8x18
125 1110162 230 24 190 8x22
140 1110163 250 2 210 8x22
i 160 1110164 285 28 240 8x22
- 200/225 1110165 340 30 295 8x22
- 250/280 1120332 303 36 350 12x22
315 1120333 378 36 400 12x22
400 1120335 482 42 515 1626
Powiqza ne produkty; Sruba Nakretka Podktadka do éruby
Str. 70 Str. 70 Str. 70
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Ksztattki do potaczen klejonych

Uszczelka ptaska z EPDM
GQP WYMIAR SYMBOL E S -
20 1110724 30 3 v
25 1110725 M 3 z
32 1110726 50 3 =
40 1110727 61 3 w
] 50 1110728 73 3 IG
63 1110729 90 3 >
75 1110730 106 3 i
-fq-w 90 1110731 125 3
110 1110732 150 4
125 1110733 168 4
140 1110734 188 4
s| 160 1110735 213 4
200 1110736 254 4
225 1110737 274 4
250 1110738 - -
280 1110739 - -
315 1110740 - -
400 1120829 . .
Uszczelka ptaska zEPDM
GQK D SYMBOL A B c R
32 1110829 32 70 70 47
40 1110830 40 82 77 53
50 1110831 50 96 87 61
63 1110832 63 96 93 65
75 1110833 75 121 93 71
- 90 1110834 90 130 61 78
: ¥ 110 1110835 110 154 68 88
] ; 140 1110836 140 183 81 107
| Yy 160 1110837 160 208 91 118
L 200/225 1110839 200 263 79 146
250 1110840 250 316 91 176
315 1110841 315 425 102 203
400 1110842 400 477 264 261
Uszczelka ptaska z EVA
GQv D SYMBOL A B K c
50 1110044 50 71 110 5
63 1110045 63 88 125 5
} 75 1110046 75 104 145 5
i# \ 90 1110037 90 12 160 9
110 1110038 110 146 180 9
125 1110039 125 163 190 9
; 140 1110040 140 183 210 9
160 1110041 160 207 240 9
9

g 200 1110042 200 240 270

17
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Ksztattki do potgczen klejonych PN10

Kolano 90°

GOD-10 | KW x KW D SYMBOL
50 1100024
63 1100025
75 1100026
90 1100027
110 1100028
125 1100029
140 1100030
160 1100031

Kolano 45°

GYD-10 | KW x KW D SYMBOL
50 1100016
63 1100017
75 1100018
90 1100019
110 1100020
125 1100021
140 1100022
160 1100023

Mufa

MAD-10 | KW x KW D SYMBOL
50 1100062
63 1100063
75 1100064
90 1100065
110 1100066
125 1100067
140 1100068
160 1100069

Powigzane produkty: Klej UNI-100 Zmywacz

.
Str. 129 Str.133
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58
74
85
102
122
139
155
180

58
73
86
102
122
139
156
181

60
75
89
105
128
139
155
186

33
35
40
43
53
64
76
75

31
38
44
51
59
69
75
86

30
43
43
53
62
67
7
86

30
39
46
52
60
69
76
86

CcoO OO OO N W W w N

PN
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10
10
10



Ksztattki do potgczen klejonych PN10

Trojnik 90°
TID-10 | KW x KW x KW D SYMBOL E L 7 PN -)
50 1100070 59 30 34 10 @)
63 1100071 72 34 38 10 >
75 1100072 85 40 44 10 e
90 1100073 101 49 51 10 E
110 1100074 122 57 60 10 =
125 1100075 139 64 76 10 4
140 1100076 156 68 76 10 (7]
160 1100077 180 75 85 10
Korek
CAD-10| KW D SYMBOL E L H PN
50 1100053 64 30 45 10
63 1100054 80 43 55 10
75 1100055 86 48 60 10
90 1100056 103 57 67 10
110 1100057 126 66 82 10
125 1100058 145 69 118 10
140 1100059 163 79 129 10
160 1100060 185 89 141 10
Redukcja krétka
RCD-10 | KW x KZ D x D1 SYMBOL L2 L1 PN
63 x 50 1100004 31 38 10
7550 1100005 32 39 10
75X 63 1100006 38 44 10
90x 63 1100008 38 51 10
90X 75 1100009 43 51 10
110X 63 1100010 37 59 10
110x75 1100011 43 59 10
110%90 1100012 47 59 10
— 160 x 90 1100013 51 86 10
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Ksztattki do potgczen klejonych PN10

20

Tuleja kotnierzowa

QRD-10 | KW

Kotnierz
FLD-10

90
110
125
140
160
200
225

WYMIAR
90
110
125
140
160
200

o 225

SYMBOL
1100046
1100047
1100048
1100049
1100050
1100051
1100052

SYMBOL
1100036
1100037
1100038
1100039
1100040
1100041
1100042

K
144
175
193
208
218
295
295

d
106
123
139
155
189
230
245

L
50
62
69
75
84
120
131

B
103
131
149
166
190
234
257

E
121
151
170
187
215
255
274

D
8x18
8x18
8x18
8x18
8x22
8x22
8x22
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S
11
12
13
14
18
19
23

(¥
22
22
24
24
28
32
32

Z
11
13
14
15
16
18
24

PN
10
10
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10
10



Ksztattki do potaczen gwintowanych

Kolano 90°
GOE | GW x GW G SYMBOL L z E PN -)
e 1110467 14 16 235 16 S
v 1110468 15.0 12 275 16 E
v 1110469 16.3 16.7 335 16 =
17 1110470 19.1 19.9 42 16 i
114 1110471 214 25.6 51 16 IG
11" 1110472 21.4 35.6 62 16 >
2" 1110473 25.7 453 77 16 o
21" 1110474 30.2 52.8 89 16
3" 1110475 333 64.7 106 16
4 1110476 39.3 78.7 129 16
Kolano 45°
GYE|GW x GW G SYMBOL L z E PN
v 1110477 15 6 28 16
% 1110478 16 9 34 16
17 1110479 19 11 42 16
1% 1110480 21 15 51 16
1 1110481 21 22 62 16
\¢ 2" 1110482 26 26 77 16
215" 1110483 30 31 89 16
3’ 1110786 33 38 106 16
i i 4 1110787 39 46 129 16
Kolano 90°
GRE | GW x GZ G1 x G2 SYMBOL pal 72 B c PN
V' X 5" 1120485 205 20.5 16 16 16
XY 1120486 245 245 17 17 16
17x1" 1120487 30 30 21 21 16
bl - [ =
e
=
—
1]
Powiqza ne produkty; Nitka teflonowa Taéma teflonowa
3
Str. 135 Str. 135
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Ksztattki do potgczen gwintowanych

Trojnik
TIE | GW x GW x GW G

Ziyczka
MAE | GW x GW G

Redukcja

MRE | GW x GW G X 61

X
%X "
17X %’

1" x 17

2"x 1"
2Y2"x 2"
3"x 22"
4"x 3"

Redukcja krétka
RCE | GZXGW G x G1
X
KX Vo
= 17X %
171"

2"x 1"
22" x 2"
3"x 2"
4"x 3"

22
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12" x 1"

172" x 1"

SYMBOL
1110590
1110591
1110592
1110593
1110594
1110595
1110596
1110597
1110598
1110599

SYMBOL
1110484
1110485
1110486
1110487
1110488
1110489
1110490
1110491
1110492
1110493

SYMBOL
1110503
1110504
1110505
1110506
1110507
1110508
1110509
1110510
1110511

SYMBOL
1110549
1110550
1110551
1110552
1110553
1110554
1110555
1110556
1110557

L1/L2
11,4
15
16,3
19,1
21,4
21,4
25,7
30,2
33,3
33,3

11
15
16
19
21
21
26
30
33
39

L1
15
16
19
21
21
26
30
33
39

L1
15
16
19
21
21
26
30
33
39

L2
11
15
16
19
21
21
26
30
33

L2
11
15
16
19
21
21
26
30
33

Z1/72
11,6
12
16,7
19,9
25,6
35,6
45,3
52,8
64,7
78,7

QN
.S © oo~ N o N
© o © o o N~ o N

—
o

16
13
15
16
14
18
21
20
24

E
23,5
27,5
335
42
51
62
7
89
106
129

23
27
33
4

50
61

75
88
106
129

E1
28
34
42
51
58
72
89
103
130

E2
23
27
33
4
50
61
75
88
106

24
30
36
46
50
65
80
95
120

PN
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

PN
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

PN
16
16
16
16
16
16
16
16
16

PN
16
16
16
16
16
16
16
16
16



Ksztattki do potgczen gwintowanych

Redukcja
MGE | GZx GW G x G1 SYMBOL L1 L2 z 0 E PN -
%X " 1110494 11 15 22 30 28 16 )
~ VX Y 1110495 15 16 24 36 34 16 >
Y%x 1" 1110496 16 19 26 46 42 16 o
XY 1110497 19 21 30 55 51 16 P
1'x 1% 1110498 21 21 33 60 58 16 -
1% 2" 1110499 21 26 34 75 72 16 wn
2'X 214" 1110500 26 30 38 90 89 16 7
215"x 3" 1110501 30 33 44 105 103 16
3"x 4" 1110502 33 39 48 130 130 16
Redukcja
RIE | GZx GW G x G1 SYMBOL L1 L2 z E 0 PN
"X Y6 1110558 15 M 24 23 24 16
XY 1110559 16 1 25 23 30 16
YX Y 1110560 16 15 26 28 30 16
"X %" 1110561 19 1 28 23 36 16
1'% %" 1110562 19 15 29 28 36 16
"X %" 1110563 19 16 30 34 36 16
T S TVX " 1110564 21 15 33 28 46 16
e | =1 TV 9" 1110565 21 16 33 34 46 16
J 1Y% 1" 1110566 21 19 33 42 46 16
gl s 1T X Y 1110567 21 16 34 34 50 16
L1 | 1%"% 1" 1110568 21 19 34 42 50 16
o (1 1%"x 1% 1110569 21 21 34 51 55 16
2'x 1" 1110570 26 19 37 42 65 16
X 1V 1110571 26 21 37 51 65 16
X 11" 1110572 26 21 37 58 65 16
21" x 1% 1110573 30 21 43 51 80 16
2%"x 1% 1110574 30 21 43 58 80 16
215X 2" 1110575 30 26 43 72 80 16
3" X 114" 1110577 33 21 47 58 95 16
3" 2" 1110578 33 26 47 72 95 16
3"x 214" 1110576 33 30 47 89 95 16
4% 2" 1110579 39 26 53 72 120 16
47X 21" 1110580 39 30 53 89 120 16
47x 3" 1110581 39 33 53 103 120 16
Nypel
NIE | GZ x GZ G SYMBOL L H 0 PN
%" 1110512 1.4 33 22 16
" 1110513 15 42 24 16
% 1110514 16.3 44 30 16
17 1110515 19.1 50 36 16
1 1110516 214 58 46 16
1% 1110517 214 58 50 16
2" 1110518 25.7 66 65 16
21" 1110519 30.2 78 80 16
3" 1110520 333 85 95 16
4 1110521 39.3 96 120 16
Nypel redukcyjny
NRE | GZ x GZ GxG1 SYMBOL L1 L2 H 0 PN
Yo'X %5 1110522 15 1 38 24 16
YX " 1110523 16 15 43 30 16
XY 1110524 19 16 47 36 16
1% 1" 1110525 21 19 56 46 16
1%"x 1% 1110526 21 21 58 50 16
2 X 114" 1110528 26 21 62 65 16
21X 2" 1110529 30 26 73 80 16
3"x 2" 1110530 - - - - 16
3"x 214" 1110531 33 30 82 95 16
4% 3" 1110532 39 33 90 120 16
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Ksztattki do potgczen gwintowanych

Korek
CAE | GW

Korek ptaski
CAH | GW

Korek ptaski z uszczelka
COE | GW

24
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1"
1"

19
19"

19"
1"

2"

2"

2"

SYMBOL
1110456
1110457
1110458
1110459
1110460
1110461
1110462
1110463
1110464
1110465

SYMBOL
1110024
1110025
1110026
1110027
1110028
1110029
1110030
1110031
1110032

SYMBOL
1110852
1110853
1110854
1110855
1110856
1110857
1110858
1110859
1110860

11
15
16
19
21
21
26
30
33
39

29
34
44
47
55
69
87
103
130

29
34
44
47
55
69
87
103
130

22
21
23
26
29
32
37
50
53
59

16
19
22
26
31
38
44
51
61

13
15
18
20
20
25
29
32
36

23
28
34
42
51

61

75
89
103
130

24
28
33
37
43
51
64
76
91

24
28
33
37
43
51
64
76
91

PN
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10
10
10
10



Ksztattki do potgczen gwintowanych

Korek
TAE | GZ G SYMBOL L H 0 PN D
% 1110582 11 23 19 16 )
v’ 1110583 15 29 24 16 =
% 1110584 16 30 30 16
1 1110585 19 33 36 16 E
1% 1110586 21 39 16 16 ==
1% 1110587 21 39 50 16 4
2 1110588 26 43 65 16 w0
21 1121370 30 51 80 16
3 1110589 33 56 95 16
4 1111048 39 63 120 16
I |
Korek ptaski
TAH | GZ G SYMBOL B c D PN
" 1110015 29 14 31 10
¥ 1110016 34 16 32 10
1 1110017 44 19 35 10
1% 1110018 47 21 38 10
s 1% 1110019 55 21 40 10
It 2’ 1110020 69 2 16 10
! | 2% 1110021 87 30 51 10
3’ 1110022 103 33 58 10
1 1| 4 1110023 130 38 65 10
Powiqza ne produkty; Nitka teflonowa Taéma teflonowa
o |
Str. 135 Str. 135
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Ksztattki do potgczen przejSciowych

26

Kolano 90°
GOG | KW x GW

Kolano 90°
GOZ | KW x GZ

Trojnik 90°
TIG | KW x GW x KW

DxG
16x %"
20x 12"
25 x¥”
32x1”

63x2"

90x3”
110x4”

DxG
20x %"
25x1”
32x %"
32x1”

50 x 2"

DxG
16x%”
20x 12"
25x %"
32x1”

40x1 V4"
50x1%"

63x2”

90x3”
110x4”
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40x1%”
50x1%."

75x2%2"

32x1 Y
40x1 %"
40x1%"
50x1 %"
50x17%"

75x2%2"

SYMBOL
1110708
1110709
1110710
1110711
1110712
1110713
1110714
1110715
1110716
1110717

SYMBOL
1120488
1120489
1120490
1120491
1120492
1120493
1120494
1120495
1120496
1120497

SYMBOL
1110771
1110772
1110773
1110774
1110775
1110776
1110777
1110778
1110779
1110369

L1
14
16
19
22
26
3
38
44
51
61

1
11
17
21
21
17
22
22
28
28
28

L1
14
16
19
22
26
31
38
44
51
61

L2
11
15
16
19
21
21
26
30
33
39

L2
11
15
16
19
21
21
26
30
33
39

72
17
20
29
30
24
27
27
34
34
34

1

11
14
17
21
26
33
39
47
57

z1

11
14
17
21
26
33
39
47
57

B
16
19
22
22
22
26
26
31
31
31

72
12
12
17
20
26
36
45
53
65
79

72
12
12
17
20
26
36
45
53
65
79

C
16
19
19
19
21
21
21
21
21
26

23
28
34
42
51

61

75
89
106
129

23
28
34
42
51

61

75
89
106
129

PN
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
16
16
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10



Ksztattki do potaczen przejsciowych

Tréjnik 90°
TIZ | KW x GZ x KW DxG SYMBOL 4] 22 B c PN -
20X %" 1120444 11 17 16 17 16 S
25X %" 1120445 14 20 19 17 16 =
251" 1120446 14 20 19 19 16
32x % 1120447 17 23 2 17 16 E
32x1" 1120448 17 23 22 19 16 =
T 32x1Y 1120449 17 23 22 19 10 L
il - 40x1 1120450 23 21 26 19 16 2
15 0 7'"'[ 40x1 74" 1120451 23 27 26 21 10
| - 40x11%" 1120452 23 21 26 21 16
4 50x 1 1120453 28 33 31 19 16
he 50x 114" 1120454 28 33 31 21 10
50x 114" 1120455 28 33 31 21 10
63x1” 1120456 34 42 38 19 16
63x 114" 1120457 34 42 38 21 16
63x 114" 1120458 34 42 38 21 16
63x2" 1120459 34 42 38 26 16
75x 14" 1120460 40 50 44 21 16
75x11" 1120461 40 50 44 21 16
75x2" 1120462 40 50 44 26 16
Mufa
MAG | KW x GW DxG SYMBOL L1 L2 z E PN
12X V4" 1120737 12 12 2 24 10
16 V4" 1120529 14 12 3 27 10
16X %" 1110747 14 1 6 23 10
20 x V4" 1120531 16 12 5 32 10
20 x %" 1120532 16 12 5 32 10
20 V4" 1110748 17 15 4 28 10
25X %" 1120534 19 12 8 36 10
25X 14" 1120533 19 15 5 46 10
25X %" 1110749 20 16 6 34 10
32x 1" 1120535 2 15 10 46 10
32X %" 1120536 22 16 9 46 10
32x1" 1110750 23 19 7 42 10
40 x %" 1120537 26 16 6 55 10
40x1" 1120538 26 22 4 55 10
40x1 1110751 28 21 7 51 10
501" 1120539 31 22 2 66 10
50 x 14" 1120540 31 23 4 66 10
50x 114" 1110752 32 21 7 61 10
63x 114" 1120541 38 25 7 80 10
63x2" 1110753 39 26 7 75 10
75x1 14" 1120739 44 23 5 94 10
75x2" 1120542 44 27 4 94 10
75x2 15 1110754 44 30 8 89 10
90x3" 1110755 51 33 9 106 10
110 x 4" 1110756 61 39 10 129 10
Powiqza ne prod u kty Klej UNI-100 Zmywacz Nitka teflonowa
L
Str. 129 Str. 133 Str. 135
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Ksztattki do potaczen przejsciowych

Mufa z nakretka

MAV | KW x GW D1x6
25x1"
32x 1"

50x 2"
63 x 2"

75x3"
90x3”

Redukcja krétka

RCG | KZx GW D xG
20x Vi
25X 14"
32XY
401"

75x2"

110x3”

Ztaczka

ADG | KW x GZ DXG
90x3"
110x4"
160x6"

28

321"
40x1 %"
40x1 %"
50x1 %"

—_— | 63x2 %"
75x2%"

50x 174"
63x1%2"

90x2%"

SYMBOL
1120770
1120771
1120772
1120576
1120773
1120577
1120774
1120775
1120776
1120777
1120778
1120779

SYMBOL
1120528
1110763
1110764
1110765
1110766
1110767
1110768
1110769
1110770

SYMBOL
1110600
1110601
1111049

L1
51
61
86

22
19
22
26
31
38
44
51
61

30
4
30
37
35
45
43
57
48
52
50
50

5.7
6.9
9.6
16.6
18.3
20.8
27.7

L2

333 1
39.3 1
48 1

27
23
30
30
35
34
37
46
42
40
55
62

E

06
29
88
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L1

14

15
16.3
191
214
214
25.7
30.2
333

Z
46
47
60

115
130

PN
16
10
16
10
16
10
16
10
10

PN
16
16
16
16
16
16
16
16
16

PN
16
16
16



Ksztattki do potgczen przejSciowych

Ztjczka
AFG |KZxGW DxG SYMBOL L1 L2 E z PN -)
16x%" 1110602 14 12 23 22 10 )
20X 1" 1110603 16 15 28 2 10 >
20X%" 1110604 16 16 34 2 10 e
251" 1110605 19 15 28 27 10 E
25X%" 1110606 19 16 34 27 10 [
25x1” 1110607 19 19 42 27 10 4
32X %" 1110608 22 16 34 30 10 wn
32x1" 1110609 22 19 42 30 10
40x1” 1110610 26 19 42 36 10
40x1 4" 1110611 26 21 51 36 10
50 1V4" 1110612 31 21 55 41 10
50x 1% 1110613 31 21 58 # 10
50x2" 1110614 31 26 72 41 10
63x2" 1110615 38 26 72 48 10
75x2" 1110616 44 26 72 53 10
75x214" 1110617 44 30 89 58 10
75x3" 1110618 44 33 103 58 10
90x21%" 1110619 51 30 89 65 10
90x3" 1110620 51 33 103 65 10
90x4” 1110621 51 39 130 65 10
110x3" 1110623 61 33 103 76 10
110x4” 1110622 61 39 130 76 10
Redukcja przejsciowa
AMG | KW x KZ x GZ D1-D2xG  SYMBOL L1 L2 L3 0 PN
12x16x%" 1110636 12 14 11 22 16
16%20x%" 1110638 14 16 11 2 16
16x20x %" 1110639 14 16 15 2 16
20x25%%" 1110640 16 19 11 30 16
20x25x V" 1110641 16 19 15 30 16
20x25x%" 1110642 16 19 16 30 16
. 25x32x1:" 1110643 19 22 15 36 16
25%32x%" 1110644 19 22 16 36 16
25x32x1" 1110645 19 22 19 36 16
32x40x %" 1110646 22 26 16 46 16
32x40x%" 1110647 22 26 15 46 16
32x40x1" 1110648 22 26 19 46 16
32x40x1%" 1110649 22 26 21 46 16
40x50x1" 1110650 26 31 19 55 16
40x50x1%" 1110651 26 31 21 55 16
40x50x1%" 1110652 26 31 21 55 16
50x63x1%" 1110653 31 38 21 65 16
50x63x1%" 1110654 31 38 21 65 16
50x63x2" 1110655 31 38 26 65 16
Powiazane produkty: 63x75x1%" 1110656 38 44 21 80 16
63x75x2" 1110657 38 44 26 80 16
63x75x21" 1110658 38 44 30 80 16
Tatma 75%x90x2" 1110659 44 52 26 95 16
75x90x2%" 1110660 44 52 30 95 16
75x90x3" 1110661 44 52 33 95 16
90x110x2%" 1110662 51 61 30 115 16
~ 90x110x3" 1110663 51 61 33 115 16
90x110x4” 1110664 51 61 39 115 16
Str. 135 110x 125x3" 1110665 61 66 33 130 16
110x125x4" 1110666 61 66 39 130 16
110x 125x5" 1110667 61 66 39 130 16
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Ksztattki do potaczen przejSciowych

Trojnik 90° wzmocniony

o TIR | KW x GW x KW DxG SYMBOL L1 L2 pal 22 PN
Q 16x%” 1120463 14 12 9 11 16
S 20X 14" 1110780 16 15 1 17 16
o 25X 14" 1120466 19 16 14 14 16
E 25 X ¥4" 1110781 19 16 14 17 16
[ 32x 14" 1120468 22 16 17 17 16
4 32x1" 1110782 2 19 17 20 16
wn 40x1 4 1110783 27 21 21 26 16
501 14" 1110784 32 21 26 36 16
632" 1110785 39 26 33 45 16
75%2 1 1120717 44 34 38.5 485 10
90x 3" 1120718 51 41 46 56 10
110 x 4" 1120719 61 41 56 77 10

Zt3czka wzmocniona
AFR | KZx GW DxG SYMBOL L1 L2 E z PN
16X %" 1120543 12 12 27 14 16
20x " 1110624 16 15 28 24 16
20 X %" 1110625 - - - - 16
25X 14" 1110626 14 15 32 19 16
25 X ¥4" 1110627 19 16 34 27 16
251" 1110628 - - - - 16
32X Y 1110629 16 16 36 22 16
32x1" 1110630 22 19 42 30 16
40 x1" 1110632 - - - - 16
40X 174" 1110631 27 21 51 36 16
50 x 174" 1110633 - - - - 16
50X 11" 1110634 26 25 66 31 16
632" 1120544 32 28 80 38 10
75% 214" 1120545 38 31 94 44 16

Mufa wzmocniona
MAR | KW x GW DxG SYMBOL L1 L2 z E PN
16x%” 1120530 14 12 3 27 16
-~ 201" 1110757 16 15 4 28 16
25X %" 1110758 19 16 6 34 16
32x1” 1110759 22 19 6 42 16
40X 14" 1110760 27 21 8 51 16
o 50 X 174" 1110761 32 21 13 61 16
632" 1110762 39 26 15 75 16
= O
o |
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Ksztattki do potaczen przejsciowych

Kolano 90° wzmocnione

GOR | KW x GW

Adaptor
AMV | KW x KZ x Victaulic®

Zt3czka weza
PGD | KZ x waz

Ztyczka weza
PGW | GW x waz

Ztyczka weza
PGE | GZ x waz

C

i1 i i

© Budmech | Systemy cisnieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl

DxG SYMBOL
16 x %" 1120500
20x 1" 1110718
25X %" 1110719
32x1” 1110720
40x1 V" 1110721
50x1 %" 1110722
63x 2" 1110723
5% 2" 1120726
90x3” 1120501
110x 4" 1120727
D1 xD2xV

40 x 50 x 1 2" Victaulic® = 48.3
50 x 63 x 2" Victaulic® = 60.3
63 x 75x 2 14" Victaulic® = 73.0

D2 x D1
10x10
12x12
16 x16
20x 20
25x 25
32x32
40 x 40
50 x50
63 x 60

G x D2
%" x 16
1" x 20
14" x 25
112" x 32
2" x40
24" x 50
2% x 60

G x D2
Va"x 12
%" x 16
12" x 20
%" x 25
1"x 32
14" x 40
112" x50
2"'x 60

SYMBOL
1120549
1120550
1110246
1110247
1110248
1110249
1110250
1110251
1110252

SYMBOL
1120552
1120553
1120554
1120555
1120556
1120557
1120558

SYMBOL
1120551
1110542
1110543
1110544
1110545
1110546
1110547
1110548

L1
14
16
19
22
26
31
38
44
51
61

D3
18
22
28
34
43
53
66

D3
14
18
22
28
34
43
56
66

L2
12
15
16
19
21
21
26
36
39
39
SYMBOL
1120654
1120655
1121347
L
12
12
14
16
19
22
26
31
38
z
17
17
17
20
20
23
23
y4
6
7
8
8
9
13
14
16

1
1
1
14
17
21
26
33
39
46
56

D3
38.5

44

58

43
48
66
70
79
83
96
108
130

B
18
20
24
28
32
35
40

B
11
12
15
16
18
21
21
26

B
26
31
38

c
16
18
20
24
28
32
35
40

72
1
12
17
20
26
36
45
47
58
78

C
40
44
54
63
72
80
90

C
31
38
44

19
24
30
36
46
55
65

D
36
40
44
54
63
72
80
90

28
34
42
51
61
75

11
11

D
"
78
84

13
13
15
16

21

15
19
24
30
35
46
55
70

PN
16
16
16
16
16
16
16
10
10
10

PN
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10

31

=
O
>
(=
=
Ll
-
wn
&
w




Dwuztaczki

Tuleja z gwintem do dwuztaczek BOD, BOE, BOG

) BFD | KW D SYMBOL L z F

L'J 20 1110091 16 10 1"
S 25 1110092 19 10 1
Q. 32 1110843 2 10 115

= 40 1110844 2% 12 s
"|'_J = 50 1110845 31 14 2V,
4] 63 1110846 38 18 29
7} | | fmmle 75 1110847 44 18 31"

90 1110848 51 18 4

Bt 110 1110849 61 18 5

Nakretka do dwuztaczek BOD, BOE, BOG

BGD D SYMBOL H F E
20 1110094 23 q" 42

25 1110095 25 1 52

32 1110096 27 1 59

_ 40 1110097 30 2 72

T 50 1110098 34 2 79

: 63 1110099 38 2% 96

T~ 75 1110100 45 3% 119

L 90 1110101 52 4 134

] 110 1110102 60 5" 163

H

Tuleja do dwuztaczek BOD, BOG

BLD | KW D SYMBOL L z d d1
20 1110104 16 3 275 30.1
25 1110105 19 3 36.0 38.8
32 1110106 22 3 415 447
40 1110107 26 3 53.0 56.5
50 1110108 31 3 59.0 62.6
- " 63 1110109 38 3 74.0 78.4
75 1110850 44 3 925 97.2
90 1110851 51 5 105.0 110.0
L B 110 1110110 61 5 135.4 135.4
Uszczelka O-ring do dwuztaczek BOD, BOE, BOG
GBO WYMIAR SYMBOL I E S
16 1110697 155 20.80 26
20 1110698 202 27.30 35
25 1110699 28.2 35.20 35
32 1110700 329 40.00 35
40 1110701 406 51.30 5.3
50 1110702 47.0 57.70 53
63 1110703 59.7 70.40 5.3
75 1110704 78.7 89.40 5.3
= 90 1110705 91.4 102.10 5.3
110 1110706 113.67 124.35 5.3
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Dwuztaczki

Dwuztaczka
BOD | KW x KW D SYMBOL L pal 72 F E PN -
16 1110111 14 3 10 % 34 16 v
20 1110112 16 3 10 1" 42 16 E
25 1110113 19 3 10 14" 52 16
32 1110114 22 3 10 11" 59 16 E
40 1110115 26 3 12 2" 72 16 [
50 1110116 31 3 14 24" 79 16 ﬁ
63 1110117 38 3 18 2% 96 16 w0
75 1110118 44 3 18 3" 119 10
90 1110119 51 5 18 4 134 10
110 1110120 61 5 18 5" 163 10
1
Dwuztaczka
BOG | KW x GW DxG SYMBOL L1 L2 71 72 F E PN
16x%” 1110687 14 11 3 14 % 34 10
20x 1" 1110688 16 15 3 11 i 42 10
25X%" 1110689 19 16 3 13 1w 52 10
32x1” 1110690 22 19 3 13 1% 59 10
40x1 V4" 1110691 26 21 3 17 Vi 72 10
50x1%" 1110692 31 21 3 24 2V 79 10
63x2" 1110693 38 26 3 30 2% 9 10
75x214" 1110694 44 30 3 2 3% 119 10
90x3” 1110695 51 33 5 36 4 13410
110x4" 1110696 61 39 5 40 5 163 10
Dwuztaczka
BMG | KW x GZ D1xG SYMBOL z B c d PN
10x V4" 1120746 27 12 12 %' 16
2% 1120747 27 12 12 %' 16
16X %" 1120748 31 14 12 % 16
201" 1120749 32 16 17 IE 16
25X %" 1120560 26 19 17 1 16
32x1" 1120561 35 22 22 11" 16
40x1 14" 1120562 38 26 24 2 16
50%1 1" 1110676 41 31 24 24" 16
50%2" 1110677 - - - - 16
632" 1110678 44 38 28 29" 16
752 %" 1120563 56 44 34 - 10
90x 3" 1120564 68 51 37 - 10
110x 4" 1120750 77 60 43 - 10
Dwuztaczka
BMO | KW x GZ DxG SYMBOL A B E PN
50x1 1" 1110066 99 99 20 16
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Dwuztaczki

Dwuztaczka

BMV | KW x GZ D1xG
16x%”
20x %"
25% %"
32x1"

50x2”
63 x 2"

Dwuztaczka
BOE | GW x GW G

Dwuztaczka mosiadz x PVC-U

BBG | KW x GW D x G
20x%"
25X%"
32x1"

40x 17"
f 50x1 12"

63x2”

90x3"

Dwuzt3jczka mosigdz x PVC-U

BNG | KW x GZ D X G
20x %"
25X %

|: 32x1"
il ' 40x1 14"
50x1 14"

63x2"

u 90x3”

[ K]

34
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40x 1"
50x1 %"

b 75x2%"

75x2 "

SYMBOL
1120273
1120274
1120275
1120276
1120277
1120278
1120279
1120280

SYMBOL
1110446
1110447
1110448
1110449
1110450
1110451
1110452
1110453
1110454
1110455

SYMBOL
1110668
1110669
1110670
1110671
1110672
1110673
1110674
1110675

SYMBOL
1110679
1110680
1110681
1110682
1110683
1110684
1110685
1110686

Z
36.5
40
42
43
48
53.5
53.5
54.5

o
T
19"
17"
2”
2y
29
3"
4
5

275
36.0
415
53.0
59.0
74.0
92.5
105.0

27.5
36.0
415
53.0
59.0
74.0
92.5
105.0

B c
14 10
16 10
19 12
22 15
26 15
31 18
31 23.5
39 235
E L
34 1
42 15
52 16
59 19
72 21
79 21
96 26
119 30
134 33
163 39
44.5
49.0
52.0
60.0
68.0
81.0
94.0
103.0
L1
57.5
68.5
715
85.5
915
109.0
126.5
138.5

N
Py

Gl LW W W W wW w w

d
%n
1||
1 1A||
1 1/2||

2 %II

214“
21/2||

Z1

oD O B~ O

13
15
17
23
27

N
Y

Ol W W W W w w w

25
28
32
38
46
55
55
65

72
14
11
13
13
17
24
30
32
36
40

PN
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

PN
16
16
16
16
16
16
16
16

PN
16
16
16
16
16
16
16
16



Srubunki zbiornikéw

Nypel dtugi
BNE | GZx GZ G SYMBOL L H -
V" 1110437 14 4 v
7 1110438 16 50 2
- 17 1110439 19 56 =
1% 1110440 21 62 w
11" 1110441 24 75 I;.
2" 1110442 32 87 >
PRS— 21" 1110443 29 87 i
@ 3" 1110444 30 105
|
(1]
Nakretka
NUE | GW WYMIAR SYMBOL E H 0
1" 1110533 28 13 38
¥ 1110534 33 14 43
17 1110535 46 16 56
17 1110536 50 18 65
11" 1110537 60 19 72
2" 1110538 80 21 94
2 1120643 76 22 76
214" 1110539 95 23 105
3" 1110540 110 27 125
4 1110541 140 31 154
Przytacze zbiornika*
ASE | GZx GZ WYMIAR SYMBOL
v 1110418
v 1110419
17 1110420
1 1110421
115" 1110422
2" 1110423
21" 1110424
3" 1110425
4 1110426

* BNE + NUE (2 sztuki) + GOP (2 sztuki)
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Srubunki zbiornikéw

Srubunek zbiornika ze ztaczka
ASG | KW D1xG SYMBOL 1 72 B

c
16X %" 1120607 1 019 14 5
20x1" 1120608 12 017 16 5
25 %1 14" 1120609 13 018 19 5
32x1% 1120610 13 019 22 5
40x2" 1120611 13 016 26 6
502 " 1120612 15 0-16 31 6
63 %29 1120613 15 019 38 6
Y
| || Ie— | |
i L | B
Srubunek zbiornika
ASR | GZ x KW D1xG SYMBOL V4 72 B
16 X% 1120600 11 0-28 14
20x1" 1120601 12 0-28 16
25x1 14" 1120602 13 0-28 19
32x1 %" 1120603 13 0-28 22
40x2 1120604 13 0-29 26
50x2 4" 1120605 15 0-30 31
- 63 %29 1120606 15 0-35 38
o o |
i il
Korek zbiornika (PP)
ATE G SYMBOL D E H P
115" 1110427 48 80 90 37
Powiqza ne produkty; Nitka teflonowa Ta$ma teflonowa
i
Str. 135 Str. 135
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S2
47
49
52
54
59
61
69

47
49
52
54
59
61
69

56

S1
40
50
50
64
78
85
100

$1
40
50
50
64
78
85
100

H1
25



Srubunki zbiornikéw

Srubunek zbiornika

AST | KW x GZ x GZ D1 x G1 x G2 SYMBOL n 2 B c D s -
20 X %" X 4" 1120579 13028 16 17 4 3 S
251" x1" 1120582 15 023 19 21 45 40 =
32x1 Vi X1 V4" 1120586 17 026 22 23 49 50 s
40x1%5" x1 %" 1120589 19 021 26 23 48 60 T
502" x 2" 1120591 21 021 31 27 52 69 =
50x2" X2 4" 1120928 21 021 31 7 5 76 >
63x2 1" X2 V5" 1120929 23 023 38 31 53 85 A

n 75x3"x3" 1120597 26 020 40 34 5 100

LT"{LLI Lrﬁj Tl - 90x 4" x M113 1120780 32 020 51 0 62 125

R e

Srubunek zbiornika z nakretka zaciskowa

ASU | GZ D1 x G SYMBOL 1 72 E S
20X %" 1120580 8 0-25 56 32
25x1" 1120583 10 0-25 60 40
32x1 4" 1120584 7 0-25 66 55
40x1 %" 1120587 7 0-25 78 74
502" 1120593 9 0-30 84 78
63x2 1" 1120594 9 0-30 90 100
%Wﬂ
Srubunek zbiornika
ASZ | KW x KZ x GZ D1xD2xG SYMBOL 71 72 B c [
20%25% %’ 1120578 13 0-23 16 19 32
25%32x1" 1120581 15 0-23 19 22 40
32x40x1 %" 1120585 17 0-26 22 26 50
40x50x 1% 1120588 19 0-21 2 31 60
50X 63 x 2" 1120590 21 0-21 31 38 69
50X 63x2 4" 1120592 21 0-21 31 38 76
63X 75x2 %" 1120595 23 0-23 38 44 85
75x90x 3" 1120596 2 0-20 44 51 100
; 90 x 110 x M113 1120598 32 0-20 51 61 126
o 110 x 125 x M133 1120599 36 0-22 61 69 147
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Ksztattki biate

38

Kolano 45°
GYD-B | KW x KW D SYMBOL
20 1121255
25 1121256
32 1121257
40 1121258
k 50 1121259
Fon 63 1121260
75 1121261
o 90 1121262
I i
I
Kolano 90°
GRE-B | KW x GZ D1xG SYMBOL
32x114" 1121252
40x1 %" 1121253
r;r-_ 50x1% 1121254
h._ IR
i
Ilil |!j o
Redukcja przejsciowa
AMG-B | KW x KZ x GZ D1xD2xG  SYMBOL
50x63x1" 1121263
50x63x1 7" 1121264
'—/_ . 50x63x1%" 1121265
- 50x63x2" 1121266
-—
== 1@:3;;
4 — —e—RLNLL oo
___J o
Powiqza ne produkty; Nitka teflonowa Klej UNI-100
B
Str. 135 Str. 129
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Z1
17
22
28

12
12
12
12

Str.133

o O N

7.5
9.5
11.5
14
16.5
19.5

Zmywacz

31
31
31
31

z2
24
27
34

31
31
31
31

16
19
22
26
31
38
44
51

22
26
31

21
26
26
27

21
21
21

65
65
65
65

PN
16
16
16
16
10
16
16
16

PN
10
10
10

PN
16
16
16
16



Ksztattki biate

Trojnik redukcyjny
TRE-B | KW x GZ x KW

[
!-|:.| Ir : ‘
i
i
1
Kolano 90°

GOD-B | KW x KW

Kolano redukcyjne 90°
GFD-B | KW x KW

f
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D1 xG
32x1 W
1V4"x 32
40x1 %"
14" x 40
50x1 %"

20
25
32
40
50
63
75
90

D1 x D2
50 x 32
50 x 40

SYMBOL
1121237
1121238
1121239
1121240
1121241

SYMBOL
1121242
1121243
1121244
1121245
1121246
1121247
1121248
1121249

SYMBOL
1121250
1121251

Z1
17
26
23
27
28

Z1
28
28

115
14
18
22

27.5

32.5

38.5
46

72
23
17
27
23
33

72
33
29

22
21
26
21
31

16
19
22
26
31
38
44
51

31
31

19
22
21
26
21

22
26

PN
16
16
10
10
10
16
16
16

PN
10
10
10
10
10

PN
10
10

39

=
O
=
Q.
=
Ll
[
wn
S-
wn




-
1,
=
a.
=
L
[
wn
>-
(7))

Ksztattki biate

40

Trojnik 90°
TID-B | KW x KW x KW

Trojnik redukcyjny
TRD-B | KW x KW x KW

Lo

Mufa
MAD-B | KW x KW
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20
25
32
40
50
63
75
90

D1 x D2
32x16
40x 20
40x 32
50 x 32
50 x 40
63 x 50
75x50
90 x 50

32
40
50

SYMBOL
1121221
1121222
1121223
1121224
1121225
1121226
1121227
1121228

SYMBOL
1121229
1121230
1121231
1121232
1121233
1121234
1121235
1121236

SYMBOL
1121218
1121219
1121220

Z1
17
23
23
28
28
325
40
46

11.5
14
18
22

27.5

32.5

38.5
46

12
12
12

72
17
23
23
28.5
28.5
32.5
405
55

16
19
22
26
31
38
44
51

22
26
26
31
31
38
44
51

23
27
33

14
16
22
22
26
31
31
31

PN
16
16
10
10
10
16
16
16

PN
10
10
10

PN
16
16
10
10
10
16
16
16



Ksztattki biate

Redukcja przejsSciowa
AMG-B | KW x KZ x GZ

Mufa

MAD-B | KW x KW

Korek
CAD-B | KW

| S

—

=
|

-
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D2 -D1xG
32-25x1"
40-32x 1’
40 - 32 x1%"
50 -40x 174"

20
25
32
40
50
63
75
90

D1
25
32

SYMBOL
1121267
1121268
1121269
1121270

SYMBOL
1121280
1121281
1121282
1121283
1121284
1121285
1121286
1121287

SYMBOL
1121276
1121277

11
12
12
16

D2
32
40

O~ W OO W ww N

D3
1\|
1||

B
22
26
26
3

c
19
22
22
26

16
19
22
26
31
38
44
51

22
22

24
24

D
18
18
23
23

44
44

PN
16
16
16
16
16
16
16
16

PN
10
10
10
10

PN
10
10

41

-
O
=
(=
=
Ll
-
0n
&
wn




-
1,
=
a.
=
L
[
wn
>-
(7))

Ksztattki biate

Mufa z nakretka
MAV-B | KW x GW D1 x 6

40x1 %"
40x1 %"

PRD-B D1
16

20

¥ 25

32

40

- ; 50

63

75

90

Blok montazowy

PAD-B WYMIAR
16
20
25
32
40
50
63
75
90

42

SYMBOL
1121290
1121291

SYMBOL
1121302
1121303
1121304
1121305
1121306
1121307
1121308
1121309
1121310

SYMBOL
1121293
1121294
1121295
1121296
1121297
1121298
1121299
1121300
1121301

D2
10.5
10.5
10.5
10.5

14

14

17

17

17

55
3
5.5
9.9
55
38
5.5
9.9
55

37

D3
5.5
83
55
5.5
6.5
6.5
8.5
8.5
8.5

Z1
14
16.5
19
24
335
37
44.5
52
64.5

Z1
14
16.5
19
24
335
37
445
52
64.5

z2
16.5
19
21.5
26.5
335
37
44.5
52
64.5
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30
35

72
16.5
19
215
26.5
335
37
445
52
64.5

20
20
20
20
20
20
20
20
20

23
25
27.5
31
35
40
515
57.5
65

10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
10
16

16
16
16
16
22
22
25
25
28



Opaski zaciskowe do rur

Opaska zaciskowa ze wzmocnieniem

GW WYMIAR SYMBOL PN WYMIAR SYMBOL PN >
25xY2" 0990011 16 125x2” 0990234 10 C)
25x%4” 0990012 16 125x2Y2" 0990235 6 a
32x %" 0990013 16 140x1” 0990041 10
32x%4” 0990014 16 140x1%” 0990042 10 E
32x1” 0990076 16 140x1%%" 0990043 10 =
40x 72" 0990016 16 140x2" 0990236 10 g
40x%" 0990015 16 140x2%2" 0990237 6 wn
50x%4” 0990018 16 140x3” 0990238 6
50x1” 0990019 16 160x1” 0990044 10
63x 72" 0990086 16 160x1%4” 0990061 10
63x%4” 0990020 16 160x1%%" 0990094 10
63x1” 0990021 16 160x2” 0990045 10

63x1%4” 0990087 16 160x212" 0990078 6
75x%2" 0990022 16 160x3” 0990046 6
75%%4” 0990023 16 200x1” 0990048 6
75x1” 0990024 16 200x 1% 0990240 6

75x1V4” 0990025 16 200x17%2" 0990010 6

75x17%2" 0990093 10 200x2” 0990049 6
75x2" 0990092 10 200x3” 0990079 6
90x12" 0990026 16 200x4” 0990241 6
90 x %" 0990027 16 225x1” 0990051 6
90x1” 0990028 16 225x1%2" 0990081 6
90x 14" 0990029 16 225x2” 0990052 6
90x1%2” 0990030 10 *225x3” 0990053 6
90x2" 0990031 10 *225x4” 0990243 6
110x 72" 0990032 16 250x1” 0990244 6
110x %" 0990033 16 250x1%4” 0990245 6
110x1” 0990034 16 *250x1%" 0990054 6

110x1%” 0990035 16 *250%2” 0990055 6

110x17%2” 0990036 10 *250x3” 0990082 6
110x2” 0990037 10 *250x4” 0990246 6

110x2"%2” 0990038 6 *315x1” 0990056 6
110x3” 0990039 6 315x1%4” 0990247 6
125x %" 0990060 10 *315x1%." 0990057 6
125x1” 0990075 10 *315x2" 0990058 6

125x1%4” 0990040 10 *315x3” 0630001 6

125x1%” 0990233 10

* asortyment realizowany na zamowienie

Opaska zaciskowa

GW WYMIAR  SYMBOL PN WYMIAR  SYMBOL PN
25X 14" 0990063 16 63x 15" 0990090 16
25X%" 0990064 16 63x %" 0990004 16
32% 14" 0990083 16 63x1" 0990070 16
32x%" 0990065 16 63x1%” 0990089 10
32x1” 0990088 16 63x1%" 0990250 10
40x1%" 0990066 16 75X %" 0990071 16
40x%" 0990067 16 75x1" 0990072 16
40x1” 0990068 16 75x1%" 0990005 10
50x 15" 0990069 16 75x1%” 0990097 10
50X %" 0990002 16 75x2" 0990091 6
50x1" 0990085 16

Powiqza ne produkty; Taéma teflonowa Manometr

== -
Str. 135 Str. 136

43
© Budmech | Systemy cinieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl



Opaski zaciskowe do rur

Opaska zaciskowa PN6 z odejSciem PVC do klejenia

> KW WYMIAR SYMBOL WYMIAR SYMBOL
Q 160 x 50 0990098 250 x 63 0990116
> 160 x 63 0990099 250 x 75 0990117
a 160x 75 0990100 250 x 90 0990118
E 160 x 90 0990101 250 110 0990119
- 160 x 110 0990102 250 125 0990120
ﬁ 160 x 125 0990103 315X 50 0990121
wn 200 x 50 1070001 315x 63 0990122
200 x 63 0990104 315X 75 0990123
200% 75 0990105 315x 90 0990124
200 90 0990106 315x 110 0990125
200x 110 0990107 315x125 0990126
200x 125 0990108 400 x 50 0990127
225 %50 0990109 400 x 63 0990128
225X 63 0990110 400X 75 0990129
225%75 0990111 400 x 90 0990130
225% 90 0990112 400x 110 0990131
225110 0990113 400x 125 0990132
225x125 0990114 400 x 140 0990133
250 x 50 0990115 400 x 160 0990134

Opaska zaciskowa PN6 z odejsciem PE do zgrzewania

PE WYMIAR SYMBOL WYMIAR SYMBOL
160 x 50 0990135 250 x 63 0990154
160 x 63 0990136 250X 75 0990155
160 %75 0990137 250 x 90 0990156
160 x 90 0990138 250x 110 0990157
160 x 110 0990139 250x125 0990158
160 x 125 0990140 315x 50 0990159
200 x 50 0990141 315X 63 0990160
200 x 63 0990142 315x75 0990161
200%75 0990143 315x90 0990162
200 x 90 0990144 315x110 0990163

200x 110 0990145 315x125 0990164
200x125 0990146 400 x 50 0990165
225 50 0990147 400 x 63 0990166
225 x 63 0990148 400x 75 0990167
225%75 0990149 400 x 90 0990168
225x 90 0990150 400x 110 0990169
225x110 0990151 400x125 0990170
225x125 0990152 400 x 140 0990171
250 x 50 0990153 400 x 160 0990172
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Zawory kulowe

Opis techniczny Straty ciSnien
>
ar 1
- uszczelnienie EPDM, ; — Sy )
- na zamoéwienie dostepne uszczelnienie FPM, S S S S S S =
_ .. . Y, / YA Y4 o.
uszczelnienie kuli PTFE, PE pAry /ARy AVA yAVAVA s
- ; / AV 4 7/
ychwytzyvysokoudarowego ABS stuzacy o / ) f’of/e/ //4 T
jednoczednie do demontazu zaworu, S i [
- maksymalna temperatura w instalacji 60°C, S S S SIS g
uwzgledniajac relacje temperatury do ci$nienia § S S /7 N
pracy. 001 / / / / //
II / II /I ‘I I,'
// / /I / ‘,/ A/
UWAGA: w celu prawidtowej pracy zaworu do dokre- // @iy ’, /
cania nakretek nie nalezy uzywac zadnych narzedzi. / // //
0.001 / A/ // L/min
10 100 1000 10000

Wydajnosé przeptywu |/ min przy réznicy ci$nienia 1 bar

D I/min
16 90
20 190
25 380
32 700
40 1000
50 1700
63 3200
75 5000
90 7000
110 10000
Zawor kulowy
BVD | KW x KW D SYMBOL E B L z H c PN
16 1250040 50 51 16 46 78 65 16
20 1250041 50 51 16 46 78 65 16

25 1250042 60 58 19 52 90 70 16
32 1250043 68 65 22 60 104 82 16
40 1250044 80 76 26 68 120 92 16
50 1250045 94 88 31 78 140 105 16
63 1250046 115 104 38 93 169 123 16
75 1250047 168 137 44 139 227 168 10
90 1250048 168 138 51 139 242 168 10
110 1250049 210 166 61 160 282 190 10
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Zawory kulowe

S Zawor kulowy
. BVE | GW x GW G SYMBOL E B L z H c PN
@) %" 1240011 50 51 16 46 78 65 16
E v 1240012 60 58 19 52 90 70 16
¥ 1240013 68 65 22 60 104 82 16
= 1 1240014 80 76 26 68 120 92 16
E 1% 1240015 94 88 31 78 140 105 16
(7] 1% 1240016 115 104 38 93 169 123 16
a 2 1240017 168 137 44 139 227 168 16
21 1240018 168 138 51 139 242 168 10
3 1240019 210 166 61 160 282 190 10
4 1240020 210 166 42 16 244 190 10
Zawor kulowy
BVD 205 | KW x KW $rednica  Symbol A B c D E F PN
20 1250191 85 51 16 74 88 44 PN16
25 1250192 94 58 19 80 94 49  PN16
32 1250193 120 68 23 103 138 66  PN16
40 1250194 133 84 25 125 160 71 PN16
50 1250000 147 99 31 138 170 75  PN16
63 1250179 176 116 38 172 207 89  PN16
75 1250180 216 150 45 215 263 119 PN10
3 5 90 1250181 256 178 51 251 280 140  PN10
] 110 1250190 308 210 61 307 426 155  PN10
Zawor kulowy
BVE 208 | GW x GW r SYMBOL A B c D E F PN
172 1011092 86 51 17 74 88 44 PN16
34" 1011093 99 58 20 80 94 49  PN16
1 1011094 122 68 23 103 138 66 PN16

11/4" 1011095 131 84 26 125 160 la PN16
11/2" 1011096 155 99 33 138 170 75 PN16

o 1011007 180 116 29 177 207 89  PNi6
21/ 1011098 202 150 33 215 260 119 PN10
- . ; 3 1011009 232 178 36 251 271 140  PN10
;|.:_ . 1‘ i
Zawor kulowy
BHD | KW x KW syMgoL A B € Z E F DN PN
BHE | GW x GW 63 1250003 89 220 177 116 38 235 50 16

D 75 1250065 19 260 216 150 44 235 65 10
90 1250066 140 271 2571 178 51 235 80 10
110 1250067 271 287 300 210 61 270 100 10

=1 2" 1250068 89 220 160 116 38 235 50 16
e 2" 1250069 119 250 206 150 33 235 65 10

. 3" 1250070 140 271 238 178 36 235 80 10

4 1250071 185 287 270 210 42 270 100 10

46
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Zawory kulowe

Zawor kulowy

SVD | KW x KW D SYMBOL E B L z H c PN 2
20 1250051 50 51 16 46 78 65 16 )
25 1250052 60 58 19 52 9% 70 16 E
32 1250053 68 65 22 60 104 8 16 s
40 1250054 80 76 26 68 120 92 16 i
50 1250055 94 88 31 78 140 105 16 -
63 1250056 115 104 38 93 169 123 16 v
75 1250057 168 137 44 139 227 168 10 7
90 1250058 168 138 50 139 242 168 10

110 1250059 210 166 61 160 282 190 10

Zawor kulowy
SVE | GW x GW G SYMBOL E B L z H c PN
" 1240027 50 51 16 46 78 65 16
¥ 1240028 60 58 19 52 90 70 16
17 1240029 68 65 22 60 104 82 16
1" 1240030 80 76 24 68 116 92 16
1% 1240031 94 88 24 78 126 105 16
2" 1240032 115 104 28 93 149 123 16
21" 1240033 168 137 33 139 205 168 10
3" 1240034 168 138 36 139 212 168 10
4 1240035 210 166 42 160 244 168 10
Zawor kulowy
SVQ|GZx GW G SYMBOL L z H E B c PN
" 1240036 16 55 71 50 51 65 16
¥ 1240037 19 61 80 60 58 70 16
17 1240038 22 68 90 68 65 82 16
1% 1240039 24 84 108 80 76 92 16
11" 1240040 24 97 121 94 88 105 16
2" 1240041 26 119 147 115 104 123 16
Gniazdo zaworu KW Gniazdo zaworu GW
MAN | do zaworéw serii BV, SV, HV, AV MAN | do zaworéw serii BV, SV, HV, AV
WYMIAR SYMBOL WYMIAR SYMBOL
20 1220033 Y 1220049
25 1220034 ¥ 1220050
32 1220035 1 1220051
40 1220036 1 v 1220052
50 1220037 14 1220053
63 1220038 2 1220054
75 1220039 21 1220055
90 1220040 3 1220056
110 1220041 4 1220057
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Zawory kulowe przemystowe

5 Opis techniczny Straty ciSnien
LlJ - uszczelnienie EPDM, bar S ]
> - na zamoéwienie dostepne uszczelnienie FPM, ! S S
(o A . / v aw i
- uszczelnienie kuli PTFE, of / VAR ANV A
= - uchwyt z wysokoudarowego ABS stuzacy jednocze- / & iy AN a
ud . ’ /
E Snie do demontazu zaworu, ol = ot /S
wn - maksymalna temperatura w instalacji 60°C, ST 7/
a uwzgledniajac relacje temperatury do ci$nienia v / Qﬁ/q/ //
pracy, 001 |, /, y / f@(
- dodatkowe oringi pierécienia uszczelniajacego kule. S/ e AT a4
/ yAW 4
/ / /I /I /
UWAGA: w celu prawidtowej pracy zaworu do dokre- yavi /
cania nakretek nie nalezy uzywac zadnych narzedzi. 0001 / / Unmin
10 100 1000 10000
Moment obrotowy Wydajnos¢ przeptywu |/ min przy réznicy ci$nienia 1 bar
100 D I/min
16 190
20 190
25 380
32 700
40 1000
50 1700
63 3200
75 5000
90 7000
110 10000
Zawor kulowy przemystowy
DIL | KW x KW D SsYmsoL D2 D3 Z1 22 c DN PN
16 1120664 59 15 50 50 84 10 16
20 1120665 59 15 50 50 84 15 16
25 1120666 64 20 54 55 93 20 16
32 1120667 73 25 63 65 108 25 16
40 1120668 86 32 69 75 122 32 16
50 1120669 102 40 85.5 90 148 40 16
63 1120670 124 50 103 103 175 50 16
75 1120671 151 63 128 123 216 65 10
90 1120672 178.8 75 154 143 256 80 10

110 1120673 215.5 90 184 161 306 100 10
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Zawory kulowe przemystowe

Zawor kulowy przemystowy

DID | GW x GW G sYmpoL D2 D3 I 22 c DN PN ?
% 1120659 59 15 52 50 84 10 16 )
vy 1120660 59 15 52 50 84 15 16 z
Yy 1120930 64 20 59 55 93 20 16
1" 1120661 73 25 66 65 108 25 16 E
10 1120931 86 32 76 75 122 32 16 -
11" 1120662 102 40 102 90 148 40 16 ;‘
2 1120663 124 50 107 103 175 50 16 N
21 1120819 151 63 144 123 216 65 10
T 3 1120932 1785 75 178 143 256 80 10
! o 4 1120820 2155 90 214 161 306 100 10
Lt
Al
C
Zawor kulowy przemystowy
DIS | KW x KW D1 SYMBOL D2 D3 D4 D5 D6 Z1 Z2 C E S DN PN
32 1120807 73 25 42 55 54 63 605 108 11 11 25 16
50 1120808 102 40 50 55 65 855 815 148 15 14 40 16
63 1120042 124 50 42 65 65 101 935 178 11 14 50 16

=

f
1:|l4 -
i |

Ty
b ==

=S
r"“]w
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Zawory kulowe przemystowe

Zawor kulowy przemystowy EPDM

? BK1D KW x KW

“>’ D SYMBOL L z H1 H2 E c

o

= 16 1250122 16 46 76 51 49 64

- 20 1250123 16 46 76 51 49 64

g 25 1250124 19 52 90 58 60 73

n 32 1250125 22 60 103 65 68 85
40 1250126 26 68 118 76 80 98
50 1250019 31 78 140 88 96 111
63 1250127 38 93 165 104 116 124

Zawor kulowy przemystowy FPM
BK1D-V KW x KW

D SYMBOL L z H1 H2 E C

16 1250148 16 46 76 51 49 64
20 1250149 16 46 76 51 49 64
25 1250150 19 52 90 58 60 73
32 1250151 22 60 103 65 68 85
40 1250152 26 68 118 76 80 98
50 1250053 31 78 140 88 96 111
63 1250154 38 93 165 104 116 124
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Zawory kulowe przemystowe - akcesoria

Gniazdo do zaworéw DIL, DIS, DID

MGZ | GZ G SYMBOL z B s PN ?
A 1120846 21 17 24 16 )

W 1120847 20 19 29 16 E

1 1120848 25 21 36 16 s

17" 1120849 31 21 44 16 =

17" 1120850 29 29 52 16 -

2 1120822 36 32 63 16 4

wn

Gniazdo do zaworéw DIL, DIS, DID

MKZ | KZ D SYMBOL z B DN PN
50 1120851 33 31 40 16
63 1120852 39 38 50 16

Gniazdo do zaworow DIL, DIS, DID

MKW | KW D SYMBOL z B DN PN
16 1121360 205 14 10 16

20 1121361 205 16 15 16

25 1121362 235 19 20 16

32 1121363 275 22 2% 16

40 1120934 32.0 2% 32 16

50 1120935 38.0 31 40 16

63 1121364 49.0 38 50 16

75 1121365 545 44 65 16

: 90 1120658 63.0 51 80 16
110 1121349 76.5 61 100 16
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Zawory kulowe przemystowe - akcesoria

) Gniazdo zaworéw do zgrzewania PE 100 SDR 11 do DIL, DID, DIS
I MPE D SYMBOL z L e SDR PN
@) 20 1120853 67 45 2.0 11 125
E 25 1120854 68 45 2.3 11 12,5
s 32 1120821 71 45 3.0 11 125
T 40 1120855 80 50 3.7 11 125
| 50 1120856 89 57 46 11 12.5
g 63 1120857 105 70 5.8 11 125
(7, 63* 1120858 105 - - 17 75
; 75 1120859 123 81 6.8 11 75
. 75* 1120860 123 81 45 17 75
| 4.1 90 1120861 137 90 8.2 11 75
- g 90* 1120862 137 90 5.4 17 75

b *SDR17

Gniazdo do zaworéw DIL, DIS, DID

MGW | GW G SYMBOL z B L DN PN
L %" 1121353 75 13 205 10 16
P== 1 1121355 35 17 205 15 16
j Y 1121354 45 19 235 20 16
19 17 1121351 6.5 21 215 25 16
19 1121356 11 21 32 32 16
1" 1121357 9 29 38 40 16
¢ | = 2 1121358 17 32 49 50 16
2" 1121352 18.5 36 54.5 65 16
3 1121350 24 39 63 80 16
4 1121359 305 46 76.5 100 16
Uchwyt do zaworow DIL, DID
dostepne kolory: niebieski, szary, SREDNICA ZAWORU SYMBOL
zielony, biaty, czarny 16 1120863
20 1120863
25 1120864
32 1120865
40 1120866
50 1120867
63 1120868
75 1120869
90 1120870
110 1120871
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LAB Zawory labolatoryjne

Zawor laboratoryjny
DID LAB | GW 2
G SYMBOL D2 D3 21 2 C DN PN TYP v
% 1250132 43 10 5% 39 8 10 16 B s
%' 1250131 39 8 4 35 70 8 16 o
L
[
7
S=
n
Zawor laboratoryjny
DIL LAB | KW
D1 SYMBOL D2 D3 21 72 C DN PN
12 121317 39 8 46 3% 70 8 16
16 1121318 43 10 52 39 80 10 16

53
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Zawory kulowe tréjdrozne

Opis techniczny

UWAGA: w celu prawidtowej pracy zaworu do
dokrecania nakretek nie nalezy uzywa¢ zadnych
narzedzi.

- uszczelnienie EPDM,

- na zamoéwienie dostepne uszczelnienie FPM,

- uszczelnienie kuli PTFE,

- uchwyt z wysokoudarowego ABS stuzacy
jednoczednie do demontazu zaworu,

- maksymalna temperatura w instalacji 60°C,
uwzgledniajac relacje temperatury do cidnienia
pracy.

-
O
>
(=
>
Ll
-
wn
S
(Vg

Straty ciSnien

P bar Pl ™ Fil
7 S 1 11 1 ]
4 L/ |
LS .
A O
al 113 [ [EE T T 145
2 a14% o [N Y] s
[T oop @ [ LT o 2
Rhwie g i 100 fimmn] 1 0 (0] 10000 [ 10 109 1000

Pozycje otwarcia i zamkniecia co 90°

ﬂz’:mlml.lp T * | > |

N SIARE BN

‘ Otwarty
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Zawory kulowe tréjdrozne

Zawor tréjdrozny typ T
BTD | KW D SYMBOL A B c F E DN
. 32 1250000 160 72 22 121 114 25
40 1250091 214 103 26 155 140 40
50 1250092 216 103 31 155 140 40
63 1250093 251 120 38 172 140 50
75 1250094 308 150 45 218 160 65
90 1250095 332 150 51 218 160 65

?
o,
=
o
=
L
[
4
>=
(%}

I

e m

Zawor trojdrozny typ L

BTD | KW D SYMBOL A B c F E DN
32 1250084 160 72 22 120 114 25
40 1250085 214 103 26 155 140 40
50 1250086 216 103 31 155 140 40
63 1250087 251 120 38 172 140 50
75 1250088 308 150 45 218 160 65
90 1250089 332 150 51 218 160 65

I

e m

A
Powigzane produkty: Klej UNI-100 Zmywacz
Str. 129 Str.133
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Zawory kulowe tréjdrozne

Zawor tréjdrozny gwintowany typ T
BTE | GW G

-
O
>
(=
>
Ll
-
wn
S
(Vg

Zawor trojdrozny gwintowany typ L
BTE | GW G

Powigzane produkty: Nitka teflonowa

Str.135
56
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1%"

2"

SYMBOL
1250100
1250101
1250102
1250103

SYMBOL
1250096
1250097
1250098
1250099

162
210
261
322

162
210
261
322

72
103
120
150

72
103
120
150

23
33
29
33

23
33
29
33

D
121
155
172
218

D
121
155
172
218

E
114
140
140
160

E
114
140
140
160

DN
25
40
50
65

DN
25
40
50
65



Zawory membranowe

Opis techniczny Straty ciSnien
-
1
- uszczelnienie EPDM, bar O
- na zamoéwienie dostepne uszczelnienie FPM, 1 / A 4 E
- maksymalna temperatura w instalacji 60°C, / C S s
uwzgledniajac relacje temperatury do ci$nienia s/ /[ w
pracy' 01 / / / // |_
ro\¥ 4 o7 / /1 g
/1S /
/ w4
S S “
0.01 / / / / 7
Moment obrotowy , S S S
/ /
/ VAVAY,
20 / S SS
0.001 / / / L/min
2 10 100 1000
15
Wydajnosé przeptywu |/ min przy réznicy ci$nienia 1 bar
10
D I/min
20 55
25 130
32 210
40 350
50 525
Nm 63 750
D 20 25 32 40 50 63
Zawor membranowy
BMD | KW x KW D SYMBOL B ¢ z E F G H K PN

16 1260002 17 156 24 Q8 117 73 82 M6 10
20 1260003 17 156 24 9 M7 73 82 M6 10
25 1260004 19 168 27 98 125 83 82 M6 10
32 1260005 22 184 33 107 140 93 94 M6 10
40 1260006 27 206 39 113 162 102 94 M-8 10
50 1260007 35 228 50 120 171 115 117 M-8 10
63 1260008 32 245 47 123 1700 122 117 M-8 10
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Zawory katowe

-
O
>
(=
>
L
-
wn
>
(Vg

58

Opis techniczny

- uszczelnienie EPDM,

- na zamoéwienie dostepne uszczelnienie FPM,

- maksymalna temperatura w instalacji 60°C,
uwzgledniajac relacje temperatury do ci$nienia
pracyl

- gniazda gwintowane zgodne z norma UNE 19009,

Relacja przepytywu do wielkosci otwarcia zaworu

100%

90%

80%

70%

60%

2
- gniazda klejone zgodne z norma UN-EN-1452 gsO%
(PVC-U). S 0%
30%
Wydajnosé przeptywu |/ min przy réznicy ciSnienia 1 bar 0%
. 10%
D I/min 0%
20 97
25 148
32 271
Zawor katowy
BVC | KW x KW D SYMBOL
20 1250005
25 1250006
32 1250007

Ny

/4

V/ 94

//

1/

f/

0%

A
146
173
195

20% 40% 60%
otwarcie
B C E
138 52 16
162 59 19
181 69 22
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80%

DN
15
20
25

100%

PN
16
16
16



Zawory zwrotne

Opis techniczny Straty ciSnien
* z wytgczeniem modelu CVI -
- uszczelnienie EPDM, Ll)
- na zamoéwienie dostepne uszczelnienie FPM, bar / Sy E
- sprezyna ze stali nierdzewnej w modelu CVI. 1 LSS s
AN AYVAVAW 4
/ /// / E
01 / / / / // ﬁ
55/ S S wn
yyar VAW ARV4
Ay ;VVV/ /
/// ,/ / Q/ c‘:b/h /
0,01 Ay Ay A &
/ / I/ / I,
/ / y.aw;
oAl yay4
0.001 // / / / ,/ // L/min
1 10 100 1000
Wydajnosé przeptywu |/ min przy réznicy ci$nienia 1 bar Minimalne ci$nienia otwarcia
I/min I/min ZAWORY ZAWORY
D MODELE CH, CV MODEL CVI D G  PIONOWE UNIWERSALNE  MODEL CVI
16 190 61 bar bar bar
20 190 147 20 % 0.003 0.012 0.05
25 380 263 25 W 0.003 0.010 0.05
32 700 388 32 1 0.003 0.010 0.05
40 1000 682 40 17 0.003 0.010 0.05
50 1700 1052 50 1%” 0.003 0.008 0.05
63 3200 1658 63 27 0.003 0.008 0.05
75 5000 1933 75 2% 0.003 0.006 0.10
90 7000 3166 90 3 0.003 0.006 0.10
110 10000 4650 110 47 0.003 0.006 0.10
Zawor zwrotny
CHD | KW x KW D SYMBOL A B L DN PN
16 1310002 30 49 93 10 10
20 1310003 30 49 93 15 10
25 1310004 36 57 105 20 10
32 1310005 44 67 118 25 10
40 1310006 54 81 130 32 10
50 1310007 68 99 150 40 10
63 1310008 79 112 163 50 10
75 1310009 111 154 181 65 10
90 1310010 139 178 210 80 10
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Zawory zwrotne

Zawor zwrotny
CHE | GW x GW G

Zawor zwrotny

CVD | KW x KW D

20
25
32
40
50
63
75
90
110

Zawor zwrotny (Viton)

CVD-V | KW x KW D

20
25
3
40
50
63
75
90
110

Powigzane produkty: Klej UNI-100

&

Str. 129

60

SYMBOL
1310011
1310012
1310013
1310014
1310015
1310016
1310017
1310018
1310019

SYMBOL
1310036
1310037
1310038
1310040
1310041
1310042
1310044
1310045
1310046

SYMBOL
1310077
1310078
1310039
1310079
1310080
1310043
1310081
1310082
1310083

Zmywacz

Str. 133

30
30
36
44
54
68
79
111
139

16
19
22
26
31
38
44
51
61

16
19
22
26
31
38
44
51
61

49
49
57
67
81

99

112
154
178

46
52
60
68
78
93
139
139
160

46
52
60
68
78
93
139
139
160

93
93
105
118
130
150
163
181
210

78
90
104
120
140
169
227
242
282

78
90
104
120
140
169
227
242
282
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DN
10
15
20
25
32
40
50
65
80

50
60
68
80
94
115
168
168
210

50
60
68
80
94
115
168
168
210

PN
10
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
16
16
16
16
16
16
10
10
10

PN
16
16
16
16
16
16
10
10
10



Zawory zwrotne

Zawor zwrotny
CVE|GWxGW G SYMBOL L z H E DN PN 2
" 1310056 16 46 78 50 15 16 @)
% 1310058 19 52 ) 60 20 16 2
17 1310059 22 60 104 68 25 16 =
1% 1310060 24 68 116 80 32 16 -
1 1310061 24 78 126 94 40 16 [
2’ 1310062 28 93 149 115 50 16 ;’
21" 1310063 33 139 205 168 65 10 n
3’ 1310064 36 139 212 168 80 10
4 1310065 42 160 244 210 100 10
Zawor zwrotny (Viton)
CVE-V|GW x GW G SYMBOL L Z H E DN PN
Y 1310057 16 46 78 50 15 16
¥ 1310084 19 52 90 60 20 16
17 1310085 22 60 104 68 25 16
1% 1310086 24 68 116 80 32 16
1% 1310087 24 78 126 94 40 16
2’ 1310088 28 93 149 115 50 16
21" 1310089 33 139 205 168 65 10
3" 1310090 36 139 212 168 80 10
4 1310091 42 160 244 210 100 10
H
Zawor zwrotny
CVI| KW x KW D SYMBOL D2 D3 z c PN
16 1120901 43 10 46 75 16
20 1120902 59 17 58 91 16
25 1120374 64 22 62.5 101.5 16
32 1120375 73 27 755 1205 16
40 1120903 86 33 90 143 16
50 1120680 102 40 108 171 16
63 1120681 124 50 129 205.5 16
; 75 1120904 151 67 164 252 10
, 90 1120823 178.5 83 188 291 10
110 1120905 2155 99 225 348 10
-1
Powiqza ne produkty; Nitka teflonowa Taéma teflonowa
3
Str. 135 Str. 135
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Zawory zwrotne

Zawor zwrotny pionowy

PN
16
16
16
16
16
16
10
10
10

PN
16
16
16
16
16
16
10
10
10

? HVD | KW x KW D SYMBOL L z H E
v 20 1310047 16 46 78 50
> 25 1310048 19 52 90 60
o. 32 1310049 22 60 104 68
= 40 1310050 26 68 120 80
E 50 1310051 31 78 140 94
(7] 63 1310052 38 93 169 115
5 75 1310053 44 139 227 168
90 1310054 51 139 242 168
110 1310055 61 160 282 210
Zawor zwrotny pionowy
HVE | GW x GW G SYMBOL L z H E
1 1310068 16 46 78 50
¥ 1310069 19 52 90 60
17 1310070 22 60 104 68
1% 1310071 24 68 116 80
1% 1310072 24 78 126 94
2’ 1310073 28 93 149 15
21 1310092 33 139 205 168
3’ 1310093 36 139 212 168
4 1310094 42 160 244 210
D SYMBOL
20 1220061
25 1220062
32 1220063
40 1220064
50 1220065
63 1220066
75-90 1220067
110 1220068

Sprezyna PTFE do zaworow serii CV

Sprezyna do zaworow serii CV

WYMIAR SYMBOL WYMIAR SYMBOL
20 1220081 20 1220074

25 1220059 25 1220075

32 1220060 32 1220076

40 1220082 40 1220077

50 1220083 50 1220078

63 1220084 63 1220079
75/90 1220086 75 1220058
90 1220058

110 1220080
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Zawory zwrotne katowe

Opis techniczny Wydajnos¢ przeptywu |/ min przy réznicy ciSnienia 1 bar
>
- uszczelnienie EPDM, 13 Ry/EvaRiy LI)
- kula i korpus z PVC, g /2 / z
- praca zaréwno w pionie jak i poziomie. s 7 / // s
m
Zawér zamkniety. 0a o ;’
05 o
Cisnienie wody o - b
dociska kule do oringu 0z ////;//z/
zatrzymujac przeptyw e ===
i uszczelm’aja}c zawor. 0203 0405081 152253 4 567810 152025305060 E[alt/lmlq[ijr?]
Zawor otwarty.
Medium przemieszcza
sie we wiadciwym
kierunku podnoszac kule
i umozliwiajgc swobodny
przeptyw przez zawor.
Zawor zwrotny katowy
CPD | KW x KW x KZ D SYMBOL A B c z PN
32 1310323 40 72 140 127 10

40 1310324 50 88 161 145 10
50 1310325 63 103 181 170 10
63 1310326 75 120 218 220 10
75 1310327 90 150 261 255 10

Zawor zwrotny katowy Zawor zwrotny katowy
CPE | GW x GW x KZ CPG | KW x GW x KZ
l 8D
| L
!
G SYMBOL A B C Z PN D-G SYMBOL A B c y4 PN
1" 1310328 40 72 140 127 10 32-1 1310333 40 72 140 127 10
1% 1310329 50 88 161 145 10 40-1%" 1310334 50 88 161 145 10
1% 1310330 63 103 181 170 10 50-1%" 1310335 63 103 181 170 10
2’ 1310331 75 120 220 220 10 63-2° 1310336 75 120 220 220 10
2" 1310332 90 150 255 255 10 75-2%" 1310337 90 150 255 255 10
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Zawory zwrotne klapowe

- Wiasciwosci: Stosowanie i zalecenia:

I Korpus zaworu wykonany z PPFV Stosowany zgodnie z normami PN-EN 1452 rury
&) -dodatkowe bezpieczenstwo dzieki klapie (PVC)iPN-EN 12201 (PE).
E sktadajacej sie zdwoch elementéw Przy montazu zaworu w poblizu pompy, nalezy

- Zawory pozwalaja nam dotacza¢ kotnierze z zachowac odlegtos¢ wiekszg niz pieciokrotnosé

E roznymi standardami: DIN 8063, ANSI 16.5, Srednicy rury. Zawory p.ogiadajag cztery Wyd+g29ne
[ PN 10 Tabela D / E, UNE-EN 1452 (PCW-U) otwory na $ruby, utatwiajgce pozycjonowanie i
g Od @75 - 140 mm. PN 16 do 20 stopni. montaz kotnierzy.
[7,) Od @ 160-315 mm PN 10 do 20 stopni.

Cisnienie zamkniecia: 0,1 bar.

Relacje ciSnienie-temperatura

o |
| —— S I ——
i 16 bar
o —
1 | ]
[ . 10 har
(] 1
H ;
o|—
|
a:
$i
2 T ] %
Temperatura (*C)
Zawor zwrotny klapowy
CKDN D SYMBOL DN A B C K
90 1310272 80 130 201 58 146-160
110 1310273 100 151 220 59 178-190
125 1310274 110 170 236 67 190
140 1310275 125 190 255 73 210-216
160 1310276 150 217 275 80 235-241
200/225 1310277 175 250 321 89 202-298
250 1310278 225 322 385 128 350-362
315 1310279 250 370 485 131 400-425

Zawor zwrotny klapowy (sprezyna, pozycjoner)

CKDNA/LV D SYMBOL DN A B c K
90 1310288 80 130 236 58 146-160
110 1310001 100 151 257 59 178-190
125 1310290 110 170 275 67 190
140 1310291 125 190 292 73 210-216
160 1310292 150 217 312 80 235-241
200/225 1310293 175 250 344 89 292-298
250 1310294 225 322 385 128 350-362
315 1310295 250 370 495 131 400-425
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Zawory zwrotne klapowe

Zestaw kotnierzowy PVC do CKDN, CKDN A/LV

=

O

D SYMBOL DN A B c PN ngU:zl:. E

75 1121442 65 177 200 44 16 18xd E

90 1121435 80 19 200 51 16 18x8 -

110 1121436 100 205 220 60 16 18¢8 4

125 1121437 110 231 230 69 16 188 0
140 1121438 125 257 250 76 16 228
160 1121439 150 280 285 86 10 228
200 1121443 175 327 340 106 10 228
225 1121444 200 354 330 127 10 228
250 1121440 225 398 399 13f 10 222
315 1121441 250 490 450 164 10 22012

Zestaw kotnierzowy PE do CKDN, CKDN A/LV
D SYMBOL DN A B c PN g“x”:z‘:_

90 0940520 80 277 200 100 16 18x8
110 0940521 100 284 220 102 16 18x8
125 0940522 110 352 230 135 16 188
140 0940523 125 335 250 125 16 228
160 0940524 150 333 285 122 10 228
200 0940525 175 355 340 132 10 228
225 0040526 200 368 330 136 10 228
250 0040527 225 473 309 180 10 22412
g 315 0040528 300 581 450 210 10 22a2

|-
L=

o |
wm i) v
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Zawory klapowe

=) Opis techniczny Moment obrotowy
1 L 240
(@) - uszczelnienie EPDM, FPM
E - na zamoéwienie dostepne uszczelnienie EPDM, FPM 200
- uszczelnienie - oring na obwodzie klapy, modele FN
. 160
= iFV,
- - wieniec z 11-zebami, modele FV, 120
wn - uszczelnienie - w korpusie zaworu, model FX, .
a - trzpief zaworu ze stali kwasoodpornej, model FX,
- tuleje PEXPE do zgrzewu, modele FN, 40
- zebrowana klapa, modele FN i FV. Nm
D 63-75 920 110 125 140 160 200-225 250 315

Wydajnosé przeptywu |/ min przy réznicy ci$nienia 1 bar Straty ciSnien

bar

D I/min 4 /
1 I/ /. ,I/ /
63 950 A /
75 950 / /N7 T/
&,
90 1150 o °“/ S /
110 1833 /,/ 7 > /,/
125 3000 /)T
140 4000 7 zavam,
160 5000 oor S S S S
/ / /
200 10833 iy ARy & /
/ / A 4
225 10833 / /
250 14467 /
315 23333 0001 mr
0.001 0.01 0.1 1
Zawor klapowy EPDM
FVD D SYMBOL A B € ilo.sr. K J PN
63-75 1290025 264 136 50  18x4 125-145 235 10
90 1290026 288 130 57 18x8 146-160 235 10
110 1290027 308 152 60  18x8 178-190 235 10
§ 125 1290028 344 170 62 18x8 190 270 10
140 1290029 364 187 65  18x8 210-216 270 10
160 1290030 386 214 69  22x8 235--241 270 6
200-225 1290031 460 270 71 22x8 292-298 270 6
250 1290032 570 321 108 22x12 350-362 415 6
315 1290017 695 370 131 22x12 400-425 240 6
* standardowo wyposazony w pokretto reczne
e
Zawor klapowy FPM
FVD-V D SYMBOL A B C ilo.sr. K J PN
63-75 1290002 264 136 50  18x4 125-145 235 10
' 90 1290003 288 130 57 18x8 146-160 235 10
110 1290004 308 152 60  18x8 178-190 235 10
125 1290005 344 170 62  18x8 190 270 10
140 1290006 364 187 65  18x8 210-216 270 10
, 160 1290007 386 214 69  22x8 235--241 270 6
200-225 1290008 460 270 71 22x8 292-298 270 6
250 1290156 570 321 108 22x12 350-362 415 6
315* 1290157 695 370 131 22x12 400-425 240 6
I * standardowo wyposazony w pokretto reczne

E =
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Zawory klapowe

Zestaw: zawor FVD + komplet tulei i kotnierzy ze Srubami

FVF | KW x KW D SYMBOL A B c J PN 2
63 1290033 264 161 143 235 10 9
75 1290034 264 186 162 235 10 E
90 1290035 288 200 191 235 10 E
110 1290036 308 220 202 235 10 w
125 1290037 344 230 224 270 10 -
140 1290038 364 250 243 270 10 g
160 1290039 386 285 255 270 6 w
P 200 1290040 460 270 31 270 6
.i[:‘-h:.;__ = 225 1290041 460 270 3N 270 6
L S
:E gi 250 1290158 570 321 363 415 6
} Hgﬁ:- 315* 1290159 695 370 482 240 6
= i : * standardowo wyposazony w pokretto reczne

Zestaw: zawor FVD-V + komplet tulei i kotnierzy ze Srubami

FVD-V | KW x KW D SYMBOL A B c J PN
63 1290053 264 161 143 235 10

75 1290054 264 186 162 235 10

90 1290055 288 200 191 235 10

110 1290056 308 220 202 235 10

125 1290057 344 230 224 270 10

140 1290058 364 250 243 270 10

160 1290059 386 285 255 270 6

200 1290060 460 270 311 270 6

ot 225 1290061 460 270 311 270 6
S 250 1290062 570 321 363 415 6

315 1290063 695 370 482 240 6

* standardowo wyposazony w pokretfo reczne

Zawor klapowy Netvitc®

FNP | PE x PE D SYMBOL A B c J DN PN

63 1070452 138 358 64 235 65 10

75 1070453 138 348 91 235 65 10

90 1070454 164 385 100 235 80 10

110 1070455 188 395 102 235 100 10

125 1070456 203 464 135 270 110 10

140 1070457 224 468 125 270 125 10

160 1070458 251 481 122 270 150 6

— 200 1070459 297 552 132 270 175 6

. ;3::’# 225 1070460 207 554 143 210 175 6
f CRIEE T
[ ol Wit Ll |
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Zawory klapowe

68

Zawor klapowy Netvitc®
FNC | KW x PE

Zawor klapowy Netvitc®
FNV | KW x KW

i ==
| B
LTl il
s L] -
Zawor klapowy
FXD
r:EEEﬁF!?E§§¢5::33i
Vs L

63
75
90
110
125
140
160
200
225

63
75
90
110
125
140
160
200
225

WYMIAR
75
90
110
140
160
225

SYMBOL
1070461
1070462
1070463
1070464
1070465
1070466
1070467
1070468
1070469

SYMBOL
1070443
1070444
1070445
1070446
1070447
1070448
1070449
1070450
1070451

SYMBOL
1120872
1120826
1120873
1120874
1120875
1120876

1

38

138

1

64

188
203
224
251
297
297

d
185
200
220
250
285
340

A
138
138
164
188
203
224
251
297
297

D1
106
125
150
188
214
266

288
270
310
321
373
383
398
47
515

B
218
192
235
147
282
298
315
390
476

D2
128/144
145/160
165/190
204/215
230/242
280/298

z
53

42
44
51

61

70
78
86
106
120

42
44
51

61

69
76
86
106
120

2
92.5
100
110
125
142.5
170
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64
91

100
102
135
125
122
132
143

Z3
174
181
192
203
221
289

235
235
235
235
270
270
270
270
270

108
108
108
108
108
150

235
235
235
235
270
270
270
270
270

270
270
270
340
340
420

PN

1
1
1
1
1
1

PN
10
10
10
10
10
10

NxD
4x19
8x19
8x19
8x23
8x23
8x23

0
0
0
0
0
0

PN
10
10
10
10



Zawory klapowe

Zestaw zawor: FXD + komplet tulei i kotnierzy ze Srubami

FXF 2
D syMso. E z 721 22 B C DN PN (@)
63 1120877 185 77 925 174 38 270 65 10 E
75 1120878 185 59 925 174 44 270 65 10
90 1120879 200 66 100 181 51 270 80 10 E
110 1120880 220 73 110 192 61 270 100 10 -
125 1120881 250 113 125 203 69 270 125 10 (4
140 1120882 250 81 125 203 76 340 125 10 7
160 1120883 285 88 1425 221 86 340 150 6
200 1120884 340 149 170 289 106 420 200 6
225 1120885 340 95 170 289 119 420 200 6
Zawor klapowy FXX
D SYMBOL L
63 1121400 1000
63 1121401 1500
75 1121402 1000
75 1121403 1500
90 1121404 1000
90 1121405 1500
110 1121406 1000
110 1121407 1500
125 1121408 1000
125 1121409 1500
140 1121410 1000
140 1121411 1500
140 1121412 1000
160 1121413 1500
LT — 200 1121390 1000
—~ _ 200 1121396 1500
T e 225 1121414 1000
S, 225 1121415 1500
(— - ¥
|25 0

Tuleja kotnierzowa redukcyjna dla FXD
QRF [ KW WYMIAR  SYMBOL di d2 d5 d6 z B c
75/63 1120835 63 106 (75) 77 91 12 38 10
1401125 1120836 125 188(140) 148 165 21 69 14
225200 1120837 200 237(225) 228 248 34 106 22
280/250 1120838 250 328(280) 280 306 35 131 25
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Zawory klapowe akcesoria

Sruby ocynkowane ROZMIAR SYMBOL
? M16 x 100 1980007
v M16 x 120 1980008
S M16x 150 1980009
o M16 x 160 1980010
] M16x 170 1980011
1T M16 x 180 1980012
'5 M16 x 190 1980013
> M20 x 220 1980019
4 M20 x 230 1980020
M20 x 240 1980021
M20 x 270 1980022
Nakretki ocynkowane M203300 1980023
ROZMIAR SYMBOL
M16 1980001
M20 1980002
Podktadki ocynkowane
ROZMIAR SYMBOL
ﬂ M16 1980003
- M20 1980004
Sruby ze stali nierdzewnej A2
ROZMIAR SYMBOL
M16x 100 1980030
M16x 120 1980031
M16x 130 1980032
M16x 150 1980033
M16 x 160 1980034
M16x 170 1980035
M16 x 180 1980036
M20 x 190 1980037
M20 x 120 1980038
M20 x 160 1980039
M20 x 180 1980040
M20 x 220 1980041
Nakretki ze stali nierdzewnej A2
ROZMIAR SYMBOL
M16 1980026
M20 1980027

Podktadki ze stali nierdzewnej A2

ROZMIAR SYMBOL
5 M16 1980028

M20 1980029
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Zasuwy nozowe

Opis techniczny

- uszczelnienie EPDM,

- n6z i trzpien zasuwy wykonane z PVC (modele ZAS, ZAX, ZAR),

- n6z zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej oraz trzepien wykonany ze stali kwasoodpornej (modele ZAY, ZAZ, ZAQ),
- dodatkowy mechanizm pozwala na zablokowanie gilotyny w dowolnej pozycji (modele ZAY, ZAZ, ZAQ),

- zasuwy s3 fatwe w konserwacji, wystarczy odkreci¢ gérne $ruby aby moc wyczysci¢ lub wymieni¢ uszczelnienie.

Zasuwa nozowa
ZAS | KW x KW D SYMBOL D2 D4 21 22 24 B E H PN

50 1120674 42 7 29 139 76 3 52 40 3
63 1120675 54 9 38 164 98 38 65 515 2
75 1120676 64 9 39 187 M2 44 73 575 15
90 1120677 76 9 45 218 134 51 91 [ 1
110 1120678 92 9 54 250 158 61 108 81 1

Zasuwa nozowa

ZAX| KW x GZ DxG SYMBOL D2 D4 Z1 Z2 24 B C Z E PN
50%2" 1120886 42 35 139 76 31 92 27 52 3

63x2'%" 1120887 54 164 98 38 112 31 65 2
75x3 1120888 64 49 187 112 44 126 34 73 15

© ©
~
S~

Zasuwa nozowa

ZAR | KW x przytacze do zbiornika D SYMBOL D2 D3 721 23 B C 22 S PN
50 1120896 42 2" 35 021 3 117 52 69 3

63 1120897 54 2" 44 023 38 133 52 85 2
75 1120898 64 3" 49 0-20 44 148 56 100 1.5

4k 90 1120899 76 M113 54 0-20 51 166 62 127 1

f*! - 110 1120900 92 M133 65 0-22 61 191 66 147 1

[=] E 1H ]
- E ' r ] i
B Zl| 72
1
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Zasuwy nozowe

Zasuwa nozowa
ZAZ | KW x KW D SYMBOL D4 72 24 E H PN
125 1120891 9 290 158 107 81 0.5

-
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Zasuwa nozowa

ZAQ | KW x KW D SYMBOL B c z E PN
i 125 1120892 500 478 788 107 0.5
125 1120893 1000 978 1288 107 0.5
125 1120894 1500 1478 1788 107 05
125 1120895 2000 1978 2288 107 0.5
Jr

Zasuwa nozowa

ZAY | KW x KW d1 SYMBOL d2 d4 21 72 24 B E H PN
110 1120889 92 9 54 200 158 61 107 81 05
— 160 1120679 150 11 55 388 240 8 163 108 05

200 1120890 192 13 48 450 275 107 200 128 05
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Sitowniki elektryczne

Opis techniczny

- elektroniczna blokada przeciw przegrzaniu sterownika w przypadku zblokowania zaworu,
- fatwy montaz bez potrzeby zdejmowania ostony,

- optyczna sygnalizacja statusu pracy sitownika,

- kat pracy 90° - opcjonalnie 180° lub 270°,

- montaz1SO:5211 x DIN3337,

- grzatka 4W,

- zakres temperatur pracy sitownika od -20°C do +70°C,

- szczelnos¢ - IP65.

Sitowniki ]2 wykorzystuja krzywki dziatajace na wytaczniki krancowe, ktére kontroluja uruchamianianie,
zatrzymania i kierunek obrotéw silnika elektrycznego. Krzywki te s fabrycznie ustawione dla zakresu pracy

0do 90 stopni (lub na specjalne zaméwienie np.: 0-180 stopni) i pomimo, ze sg one regulowane zasadniczo nie
wymagaja poprawek uzytkownikow.

Aby uruchomi¢ sitownik nalezy dostarczy¢ ciagty (nie puls) sygnat (napiecie). Sitownik bedzie obracac sie do
momentu kiedy krzywka uruchomi mikro wytgcznik i odetnie zasilanie silnika. Sitownik pozostanie w tej pozycji
do momentu otrzymania nastepnego sygnatu, ktéry uruchomi silnik w przeciwnym kierunku. Wbudowana
grzatka uzywa tego samego zasilania, a wiec sitownik powinien pozosta¢ caty czas pod napieciem. Jest to wazna
wskazoéwka zwtaszcza dla sitownikdéw narazonych na wptyw warunkéw atmosferycznych.

W przypadku awarii zasilania sieciowego sitownik pozostanie w pozycji w ktérej sie znajdowat podczas
wystapienia awarii. W tej sytuacji nalezy uzy¢ trybu recznego (MAN) i za pomoca pokretta umiescié¢ krzywki

w pozycji kohcowej. Po zakofczeniu tej czynnosci nalezy pamietac o przetgczeniu sitownika w tryb ,AUTO".

Wszystkie Sitowniki ]2 posiadaja elektroniczny ogranicznik momentu obrotowego (ETL), ktéry odcina zasilanie
silnika, jesli stosowane momenty obrotowe przekraczajg moc znamionowa sitownika.

Aby zresetowac sitownik nalezy odtgczy¢ zasilanie, usunaé przyczyne (np. blokada zaworu), przywrécic¢ zasilanie
i sitownik powréci do dziatania.
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Zawory z sitownikami elektrycznymi

Zawor kulowy z sitownikiem elektrycznym

= EBK D SYMBOL SILOWNIK A B c E F DN
1

@) 16 1230003 H20 44 16 51 86 227 15
> 20 1230004 H20 49 19 58 94 232 20
o. 25 1230021 H20 66 23 68 122 243 25
= 32 1230001 H20 71 25 84 131 265 32
E 40 1230008 H20 75 31 99 150 282 40
(V2] 50 1230033 H20 89 38 116 177 352 50
a ) 63 1230002 H55 119 45 150 216 401 65

75 1230013 H55 140 51 178 257 450 80

90 1230015 H55 155 61 210 300 477 100

110 1230022 H55 161 " 228 328 499 13

—y—

Zawor klapowy z sitownikiem elektrycznym

EFV D SYMBOL SIOWNIK A B c A K
63 1290018 H55 428 136 172 18x4  125-145
75 1290018 H55 428 136 172 18x4  125-145
90 1290019 H55 477 130 172 18x8  146-160
110 1290020 H55 497 152 172 18x8  178-190

125 1290021 H140 515 170 235 18x8 190

140 1290022 H140 583 187 235 18x8  210-216
160 1290023 H140 605 241 235 22x8  235-241
200 1290024 H140 679 270 235 22x8  292-298
225 1290024 H140 679 270 235 22x8  292-298
250 1290009 H300 755 321 235 22x12 350-362
315 1290010 H300 790 370 235 22x12  400-425

Zawér klapowy Netvitc® (KW) z sitownikiem elektrycznym

EFN D SYMBOL SILOWNIK A B c H E DN
63 1070485 H55 138 218 4 449 172 65
75 1070486 H55 138 192 44 453 172 65
90 1070487 H55 164 235 52 a7 172 80

110 1070488 H55 188 247 61 497 172 100
125 1070489 H140 203 282 70 563 230 110
140 1070490 H140 224 298 78 583 230 125
160 1070491 H140 251 315 86 605 230 150
200 1070492 H140 297 390 106 679 230 175
225 1070493 H140 297 476 120 679 230 175

74
© Budmech | Systemy cinieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl



Zawory kulowe tréjdrozne z sitownikami elektrycznymi

Zawor trojdrozny typ T z sitownikiem elektrycznym

BTDE | KW D  SYMBOL  SILNIK A B c F E DN ?
32 1250105 H10 160 72 2 220 169 25 9

40 1250106 H20 24 103 26 29 17T 40 z

50 1250107 H20 216 103 31219 17T 40 s

63 1250108 H35 251 120 38 318 177 50 T

75 1250109 H55 308 150 45 384 177 65 [

9 1250110 H55 332 150 51 384 177 65 ;‘

wn
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Sitowniki pneumatyczne

Opis techniczny

- zasilanie: suche lub nawilzone filtrowane sprezone powietrze,

- minimalne ci$nienie 1 bar max 8 bar,

- uwaga - moment obrotowy zalezy od cisnienia,

- smarowanie jest gwarantowane na minimum 1 mln operacji,

- specjalne wykonczenie powierzchni wewnatrz w celu zmaksymalizowania zywotnosci urzgdzenia,
- przytaczenie sterownika zgodne ze standardem Namur,

- gbrne owiercenie stuzagce mocowaniu akcesoriéw zgodne ze standardem Namur,

- standardowa temperatura pracy -20°C do +80°C.

-
O
>
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Prawidtowy spos6b montazu sitownika pneumatycznego na zaworze

Sitownik pneumatyczny pojedynczego dziatania

Sitownik rotuje w dwéch kierunkach w wyniku dziata- Sitownik rotuje w jednym kierunku pod wptywem
nia sprezonego powietrza. sprezonego powietrza, w drugim (powrotnym) kie-
runku za sprawg wewnetrznych sprezyn.

Normy do mocowania elementéw na sitowniku

VOUI-VIE 845 INAH

150 85211 - Diw 3T
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Zawory z sitownikami pneumatycznymi

Zawor klapowy z sitownikiem pneumatycznym jednostronnego dziatania

768 D SYMBOL A B c D K ?

63 1290092 376 136 210 18 125-145 ®,

75 1290093 376 136 210 184 125-145 E
90 1290094 400 130 210 186 146-160

110 1290095 420 152 290 186 178-190 E

125 1290096 431 170 290 1848 190 [

140 1290097 500 187 310 186 210-216 4

160 1290098 522 214 310 228 235-241 7))
2 200/225 1290099 596 270 362 226 292-298
Lo — 250 1290100 596 321 362 212 350-362
| 315 1290101 770 370 362 2212 400-425

— i
fi

Zawor klapowy z sitownikiem pneumatycznym podwéjnego dziatania

769 D SYMBOL A B c D K
63 1290102 376 136 210 18x4 125-145
75 1290103 376 136 210 18x4 125-145
90 1290104 400 130 210 18x8 146-160
110 1290105 420 152 210 18x8 178-190

125 1290106 431 170 210 18x8 190
140 1290107 500 187 228 18x8 210-216
160 1290108 522 214 228 22x8 235-241
£ - 200/225 1290109 596 270 290 22x8 292-298
L= 250 1290110 596 321 310 22x12 350-362
b 315 1290111 770 370 310 22x12 400-425

] i
i

77
© Budmech | Systemy cinieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl



-
O
>
(=
=
Ll
-
wn
S
(7]

Zawory z sitownikami pneumatycznymi

78

Zawor kulowy z sitownikiem pneumatycznym jednostronnego dziatania

BVDP1 | KW x KW

Zawor kulowy z sitownikiem pneumatycznym podwéjnego dziatania

BVDP2 | KW x KW

D
20
25
32
40
50
63
75
90

D
20
25
32
40
50
63
75
90
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SYMBOL
1280011
1280012
1280013
1280014
1280015
1280016
1280017
1280018

SYMBOL
1280019
1280020
1280021
1280022
1280023
1280024
1280025
1280026

A
86
94
122
131
150
177
216
257

A
86
94
122
131
150
177
216
257

B
55
62
72
88
103
120
150
181

B
55
62
72
88
103
120
150
181

C
16
19
23
25
31
38
45
51

C
16
19
23
25
31
38
45
51

D
192
197
208
248
265
307
376
426

D
192
197
209
232
249
291
375
402

E
138
138
138
155
155
155
210
280

138
138
138
138
138
138
210
210

44
49
66
A

75
89
119
140

44
49
66
"

75

89
119
140

DN
15
20
25
32
40
50
65
80

DN
15
20
25
32
40
50
65
80



Filtry

Filtr siatkowy skosny

VVD | KW x KW D SYMBOL A B c z DN ?
20 1250111 73 138 52 16 15 O
25 1250112 85 162 59 19 20 E
32 1250113 102 181 69 22 25 s
L
»
b g
|
[T wn
. =i
Filtr z wziernikiem
515 | KW x KW D SYMBOL A B c z E PN
90 1070407 90 240 203 52 122 10

110 1070408 110 256 203 62 122 10
125 1070409 125 284 203 70 122 10
140 1070410 140 297 251 75 137 10
160 1070411 160 317 251 86 137 10
200 1070412 200 437 251 107 137 10
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Rotametry

80

Rotametr

20
20
20
20
20
25
25
32
32
32
32
32
32

SYMBOL
1050101
1050102
1050103
1050104
1050105
1050148
1050149
1050106
1050107
1050108
1050151
1050152
1050153

PPRZEPLYW [I/h]
20-120
30-300
50-500
75-750

250-1000
25-250
40-400

150-1200

900-2500

1000-3000

60-640

100-1000

150-1600
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Zawory odpowietrzajgce

Opis techniczny Dobdr zaworu w zaleznosci od $rednicy rury
-
P P [
- korpus wykonany z tworzywa sztucznego PPFV srednica rury [DN] Srednica zaworu (@)
(PN16) lub PA (PN25), 0-100 A E
- podstawa wykonana z PA, opcjonalnie z mosigdzu, 100-150 1 =
- maksymalne uszczelnienie nawet przy niskich 150-200 2 i
cisnieniach pracy. 200-250 2 -
250-450 3" w
450-1000 4 h
Zawor kinetyczny
Efekt kinetyczny wykorzystywany jest do odprowa- Dziatanie zaworu
dzenia duzych objetosci powietrza z instalacji w trak-

cie napetniania i wprowadzania powietrza podczas -
oprézniania instalacji. Zawoér pracuje tak dtugo, jak

dtugo system nie jest pod statym ciSnieniem. Gdy

system wypetniony jest cieczg zawor jest szczelnie

zamkniety.
odpowietrzenie  wypetnienie rury napowietrzenie
Wydajnos¢ zaworu
Odpowietrzenie Napowietrzenie
-175 -150 -125 -100 <75 -50 -25 0
25 8]
-1
2 -2
5 85
= E15 =
a0 SR
8 RS
o [a'y
05 7
-8
0
0 25 50 75 100 125 150 175 Q (m3/h)
Q(m3/h) Przeptyw
Przeptyw
Zawor pojedynczego dziatania
Stosowany do odprowadzania pecherzykéw po- Dziatanie zaworu
wietrza z rurociggu podczas pracy instalacji. Za-
wor pracuje tylko wéwczas , gdy system jest pod |

ci$nieniem. Lekka i nowoczesna konstrukcja
gwarantuje niezawodnos$¢ i pewnos¢ dziatania.
Wydajnos¢ zaworu

Czyszczenie

odpowietrzanie

o @ o~
o © o

i A pm. c.a ]f
Raznica cisnien
=
5

noow
o o

5]

o

0 10 20 30 up 50 80
Q (m3/h)
Przeptyw
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Zawory odpowietrzajgce

82

Zawoér podwdjnego dziatania

taczy w sobie funkcje zaworu automatycznego Dziatanie zaworu
(pojedynczego dziatania) i kinetycznego. Pozwala

na odpowietrzanie uktadu przy napetnianiu

i napowietrzanie przy opréznianiu systemu
zmedium. Odpowietrzanie odbywa sie rowniez

w czasie gdy rurociag znajduje sie pod cinieniem,

a powietrze dostaje sie do uktadu podczas jego pracy.

odpowietrzenie czyszczenie napowietrzenie
Wydajnos¢ zaworu
. . Napowietrzenie
Odpowietrzenie P
35 -75 50 -25 0
0
3
-1
25
=
L2 e 25
@ 0 =5
2o g B
£ 815 3 g E
45 <
£ 1 + 98
05 -5
0
0 25 50 75 P 6
0 (ma/h) m
Przeptyw Przeptyw

Czyszczenie

16

[
o O

Ap (bar)
Réznica cignien

0 1 2 3 4 5
Q (m3/h)
Przeptyw

@
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Zawory odpowietrzajgce

Zawor odpowietrzajacy kinetyczny

306 | GZ G SYMBOL B c A E F MATERIAL 2
" 1270018 184 75 14 16 W PPFV Y,
W 1270019 184 75 14 16w PPFV E
1 1270020 184 75 14 16 w PPFV
iz 1270021 184 75 14 16w PA E
2 1270022 184 75 14 16 W PA -
1” 1270023 184 75 14 16w PA 4
(%}

Zawor odpowietrzajacy kinetyczny
314|GzZ G SYMBOL B c D E F MATERIAL
2 1270050 260 112 30 21 1 PPFV

L

Zawor odpowietrzajacy pojedynczego dziatania

308|GZ G SYMBOL B c A E MATERIAL
" 1270024 137 75 14 e PPFV
v 1270025 139 75 16 e PPFV
17 1270026 142 75 19 Ve PPFV
" 1270027 137 75 14 e PA
v 1270028 139 75 16 e PA
: 17 1270029 142 75 19 e PA
I " [}
::- ; ]

Zawor odpowietrzajacy podwoéjnego dziatania

310|GZ G SYMBOL B c A E MATERIAL
v 1270034 137 75 14 Ve PPFV
Y 1270035 139 75 16 e PPFV
17 1270036 142 75 19 Ve PPFV
v 1270037 137 75 14 e PA
% 1270038 139 75 16 e PA
— 17 1270039 142 75 19 e PA
-lIE ]
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Rury ciSnieniowe

84

Rura PN1l6

Rura PN10O

Powigzane produkty:

dxe
16x1,5
20x1,5
25x1,9
32x2,4
40x3,0
50x3,7
63x4,7
75%5,6
90x6,7
110x6,6
125x7,4
140x8,3
160x9,5
200x 11,9
225x13,4

Standardowa dtugos¢ rur bezkielichowych L = 4 mb.

dxe
32x1,6
40x1,9
50x2,4
63x3,0
75x%3,6
90x4,3
110x4,2
125x4,8
140x5,4
160x6,2
200x7,7
225x8,6
250x9,6
280x10,7
315x12,1
400* x 15,3

Standardowa dtugos¢ rur bezkielichowych L = 4 mb.

Klej UNI-100 Zmywacz
129 133

© Budmech | Systemy cinieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl

SYMBOL
1160085
1160116
1160112
1160120
1160121
1160122
1160123
1160124
1160125
1160126
1160014
1160013
1160012
1160025
1160133

SYMBOL
1160108
1160109
1160105
1160106
1160110
1160107
1160104
1160037
1160132
1160115
1160030
1160114
1160088
1160128
1160113
1160049



Rury transparentne / weze do klejenia

Rura transparentna PN10

dxe SYMBOL 2
n— 25%15 1210003 (@]
'.E.'H-'. -— 32x18 1210004 =
A 3 40x2,0 1210006
50 2,4 1210007 =
63x3,0 1210009 E
75x3,6 1210020 wn
90x4,3 1210012 a
110x5,3 1210021

Standardowa dtugos¢ rur transparentnych L =5 mb.

dxe SYMBOL
s —— 63x1,8 1210008
E%‘. — 75x1,8 1210018
- 3 90x1,8 1210011
10x2,2 1210013
125x2,5 1210014
140x2,8 1210015
160 3,2 1210016
250x 4,9 1210019
Standardowa dtugos¢ rur transparentnych L =5 mb.
Waz do klejenia
HIDROTUBO SREDNICA WEW./ZEW. [mm] BIALY SZARY PN
1620 1060023 1060015 7
20x 25 1060024 1060016 7
27 x 32 1060001 1060017 5
35x40 1060002 1060018 5
42 x50 1060025 1060022 5
55x 63 1060026 1060019 5
6575 1060027 1060020 4
80x 90 1060028 1060021 4
100x 110 1060029 1060031 3
110x 125 1060030 1060032 3
Pakowanie: zwoje 25 mb.
Waz do klejenia
HIDROTUBO PLUS SREDNICA WEW./ZEW. [mm] SZARY BIALY
; 42x50 1060035 1060033
55 x 63 1060036 1060034

Specjalna warstwa ochronna znajdujaca sie wewnatrz weza gwarantuje miedzy innymi
wiekszg odpornos¢ na dziatanie chloru.
Pakowanie: zwoje 25 mb.

Powigzane produkty: Klej WDF-05
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System PVC-C

86

KSZTALTKI

RURY

Do potaczen klejonych

do pofgczen przejéciowych
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Wstep do PVC-C

PVC-C

Skrét PVC-C oznacza chlorowany polichlorek
winylu. PVC-Cjest amorficznym termoplastem,
powstajgcym wskutek dochlorowania PVC. Podczas
dochlorowania nastepuje chemiczne zwigzanie
chloru w fancuchu czasteczkowym PVC. Tak wiec
PVC-C to materiat pokrewny z PVC-U, ktory dzieki
swej budowie chemicznej posiada wyzszg odpornosc
cieplng niz PVC-U, dysponujac jednoczesnie wyzsza
wytrzymatoscia, dobrg odpornoscia na uderzenia i
Swietng odpornoscig chemiczna. Parametry
trudnozapalnosci sa tez lepsze niz PVC-U.

Zastosowanie

PVC-C charakteryzuje sie odpornoscia na wysoka
temperature (do 80°C) i doskonatg odpornoscia na
substancje chemiczne, takie jak kwasy i zasady takze
w wysokich temperaturach.

Te wtasnoséci uczynity z PVC-Cinteresujgcg odmiane
tworzyw do zastosowania w budowie rurociggow i
aparatéw do przemystu chemicznego, oraz w wielu
innych dziedzinach o wysokich wymaganiach (np.
przemyst lotniczy). Jako system rurociggdw ci$nienio-
wych stosuje sie PVC-C do warunkéw silnie korozy-
jnych, gdzie materiaty takie jak stal nierdzewna wyka-
zuje sie jedynie krotka zywotnoscia. PVC-C stosuje
sie do produkcji potwyrobdw, pomp, zawordéw, oraz
innych elementéw stuzacych do transportu cieczy.

Normy

Wymiary ksztattek sg zgodne z EN ISO 15493.

Najwazniejsze wtasciwosci rur i ksztattek
zPVC-C:

- bardzo dobre wtasnoéci mechaniczne, takze
w podwyzszonych temperaturach

- wysoka odporno$¢ chemiczna

- brak korozji elektrolitycznej

- dtuga zywotno$¢, nawet w skrajnie korozyjnych
warunkach

- brak wzrostu mikroflory

- fatwa instalacja dzieki potaczeniom klejonym

- gtadkie powierzchnie wewnetrzne

- bardzo niska przewodnos¢ cieplna

- wyrazna trudnozapalnoéé

- brak wptywu na jako$¢ wody do picia.

Metody taczenia:

- klejone
- gwintowane
- kotnierzowe

Relacje ciSnienie-temperatura

PVC-C wykazuje bardzo dobre wiaéciwosci

w zakresie temperatur od 0°C do 80°C. Przy nizszych
temperaturach, odporno$¢ na uderzenia znacznie
spada. Zamieszczony ponizej wykres dotyczy 25
letniej wytrzymatosci. Obowigzuje on dla wody

i mediéw o podobnym charakterze czyli nie
zwigzanych ze zmiang wspotczynnika bezpieczenstwa
lub odpornosci chemicznej.

16 ~

14 \\
- SN
B 10 \\
© \
=]
=]
S 6
=

4

2

0

0 20 30 40 50 60 70 80

Temperatura [°C]

kulowe z PVC-C
- uszczelnienie EPDM [ub FPM
- uszczelnienie kuli PTFE

Straty cis$nien

bar

1 7/ 7/ 7/ /| ya
/17 /
/ /
/ / /
/ / /
o / / 1/
q /

01 / S/ / / /
/ \7 4 y A y A A

/ f / /

/ >, / Vi /

/ QY / /

/ // \’fv/y/ Q/’ /
/ J
001 9
ya y A—" -4 /
/ / / / /
/ / / /
/ |/ /
/ / / / /
/ /]
0 100 1000 I/min

Charakterystyka przeptywu

100 /

80 /

g 60
2 /
/
40 //
//
20 7
//
0 20 40 60 80 100

kat otwarcia %

87

© Budmech | Systemy cinieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl

Y
O
=
o
=
Ll
[
wn
Se
wn




o
1
O
=>
o
=
L
[
wn
>=
w0

Ksztattki do potaczen klejonych

88

Kolano 90°
GOD-C | KW x KW

b

ﬂ::-E-—-‘I_'_

Kolano 45°
GYD-C | KW x KW

Trojnik 90°
TID-C | KW x KW x KW

Mufa
MAD-C | KW x KW

Powigzane produkty: Klej HT-120

—-—

132
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25
32
40
50
63
75
90
110

20
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32
40
50

75
90
110

20
25
32
40
50
63
75
90
110

20
25
32
40
50
63
75
90
110

Zmywacz Griffon

133

SYMBOL
1121101
1121102
1121103
1121104
1121105
1121106
1121107
1121108
1121109

SYMBOL
1121110
1121111
1121112
1121113
1121114
1121115
1121116
1121117
1121118

SYMBOL
1121119
1121120
1121121
1121122
1121123
1121124
1121125
1121126
1121127

SYMBOL
1121137
1121138
1121139
1121140
1121141
1121142
1121143
1121144
1121145

12
14.5
17
22
28
34
40
45
59

o o N

12
14.5
18
19
26

11
14
17.5
23
28
33.5
39.5
48
59

o OB~ B~ OTPA W W wN
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51
61

16
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38
44
51
61

16
19
22
26
31
38
44
51
61

16
19
22
26
31
38
44
51
61

PN
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16
16
16
16
16
16
16
16

PN
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16
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16
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16
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16
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Ksztattki do potaczen klejonych

Trojnik redukcyjny 90°

TRD-C | KW x KW x KW D1xD2  SYMBOL 7 22 L1 L2 PN b
25x20 1121128 14 14 19 16 16 @)
32x20 1121130 175 17 22 16 16 E
32x25 1121129 175 17 22 19 16
S22 L2 40x25 1121132 23 23 26 19 16 E
B L 4032 1121131 23 24 26 22 16 [
50x25 1121134 28 28 31 19 16 (7]
i 50x32 1121133 28 28 31 22 16 5
| 63x32 1121136 335 34 38 22 16
) 63x50 1121135 335 335 38 31 16
Redukcja
RCD-C|KZ x KW D1xD2  SYMBOL L1 L2 Typ PN
25%20 1121162 19 16 A 16
32x25 1121163 22 16 B 16
. 32x20 1121164 22 19 A 16
40x32 1121165 26 19 B 16
40x25 1121166 2% 22 A 16
50x40 1121167 31 22 B 16
50x32 1121168 31 26 A 16
63x40 1121169 38 22 B 16
A B 63x40 1121170 38 26 B 16
il - 63x32 1121171 38 31 A 16
= 8| = 75x63 1121172 44 31 B 16
, , 75x50 1121173 44 38 A 16
: g ' 2 90x75 1121174 51 31 B 16
] T T 90x63 1121175 51 38 B 16
90x50 1121176 51 44 A 16
10x90 1121177 61 38 B 16
110x63 1121178 61 51 A 16
Tuleja kotnierzowa
QRD-C| KW D SYMBOL D2 D5 z B c PN
75 1121188 106 91 25 44 10 16
90 1121189 125 108 45 51 11 16
110 1121190 150 131 7 61 12 16
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Ksztattki do potgczen klejonych

90

Korek
CAD-C | KW

Dwuztaczka
BOG-C | KW x GW

Dwuztaczka
BOD-C | KW x KW
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20
25
32
40
50
63
75
90
110

DxG
20 x 15"
25X "
32x1”

40x1 %"
50x1%"

63 x 2"

20
25
32
40
50
63

SYMBOL
1121179
1121180
1121181
1121182
1121183
1121184
1121185
1121186
1121187

SYMBOL
1121197
1121198
1121199
1121200
1121201
1121202

SYMBOL
1121191
1121192
1121193
1121194
1121195
1121196

25
25
25
26
31
31

Z
14
14
14
16
18
22

16
19
22
26
31
38
44
51
61

16
19
22
26
31
38

B
16
19
22
26
31
38

16
17
21
23
23
27

C
16
19
22
26
31
38

14"
1"

2V
29"

Lz
1"

2"
29"

PN
16
16
16
16
16
16
16
16
16

30
36
44
54
64
80

PN
16
16
16
16
16
16

PN
16
16
16
16
16
16



Ksztattki do potgczen przejSciowych / zawory / rury

Redukcja przejsciowa

AMG-C | KW x KZ x GZ D1xD2xG  SYMBOL H L1 L2 L3 0 PN ki’
201" 1121152 5 14 16 16 32 16 g
25x32x%" 1121154 11 22 19 21 36 16 a
25x32x1” 1121153 11 22 19 17 36 16 s
32x40x1” 1121156 14 26 22 23 46 16 i
e 32x40x1%" 1121155 14 26 22 21 46 16 [
- m— 40x50x1%” 1121158 16 31 27 23 55 16 g
. 40x60x1%" 1121157 16 31 27 23 55 16 (7))
L _ , 50x63x17%” 1121160 18 38 32 23 65 16
B = = 50x63x2" 1121159 18 38 32 27 65 16
63x75x2" 1121161 19 44 38 27 80 16
Zawor kulowy
BVD-C| KW x KW D SYMBOL B A c H z t PN
20 1121212 40 62 53 72 67 165 16
25 1121213 515 70 625 785 76 195 16
32 1121214 515 735 70 815 795 225 16
40 1121215 64 835 845 100 895 265 16
50 1121216 73 945 100 1075 1025 315 16
63 1121217 85 108 1195 1165 118 385 16
1
Rura PN16
dxe SYMBOL PN
20%15 1121203 16
25%1.9 1121204 16
32x24 1121205 16
40x3.0 1121206 16
50%3.7 1121207 16
63x4.7 1121208 16
75x556 1121209 16
90x6.7 1121210 16
110x 8.1 1121211 16

Standardowa dtugsé rury PVC-C L = 5 mb.
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NETVITC SYSTEM®

92

KSZTALTKI

ZAWORY

ZPVC-U

Mufy i tuleje

Klapowe

Ssawne Netwell

Zwrotne klapowe

FILTRY Z WZIERNIKAMI

0
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Wstep do Netvitc System®

Netvitc System®

Netvitc System® jest innowacyjnym rozwigzaniem
przeznaczonym do stosowania w réznego rodzaju
instalacjach przesytu cieczy pod ci$nieniem. Netvitc
System@ stanowi atrakcyjna alternatywe dla tradycyjnych
systemow potaczen kotnierzowych. Umozliwia
wykorzystanie potaczen z systemami tradycyjnymi.
Mozliwo$¢ tatwego demontazu elementéw systemu
pozwala na jego fatwe przenoszenie lub modyfikacje.
Konstrukcja ztozona z opasek i dwéch Srub sprawia, ze
jest on lekki i utatwia prowadzenie prac montazowych

i konserwacyjnych nawet w pomieszczeniach o niewielkiej
kubaturze.

Netvitc System@ jest doskonatym
rozwigzaniem w systemach ruro-
ciggbw cisnieniowych stosowanych
w wielu branzach, takich jak:

- przemyst

- rolnictwo

- baseny

- oczyszczanie $ciekow
- uzdatnianie wody

- budownictwo ladowe.

Szeroka gama dostepnych wyroboéw (zasuwy, filtry, zawory
i ksztattki) wykonanych w réznych zakresach érednic (od
40 mmdo 225 mm) i z ro6znych materiatéw pozwala na

montowanie ich na wiele sposobdw, a zatem dostosowanie

do potrzeb konkretnego rozwigzania instalacji.
Wiasciwosci ogdlne

Netvitc System® umozliwia, za pomoca swych ksztattek,

wykonywanie potgczen z ponizej wymienionymi systemami

tradycyjnymi:

- gwint wewnetrzny

- ztgczka taczona na klej

- zgrzewanie elektrooporowe

- system rowkowany (Victaulic®)
- kotnierze.

Dzieki zastosowanym rozwigzaniom podczas fgczenia nie
powstaja spoiny klejone ani wyptywki, co daje w efekcie
nie tyko znaczne oszczednosci czasu w trakcie montazu
idemontazu, ale takze umozliwia ponowne wykorzystanie
tych czedci, co z kolei przyczynia sie do zmniejszenia
kosztéw remontu instalacji.

Opaska Netvitc

Podstawowym elementem systemu
jest Opaska. Wykonana w catosci

trwatos¢ wyrobu, ktéry spetnia
wymagania i jest zgodny

z tworzyw sztucznych (PA) o wysokiej
wytrzymatosci zapewniajac najlepsza

z normami obowigzujgcymi na rynku.

Z uwagi na ksztatt opaski, jej dziatanie opiera sie na do-
cisku petnym obwodem w zakresie 360° na ksztattce, na
ktorej jest zainstalowana, zapewniajac symetryczny docisk
na catej powierzchni.

Potaczenie wymaga stosowania uszczelki ]-BIL, ktéra jest
wykonana z EPDM i stali nierdzewnej. Dzieki dwuwargowe-
mu ksztattowi w potaczeniu z poszczegdlnymi elementami
stanowi idealna kombinacje, zapewniajgca niezawodnosé
iszczelno$¢ systemu.

Normy

Netvitc System® jest dopuszczony do stosowania

w systemach rurociggdéw wedtug nastepujacych norm:
PN-EN 1452 (PVC-U); PN-EN 12201 (PE HD); NE
19009 (potaczenia gwintowane); normatywy dla opasek:
ANSI 16,5; BS10 tabela D/E; PN-EN 1452 (PVC-U)

Uzytkowanie

System umozliwia obracanie elementami osprzetu po
zainstalowaniu, co pozwala na dokonywanie zmian

w istniejacych instalacjach. Rozwigzanie to moze okazac
sie bardzo pomocne w wykonywaniu takich ustawien
potozenia instalacji, jakie bedg najlepiej dostosowane do
wymaganej przestrzeni.

W celu uzyskania szczegdtowych informacji na temat
systemu Netvitc zapraszamy do odwiedzenia strony
www.netvitc.pl

Netvitc System®posiada atest PZH.
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Ksztattki z PVC-U

94

Kolano 90°
OIN|NxN D SYMBOL A B
90 1070176 159 121
110 1070177 195 144
125 1070178 210 159
160 1070179 275 201
200 1070180 333 251
- l
; A
[ A
E3 .I
E——
Kolano 45°
O3N|NxN D SYMBOL A B
90 1070186 174 156
110 1070187 195 178
- a —_
1T
| | 7
%,
| .
—= ]
Kolano 90° AIR
24N | N x N x GW (wzmocniony) DxG SYMBOL A B
90x% 1070222 173 121
10x1” 1070223 204 144
i 125x2" 1070224 243 159
160x2° 1070225 296 201
200x2° 1070226 477 251
—q-r':-r—
I! _£ i
¥ L& |
| '
=1 Iy 1
b L] -
Kolano 90° AIR
55N |Nx N x KW DxDl  SYMBOL A B
90 x 25 1070328 173 121
110x32 1070329 204 144
125x63 1070330 243 159
160%x63 1070331 296 201
200x63 1070332 477 251
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51
61
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86
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51
61
69
86
106

121
144

E
19
22
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38
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22
38
38
38
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10
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PN
10
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PN
10
10
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10
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Ksztattki z PVC-U

Kolano 90°L ®§
60N | N x N x GW (wzmocniony) DxG SYMBOL A B c PN w
90 x %" 1070338 173 121 51 10 [
110x1” 1070339 204 144 61 10 ﬁ
w
O
-
[
>
[
(1T]
2
Kolano 90°
02N | KW x KW D SYMBOL A B c PN
90 1070181 227 164 51 10
110 1070182 269 188 61 10
125 1070183 297 203 69 10
160 1070184 371 251 86 10
‘ 200 1070185 457 297 106 10
b
-
rl
]
—- a -
Kolano 45°
04N | KW x KW D SYMBOL A B c E PN
90 1070188 274 204 51 164 10
110 1070189 305 297 61 188 10
- B -
i o
b
A
il
- E -
Kolano 90° AIR
23N | KW x KW x GW (wzmocniony) DxG SYMBOL A B c E PN
90 x % 1070217 239 164 51 19 10
110x1” 1070218 276 188 61 22 10
125x2° 1070219 330 203 69 38 10
160x2" 1070220 392 251 86 38 10
200x2" 1070221 601 297 106 38 10
P
i |' -'-’ X \
u ]
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Ksztattki z PVC-U

%96

Kolano 90° AIR (KW)
04N | KW x KW D x D1 SYMBOL A B
90 x 25 1070333 239 164
110x32 1070334 276 188
125x63 1070335 330 203
16063 1070336 392 251
20063 1070337 601 297
L]
—
Kolano 90° AIR L
61N | KW x KW x GW (wzmocniony) DxG SYMBOL A B
90x% 1070341 214 164
110x1” 1070342 244 188
i
== B
!
T
Kolano 90° z opaska
637 |NxN D SYMBOL A B
90 1070521 159 121
110 1070522 195 144
125 1070523 210 159
160 1070524 275 201
200 1070525 333 251
]
ot
E r
]
pa—
Kolano 90° AIR z opaska
684 | N xNxGW DxG SYMBOL A B c
90x% 1070535 159 121 51
110x1” 1070536 195 144 61
125x2” 1070537 210 159 69
160x2” 1070538 275 201 86
o= . 200x2" 1070539 333 251 106
HE
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E
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Ksztattki z PVC-U

Trojnik ©§
O5N|NxNxN D SYMBOL A B c PN w
9 1070190 208 159 121 10 |
110 1070191 239 195 144 10 g
125 1070192 277 212 159 10 n
160 1070193 348 267 201 10 U
P 200 1070194 408 344 251 10 =
i >
|
L
A ; =
)
I
Trojnik redukcyjny
50N |NxNxGW DxG SYMBOL A B c PN
902" 1070312 140 121 38 10
110x1” 1070313 140 144 21 10
110x1%" 1070314 140 144 23 10
110x1%” 1070315 140 144 31 10
R T 110x2" 1070316 140 144 38 10
: a0 P
L
=
|t
r
Dwuztaczka
09N |NxN D SYMBOL A B c PN
90 1070200 108 121 51 10
110 1070201 129 144 61 10
qa—
= I
Korek
O7N|N D SYMBOL A B PN
90 1070204 25 121 10
110 1070205 25 144 10
L 125 1070206 25 159 10
140 1070207 27 177 10
| 160 1070208 29 201 10
200 1070209 34 250 10
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Ksztattki z PVC-U

98

Czwérnik
S5IN|NxNxNxN

Trojnik
06N | KW x KW x KW

Trojnik redukcyjny
SIN|NxNxKW

Dwuztaczka
10N | KW x KW

90
110
125
160
200

90
110
125
- 160
200

DxG
90 x 63
110x 32
110x 40
110x 50
110x 63

90
110
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SYMBOL
1070231
1070232
1070233
1070234
1070235

SYMBOL
1070195
1070196
1070197
1070198
1070199

SYMBOL
1070304
1070305
1070306
1070307
1070308

SYMBOL
1070202
1070203

208
239
217
348
408

328
370
445
534
658

140
140
140
140
140

A
270
302

B
121
144
159
201
251

227
269
309
373
480

121
144
144
144
144

164
188

51
61
69
86
106

51
61
69
86
106

38
22
26
31
38

51
61

PN
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10

PN
10
10



Ksztattki z PVC-U

Korek KW @E
O8N | KW D SYMBOL A B c PN w
90 1070210 91 164 51 10 |
110 1070211 97 188 61 10 g
125 1070212 12 203 70 10 n
140 1070213 121 224 78 10 @)
160 1070214 125 251 86 10 =
: 200 1070215 158 297 106 10 >
e B 225 1070216 201 297 120 10 E
} =
' e
]
I
Redukcja
52N|NxN D SYMBOL A B c z E PN
110-90 1070236 144 121 61 51 151 10
125-90 1070237 159 121 69 51 163 10
125-110 1070238 159 144 69 61 172 10
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Mufy i tuleje

@E Redukcja z opaska
] 180 | Nx KW D SYMBOL A B c PN
= 125x90 1070554 203 81 52 10
4 125110 1070555 203 89 62 10
n 125x125 1070556 203 103 70 10
@) . 160x110 1070557 251 93 66 6
= 1 160x125 1070558 251 102 75 6
> 1 | } 160%140 1070559 251 107 80 6
T = 160x160 1070560 251 17 86 6
= |+'%H A 160%x200 1070561 251 177 107 6
=
G‘r_|_r
Opaska
ISN|N D SYMBOL A B c PN
63 1070350 125 36 53 10
75 1070351 138 36 59 10
90 1070352 164 39 72 10
110 1070353 188 39 83 10
125 1070354 203 44 93 10
a 140 1070355 224 48 103 10
160 1070356 251 54 114 10
i 200 1070357 297 59 139 10
. i i
i
[ “‘\' /” 4
4
O-ring J-bil (EPDM)
16N D SYMBOL A B c PN
63 1070428 76 94 6 10
75 1070429 82 101 6 10
90 1070431 98 122 6 10
110 1070432 120 144 6 10
. “ie 125 1070433 132 159 6 10
5 140 1070434 148 176 6 10
I 160 1070435 173 201 7 10
H—"——=ig 200 1070430 217 248 8 10
A : '
Kotnierz z tulejg PPVF x N
38N | PPVFx N D SYMBOL A B (i E K PN
90 1070292 89 121 24 51 146-160 10

110 1070293 92 144 26 61 178-190 10
o 125 1070294 95 159 27 69 190 10
160 1070295 102 201 30 86 235-241 10
=
| i
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Mufy i tuleje

Kotnierz z tulejg PVCxN ®§
25N | PVCx N D SYMBOL A B c PN T
) 1070227 89 121 24 10 =
110 1070228 9 144 26 10 4
125 1070229 % 159 27 10 7))
160 1070230 102 201 30 10 )
-
[
, >
[
LU
<
Zestaw muf z opaskami
177 | Nx KW D SYMBOL A B c PN
63 1070526 125 58 36 10
75 1070527 138 65 44 10
)] 1070528 164 80 52 10
110 1070529 188 86 61 10
125 1070530 203 103 70 10
140 1070531 224 112 78 10
s 160 1070532 251 17 86 6
- 200 1070533 297 147 106 6
) 225 1070534 297 161 120 6
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Mufy i tuleje
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102

Mufa
1IN | KW x KW

Mufa
14N | PE x KW

40
50
63
75
90
110

" 125

140
! 160

i 200

t 225

50

63

75

90

110

125

140

- 160
1 200
1 225
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SYMBOL
1070041
1070042
1070043
1070044
1070006
1070007
1070008
1070009
1070010
1070011
1070045

SYMBOL
1070031
1070032
1070033
1070034
1070035
1070036
1070037
1070038
1070039
1070040

A
175
159
172
195
206
253
261
263
325
369

102
106
80
94
120
132
162
176
180
244
330

B
125
125
138
164
188
203
224
251
297
297

125
125
125
138
164
188
203
224
251
297
297

C
28
36
44
52
61
70
78
86
106
120

28
31

36
44
52
61

70
78
86
106
120

56
89
91

100
102
135
125
122
132
143

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10



Zawory klapowe

Zawor klapowy ®§
169|NxN D SYMBOL A B c E J PN wi
63/75 1070436 189 136 86 55 235 10 =
90 1070437 213 130 103 55 235 10 ﬁ
110 1070438 233 152 103 55 235 10 7]
125 1070439 244 170 108 55 270 10 (@)
140 1070440 264 187 110 55 270 10 =
160 1070441 286 214 121 55 270 10 >
200225 1070442 360 271 138 55 270 10 E
=
Zawor klapowy
FNC | KW x PE D SYMBOL A B c E J PN
63 1070461 138 288 42 64 235 10
. 75 1070462 138 270 4 91 235 10
90 1070463 164 310 52 100 235 10
110 1070464 188 321 61 102 235 10
125 1070465 203 373 70 135 270 10
140 1070466 224 383 78 125 270 10
2 160 1070467 251 398 86 122 270 6
L = 200 1070468 297 471 106 132 270 6
Sl 225 1070469 297 515 120 143 270 6
P
s s u:
I £ T The
]
Zawor klapowy
FNV | KW x KW D SYMBOL A B c J PN
63 1070443 138 218 42 10 10
75 1070444 138 192 44 10 10
90 1070445 164 235 51 10 10
10 1070446 188 247 61 10 10
125 1070447 203 282 69 10 10
140 1070448 224 298 76 10 10
160 1070449 251 315 86 10 6
200 1070450 297 390 106 10 6
s 225 1070451 297 476 120 10 6
. L -
Zawor klapowy z kolanem
621 | KWxN D SYMBOL A B c J PN
90 1070475 164 385 100 235 10
110 1070476 188 395 102 235 10
125 1070477 203 464 135 270 10
160 1070478 251 481 122 270 6
200 1070479 297 552 132 270 6
[ERE —
—aln— .
D
LB T
b L] -—
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Zawory klapowe

Zawor klapowy z kolanami

622 |NxN D
90
110
125
160
200

@

=
Ll
[
0
S=
(7))
O
-
-
>
-
L
<

Zawor klapowy z kolanem AIR
683 | KW x N x GW DxG

90 x %"
110x1”
125x2’
160x 2"
200 x 2

SYMBOL
1070470
1070471
1070472
1070473
1070474

SYMBOL
1070480
1070481
1070482
1070483
1070484

Zawor klapowy z sitownikiem elektrycznym

173 | KW x KW D

63
75

90

110

125

140

« . 160

! [._. 1 200
f:i.-‘. \ 225

SYMBOL
1070485
1070486
1070487
1070488
1070489
1070490
1070491
1070492
1070493

A
288
308
344
386
460

288
308
344
386
460

B
433
505
540
683
816

334
376
41
498
601

SILOWNIK

H55
H55
H55
H55
H140
H140
H140
H140
H140

C
164
188
203
251
297

164
188
203
251
297

A
138
138
164
188
203
224
251
297
297

D1

121
144
159
201
251

D1

121
144
159
201
251

B
218
192
235
247
282
298
315
390
476
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E
51
61
69
86

106

19
22
38
38
38

H
449
453
477
497
563
583
605
679
679

J
235
235
270
270
270

235
235
270
270
270

172
172
172
172
230
230
230
230
230

PN
10
10
10

PN
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10



Zawory klapowe

Zawor klapowy z przektadnig slimakowg ®§

175 | KW x KW D SYMBOL A B c H E PN T}
63 1070512 138 218 42 362 172 10 u
75 1070513 138 192 44 362 172 10 >
90 1070514 164 235 52 386 172 10 0
110 1070515 188 247 61 406 172 10 O
125 1070516 203 282 70 M7 172 10 =
140 1070517 224 298 78 488 250 10 E
160 1070518 251 315 86 510 250 6 T
200 1070519 297 390 106 584 250 6 =2
225 1070520 297 476 120 584 250 6

Zawor klapowy podwéjnego dziatania z sitownikiem pneumatycznym

176 | KW x KW D SYMBOL A B c H E PN
63 1070503 138 218 4 376 205 10

75 1070504 138 192 44 376 205 10

90 1070505 164 235 52 400 205 10

110 1070506 188 247 61 420 205 10

125 1070507 203 282 70 431 205 10

140 1070508 224 298 78 451 310 10

: 160 1070509 251 315 86 473 310 6

‘__” SR 200 1070510 297 390 106 547 310 6

S 225 1070511 297 476 120 547 310 6

Zawor klapowy pojedynczego dziatania z sitownikiem pneumatycznym

174 | KW x KW D SYMBOL A B c H E PN
63 1070494 138 218 42 376 205 10

75 1070495 138 192 44 376 205 10

90 1070496 164 235 52 400 205 10

110 1070497 188 247 61 420 205 10

125 1070498 203 282 70 431 205 10

140 1070499 224 298 78 451 310 10

. 160 1070500 251 315 86 473 310 6

T 200 1070501 297 390 106 547 310 6

H*_H 225 1070502 297 476 120 547 310 6
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Zawory ssawne Netwell

Zawor stacjonarny
290 | GW fi

@

=
Ll
[
0
S=
(7))
O
-
-
>
-
L
<

Zawor stacjonarny

291 | KW D
90
110
125
110
125
140
160
200

Zawor ptywajacy
295 | KW D
40
50
63
75
. 90
1 e 110
[ Nl | 12
= 110
L. H_ 125
140
160
200

Zawor ptywajacy
294 | GW G

t.]_ '.:l
!Miiwﬁir;:
T I
1 -
-
s |

SYMBOL
1070046
1070047
1070048

SYMBOL
1070068
1070069
1070075
1070074
1070070
1070071
1070072
1070073

SYMBOL
1070078
1070079
1070080
1070081
1070082
1070083
1070089
1070088
1070084
1070085
1070086
1070087

SYMBOL
1070056
1070057
1070058

A
143
143
143

A
51
60
29
60
69
76
86
100

70
70
70
70
122
122
122
138
138
138
138
138

A
143
143
143

184
184
184

B
122
122
122
137
137
137
137
137

B
184
184
184

186
189
199
200
257
265
279
325
334
339
349
409

c
362
352
352

c
349
335
37
356
365
370
380
440

260
260
260

259
259
259

259
259
259
356
365
370
380
440

37
37
37
37
88
88
88
96
96
96
96
96

88
88
88
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E
70
70
70

E
53
53
53
74
74
74
74
74

110
110
110
110
184
184
184
248
248
248
248
248

184
184
184

F
329
329
329

311
311
311
354
354
354
354
354

28
31

4

42
51

60
69
60
69
76
86
100

G
33
36
4

DN
125
125
125
165
165
165
165
165

125
125
125

PN
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
10
10
10



Zawory ssawne Netwell / zawory ptywajgce / zawory zwrotne klapowe

Zawor stacjonarny z kotnierzem ®§
603 D SYMBOL B € H E F K PN [TT]
125 1070076 122 377 259 53 311 190 10 u
160 1070077 137 387 280 74 354 235 10 >
(7,
E
=
>
-
[1T]
=2
Zawor ptywajacy z kotnierzem
604 D SYMBOL B C H E K DN PN
125 1070090 122 296 88 184 190 125 10
160 1070091 137 350 96 248 235-241 165 10
Zawor zwrotny klapowy
300 | KW x KW D SYMBOL A B c E DN PN
40 1070092 172 125 28 70 65 10
50 1070093 176 125 31 70 65 10
63 1070094 150 125 36 70 65 10
75 1070095 200 125 42 70 65 10
_ 90 1070096 240 203 52 122 125 10
E— | 110 1070097 256 203 62 122 125 10
™I [l 125 1070103 284 203 70 122 125 10
g ﬁ'!; - 110 1070102 269 251 62 137 165 10
“ 0 (! 125 1070098 287 251 69 137 165 10
gl (IR 140 1070099 297 251 75 137 165 10
T 160 1070100 317 251 86 137 165 10
& 200 1070101 437 251 107 137 165 10

Zawor zwrotny klapowy z kotnierzami

605 D SYMBOL A B C E K DN PN
125 1070120 324 230 18 172 190 125 10
160 1070121 353 285 18 137 235241 165 10
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Zawory zwrotne klapowe / zawory zwrotne z wziernikiem przeptywu

Zawor zwrotny klapowy
298 | GW x GW

e el
...';' :"r | i
114 | l

B g

= E -

@

=
Ll
[
wn
S=
(Vg
O
-
-
>
-
L
<

Zawor zwrotny klapowy z wziernikiem

302 | GW x GW G

3
¢

Zawor zwrotny klapowy z wziernikiem

305 | KW x kW D
40

50

63

75

90

110

i i 125
e ] 110

0 (H=- 125
J . b s 140
== 160

| e _ s 200

A ow 2N
= e XS : D

SYMBOL
1070117
1070118
1070113
1070114
1070115

SYMBOL
1070147
1070148
1070143
1070144
1070145

SYMBOL
1070122
1070123
1070124
1070125
1070126
1070127
1070128
1070129
1070130
1070131
1070132
1070133

Zawor zwrotny z wziernikiem i koinierzami

606 D

125
160

L]

f

o
L ks

(=]
"
=4
\ (s

SYMBOL
1070150
1070151

A
178
294
294
294
294

A
178
294
294
294
294

172
176
150
200
240
256
284
269
287
297
317
437

324
353

B
125
203
203
203
203

B
125
203
203
203
203

125
125
125
125
203
203
203
251
251
251
251
251

230
285

38
38
30
34
44

18
18
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C
38
38
30
34
44

28
3

36
42
52
62
70
62
69
75
86
107

70
122
122
122
122

S
172
137

70
122
122
122
122

70
70
70
70
122
122
122
137
137
137
137
137

DN
65
125
125
125
125

K

190

235-241

PN
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10

PN
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

PN
10
10



Filtry zawory z wziernikiem przeptywu

Filtr z wziernikiem ©§
515 | KW x KW D SYMBOL B c Z E PN w
90 1070407 240 203 52 122 10 [
110 1070408 256 203 62 122 10 g
125 1070409 284 203 70 122 10 n
140 1070410 297 251 75 137 10 @)
160 1070411 317 251 86 137 10 =
200 1070412 437 251 107 137 10 >
=
[T
2
Filtr z wziernikiem
518 | GWx GW G SYMBOL A B c E PN
21 1070415 294 203 30 122 10
3’ 1070416 294 203 34 122 10
4 1070417 294 203 44 122 10

Filtr z wziernikiem z kotnierzami

610 D SYMBOL A c E K B PN
125 1070425 324 18 122 190 230 10
160 1070426 353 18 137 235-241 285 10
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Weze techniczne

% SSAWNO-TLOCZNE Z PVC-U
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TEOCZNE Z PVC
122
AKCESORIATtACZNIKIZ AL
123
AKCESORIATHACZNIKIZ PP TYPU CAMLOCK
126
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Wstep do weze techniczne

Weze ssawno - tfoczne

Weze i przewody elastyczne to specjalne elementy
instalacji przesytowych wykonane ze zmiekczonego
PVCiwzmocnione spiralg z twardego PVC. Taka
budowa zapewnia im niezwykta wytrzymatos¢, przy
duzej elastycznosci.

Weze i przewody elastyczne stosowane s3 prawie

we wszystkich gateziach przemystu: w rolnictwie,
kopalniach, przemysle stoczniowym i mechanicznym,
zaktadach komunalnych i telekomunikacji.
Przeznaczone s3 zaréwno do przesytania wody do
picia i artykutéw spozywczych jak réwniez pytow,
szlamoéw, substancji chemicznych i ropopochodnych.

Sposérdd wielu wyrézniajacych wrasciwosci wezy

i przewodoéw elastycznych uzytkownicy zwracaja
szczegblng uwage naich duza odpornos¢ na
Scieranie i odpornos¢ na oddziatowywanie
wiekszosci agresywnych substancji chemicznych.
Weze posiadajg wtasnosci przeciwwybuchowe oraz
charakteryzuija sie niebywatg trwatoscia.

Dobér wezy, eksploatacja

Czynniki istotne przy doborze wezy:
- rodzaj i stezenie przesytanej substancji
- temperatura pracy (wewnetrzna i zewnetrzna)
- ciS$nienie pracy

przeznaczenie instalacji, sposéb uzytkowania
- agresywno$¢ srodowiska i niebezpieczenstwo
uszkodzenia mechanicznego

- wymagania specjalne (np. przewodnos¢ elektryczna)
- metody czyszczenia.

Zijcza i zaciski stosowane z wezami

- opaski zaciskowe Srubowe

- obejmy skorupowe

- ztgcza kotnierzowe

- ztacza Camlock

- ztgcza Perrot

- ztgcza , strazackie”

- t3cza gwintowane

- ksztattki klejone

- ksztattki wentylacyjne typu Spiro
(dla przewodow wentylacyjnych)

Eksploatacja

- chroni¢ weze przed uszkodzeniami:
- mechanicznymi (nadmierne zginanie, skrecanie,
przetarcie, zgniecenie itp.)
- termicznymi (wysoka temperatura, rozgrzane
przedmioty, ptomienie, odpryski spawalnicze itp)
- chemicznymi
- systematycznie kontrolowac stan techniczny wezy
i potaczen
- przestrzegac¢ wszelkich norm i instrukgcji
dotyczacych konkretnych zastosowan.
Stosowa¢ odpowiednie dla konkretnych zastosowanh
zt3cza i zaciski.

Przechowywanie i transport wezy z PVCi PU

Weze zbrojone powinny by¢ przechowywane

w pomieszczeniach zadaszonych, chronigcych przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych,
w temperaturze nie wiekszej niz 30°C. Nalezy je
sktadowac ptasko do wysokosci nie przekraczajgcej
1,2 m, aby unikna¢ odksztatcenia, przektadac co 2
miesigce. Mozna je przewozi¢ dowolnym Srodkiem
transportu. W czasie transportu powinny by¢
zabezpieczone przed przesuwaniem sie i stykaniem
z ostrymi przedmiotami. Gdy temperatura
powietrza przekracza 25°C przewozi¢ je krytymi
Srodkamitransportu.

Zasady prawidtowego montazu wezy

Dtugos¢ wezy moze ulec zmianie w zaleznosci od
zmian ci$nienia w wezu i temperatury otoczenia.

Przy wykonywaniu instalacji nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

1. Odstepy instalacyjne musza by¢ przyjete stosownie

do zalecanych $rednic zgiecia.
Montowac waz jako tuk 180° z odpowiednimi
koncowkami.

Nieprawidtowo Prawidtowo

2. Montowa¢ weze w taki sposdb, aby nie stykaty sie
ze $ciang, podtozem lub innymi obiektami nawet
podczas wibracji.

0

Nieprawidtowo Prawidtowo
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Wstep do weze techniczne

% 3. Stosowac ksztattki rurowe w celu unikniecia wezowych nie narazito na niebezpieczenstwo ludzi lub
N nadmiernych zagie¢ za ztgczem. nie spowodowato zniszczenie dobr materialnych.
O
E 1.2 Odpowiedzialno$¢ uzytkownika: W zwigzku z duza
XL roznorodnoscig zastosowan i warunkéw eksploatacji dla
H wezy, nie mozna zaktada¢, ze okreslony rodzaj weza jest
[ odpowiedni dla jakiegokolwiek koficowego uzytkowania.
LL Niniejsze zasady bezpieczenstwa nie analizuja
I.IN.r' wszystkich parametrow technicznych, ktére musza by¢
g wziete pod uwage przy wyborze wyrobu.
2. Dobér wezy i ich montaz
Nieprawid’rowo Prawidtowo 2.1. Przewodnos¢ elektryczna: Niektore aplikacje
‘ ‘ wymagaja, aby waz byt nieprzewodzacy, zeby uniknac
— G ‘ ‘ przeptywu pradu elektrycznego. Inne aplikacje

wymagaja, aby weze i ksztattki oraz powierzchnie
przylegania waz/ksztattka byty wystarczajaco
przewodzace, aby odprowadzi¢ elektrycznosé statyczna.
Przewodnos¢ lub nieprzewodno$¢ elektryczna wezy

i ksztattek jest zalezna od wielu czynnikow i moze by¢
podatna na zmiany. Btgd we wtadciwym podtaczeniu czy
uziemieniu weza, moze spowodowac pozar lub wybuch.

Prawidtowo 2.2. Cisnienie: Dobér weza musi by¢ dokonany tak, aby
znamionowe dopuszczalne ci$nienie pracy weza byto
rowne lub wieksze od maksymalnego cidnienia systemu.
Wspobtczynniki bezpieczenstwa podawane s3 tylko
w celach testéw fabrycznych, a nie s3 wyznacznikiem
tego, ze wyréb moze by¢ uzywany przy wartosciach

Nieprawid’rowo Prawidtowo ci$nienia ponad podane dopuszczalne ci$nienie pracy.
o . ‘ . 2.3. Ssanie: Weze uzywane w aplikacjach ssawnych
4.W cely umkmqqa skrecenia Wezy, mo.ntaz musza by¢ dobrane tak, aby zapewni¢, ze waz wytrzyma
Wykona.c tak, aby !<1elzrunek ruchu i o$ weza byty podciénienie systemu. Niewtasciwie dobrany waz
w jednej ptaszczyznie. w aplikacjach ssawnych moze ulec wklesnieciu.

2.4. Temperatura: Nalezy upewni¢ sie, ze temperatura
cieczy lub otoczenia, zarébwno stata jak i chwilowa,

nie przekracza ograniczen temperatury pracy weza.
Temperatura ponizej i powyzej zalecanych ograniczen
moze spowodowac degradacje weza do momentu,

w ktérym moze pojawié sie uszkodzenie i wyptyniecie
cieczy. Nalezy whasciwie zaizolowac i zabezpieczy¢ waz,
gdy przebiega w poblizu gorgcych przedmiotéw. Nie
uzywac zadnych wezy w miejscach, gdzie uszkodzenie
weza moze spowodowac kontakt przesytanych cieczy
Prawidtowo Nieprawidtowo z ptomieniem lub innymi potencjalnymi zrodtami
zaptonu ognia, ktére moga spowodowac zapalenie sie
lub wybuch przesytanych cieczy lub par.

Zasady bezpiecznego uzytkowania wezy

zbrojonych: 2.5. Rodzaj cieczy: Wybor zestawu wezowego musi
zapewni¢ zgodno$¢ weza i ksztattek z przesytanym

1. Zalecenia ogélne medium cieczowym (patrz tablica odpornosci).
Informacje te nalezy traktowac jako poradnik. Aktualna

1.1 Obnizone bezpieczenstwo: Weze zbrojone, trwatos¢ uzytkowa moze zostac okredlona tylko przez

ksztattki oraz ztgczki wezowe moga ulec awarii uzytkownika koficowego po przetestowaniu przy

z wielu powodow. Wszystkie instalacje nalezy wszystkich ekstremalnych warunkach iinnych analizach.

projektowa¢ w trybie obnizonego bezpieczenstwa Pewne ciecze, ktore majg by¢ przesytane wezami,

tak, aby uszkodzenie weza czy tez akcesoriow wymagajg uzycia takiego samego typu weza, jaki jest

uzywany do cieczy na bazie ropy naftowej. Inne ciecze
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Wstep do weze techniczne

wymagaja specjalnego weza lub w ogble nie beda
wspbtpracowac z zadnym wezem. Niewtasdciwie
dobrany waz moze ulec uszkodzeniu

w bardzo krotkim czasie.

2.6. Wymiar: Srednica elementéw musi by¢ odpo-
wiednia, aby utrzymac¢ minimalne straty ci$nienia

i unikna¢ uszkodzenia od generowanej temperatury,
czy tez nadmiernej predkosci cieczy.

2.7. Usytuowanie: Usytuowanie weza nalezy tak
zaplanowa¢, aby zminimalizowaé moggce wystapic
problemy (np. ograniczenie przeptywu spowodowane
zapadnieciem sie Scianki weza, skrecanie sie weza,
bliskos¢ goracych przedmiotéw).

2.8. Srodowisko: Nalezy zwréci¢ uwage, aby waz

i ksztattki byty zarowno odpowiednie dla danego
Srodowiska, jak i zabezpieczone przed nim (tj. otacza-
jacych warunkéw, na ktére sg wystawione). Warunki
Srodowiskowe takie (ale nie tylko), jak promienio-
wanie ultrafioletowe, Swiatto stoneczne, ciepto,
chemikalia, agresywna atmosfera, moga powodowac
degradacje lub przedwczesne uszkodzenie.

2.9. Obcigzenia mechaniczne: Sity zewnetrzne moga
znaczgco zredukowad zywotnos¢ weza lub powodo-
wac uszkodzenie. Obcigzenia mechaniczne, ktére
musza by¢ wziete pod uwage to: nadmierne zagiecia,
skrecenie, zaplatanie, obcigzenia wzdtuzne lub bocz-
neiwibracje. Uzycie obrotowego typu ksztattek lub
facznikdbw moze by¢ wymagane, aby zapewni¢, ze waz
nie bedzie sie skrecat. Niektore zastosowania moga
wymagac specjalnych testéw przed wyborem weza.

2.10. Uszkodzenia fizyczne: Nalezy zwréci¢ uwage,
aby ochroni¢ waz przed uszkodzeniem spowodowa-
nym przetarciem, splataniem, zaginaniem ponizej
podanej Srednicy zgiecia, przecieciem. Nie zaleca sie
prowadzi¢ instalacji wezowych bezposrednio

w gruncie. Instalacje prowadzone przez teren z po-
wierzchnig mogaca spowodowac ich przetarcie nalezy
podwiesi¢. Waz, ktdry zostat splatany czy zagiety po-
nizej podanej w katalogu $rednicy zgiecia lub uszko-
dzony winny sposéb, powinien zosta¢ usuniety.

2.11. Dtugosdé: Okreslajac wiasciwag dtugosé nalezy
wzigé pod uwage kompensacje przesuniecia, ponie-
waz dtugos¢ weza zmienia sie w zaleznosci od cidnie-
nia w wezu oraz temperatury otoczenia.

2.12. Specyfikacje i normy: Podczas doboru weza,
ztaczek i ksztattek nalezy przestrzega¢ wszelkich ma-
jacych zastosowanie norm i zaleceh branzowych.

2.13. Spawanie i lutowanie: Uzywajac palnika lub
spawarki tukowej w Scistej bliskosci instalacji we-
zowych, instalacje te powinny zostaé usuniete lub
ostoniete za pomocg odpowiednich materiatéw
ognioodpornych. Ptomien lub odpryski spawalnicze
moga przepali¢ sie przez waz i spowodowac zapton
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wydostajacych sie cieczy, powodujac powazne uszko-
dzenia.

2.14. Niezabezpieczone potgczenia: Niektére pota-
czenia moga w sposob niezamierzony roztgczyc sie,
jezeli sg ciggniete przez przeszkody. Nalezy rozwazy¢
mozliwos¢ potaczenia gwintowanego tam, gdzie
istnieje obawa przypadkowego roztaczenia.

2.15. Sprawdzenie elementéw: Przed zmontowa-
niem nalezy dokona¢ doktadnego sprawdzenia wezy.
Wszystkie elementy musza by¢ sprawdzone pod
wzgledem witasciwego rodzaju, rozmiaru i dtugosci.
Waz musi by¢ sprawdzony pod katem czystosci, prze-
szkéd na trasie prowadzenia, wystepowania na jego
powierzchni pecherzy, zataman, peknie¢, przecie¢
ijakichkolwiek innych widocznych uszkodzen. Nie
uzywaé wezy, ktére wykazuja jakiekolwiek oznaki
niezgodnosci.

2.16. Montaz wezy i ksztattek: Uzytkownik sam
odpowiada za wybér odpowiednich do danej aplikacji
ksztattek i ztaczek oraz stosowanie procedur wtasci-
wego ich montazu.

3. Eksploatacja

3.1. Dla zastosowan potencjalnie niebezpiecznych
ze wzgledu na mozliwe uszkodzenia, wczedniejsze
dodwiadczenia z uszkodzonymi wezami powinny
determinowac czestotliwos$¢ przegladu i wymiany
wyrobow tak, aby wyroby zostaty wymienione zanim
pojawi sie uszkodzenie.

3.2. Ogledziny wezy: Stwierdzenie nizej wymienio-
nych sytuacji wymaga natychmiastowego wytgczenia
instalacjii wymiany zestawu wezowego: wycieki

przy ksztattkach lub na wezu splatany, zagnieciony,
sptaszczony lub skrecony waz, lizganie sie weza na
ksztattce uszkodzona, peknieta, miekka, zdegra-
dowana lub mocno starta powierzchnia pekniete,
uszkodzone lub skorodowane ksztattki weze i prze-
wody elastyczne z PVC.

3.3. Test funkcjonalny: Uruchomié system przy mak-
symalnym przewidzianym w normach cidnieniach
i sprawdzi¢ pod katem usterek i wyciekow. Przestrze-
gac zalecen dotyczacych testéw podawanych przez
producentéw urzadzenh. Podczas testowania i uzytko-
wania personel musi unika¢ miejsc potencjalnie nie-
bezpiecznych.

3.4. Okresy wymiany: Zestawy wezowe i uszczelnie-
nia uzywane w ksztattkach wezowych i tagcznikach po
pewnym okresie eksploatacji zestarzeja sie, zuzyja lub
zepsujg podczas cyklicznej pracy. Zestawy wezowe
i uszczelnienia powinny by¢ sprawdzane i wymienia-
ne we witasciwych okresach wymiany, ustalonych na
podstawie wczesniejszej zywotnosci i zalecen branzo-
wych.
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Weze ssawno-ttoczne z PVC-U

% Waz do transportu wody pitnej i materiatow statych
N HYDRO typ lekki e Dop. ci$nienie prac
= P WYMIAR x GRUBOSE gy o0 Dop. cisnienie pracy ~°° [MPa] presy
& [MPa]
< o HabLLY w temp. 23+/-2°C w temp.
T N\ 554/-2°C
O ]( - 20x 3,20 331110200 0,56 0,16
E . ﬂ 25x3,30 331110250 0,56 0,16
w ‘é 32x 3,40 331110320 0,40 0,13
N et 35x 3,50 331110350 0,40 0,13
r 38x 3,50 331110380 0,40 0,13
= 40%3,60 331110400 0,40 0,13
Typ lekki - przeznaczony do pracy w wa- 50 x 4,00 331110500 0,40 0,13
runkach, w ktérych waz jest utozony na 63x4.20 331110630 0,40 013
state caf dtugoscia na podiozu, a pod- 75X 4,50 331110750 0,30 0,10
ffgfnpperfactﬁ stepue stafe. cisnienie 80 x 4,80 331110800 030 0,10
90 x 5,40 331110900 0,30 0,10
100x 5,90 331111000 0,23 0,08
110 x 6,00 331111100 0,23 0,08
125x6,20 331111250 0,23 0,08
150 x 6,60 331111500 0,20 0,06
160x 6,70 331111600 0,20 0,06
200x7,70 331112000 0,20 0,06
Pakowanie: zwoje 30 m, powyzej D160 - odcinki 6 m.
Tolerancja grubosci scianki +/- 5%
Wspbtczynnik bezpieczenstwa - 1: 3
Promien zgiecia w temperaturze -10°C wynosi 20 x $rednica wewnetrzna weza
Powigzane produkty: tacznik Obejma GBS
( )
125 123
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Weze ssawno-ttoczne z PVC-U

Waz do transportu wody, Sciekéw i chemikaliow %

AGRO typ $redni B Dop. cisnienie pracy  Dop. cisnienie pracy N

WYMIAR x GRUBOSGC SYMBOL [MPa] [MPa] H

SCIANKI w temp. w temp. 2

23+/-2°C 55+/-2°C T

20x 3,30 331220200 0,73 0,21 )

25x3,70 331220250 0,73 0,21 I'II_J

32x4,20 331220320 0,50 0,15 w

35x4,20 331220350 0,50 0,15 N

38x4,20 331220380 0,50 0,15 Lr

) . 40 x 4,50 331220400 0,50 0,15 ;
-vrvyv?/a fl;idkl;]ch_ Wpiigf;cahci\?qunii?esgrr??-/ 50x4,80 331220500 0,50 0,15
razony na czéste zginanie oraz jest za- 63x5,40 Rl 0,50 015
wieszony pionowo na matej wysokosci, 75%5,70 331220750 0,40 0,13
wystepuja mate zmiany temperatury 80x6,00 331220800 0,40 013
ifagodne zmiany cisnienia. 90x6,20 331220900 0,40 0,13
100 x 6,50 331221000 0,30 0,10
110x 6,70 331221100 0,30 0,10
125x7,20 331221250 0,30 0,10
150 x 8,70 331221500 0,26 0,08
160x 8,70 331221600 0,26 0,08
200x 10,00 331222000 0,26 0,08

Pakowanie: zwoje 30 m, powyzej D160 - odcinki 6 m.

Waz do transportu wody, Sciekéw i chemikaliow

AGRO typ ciezki B Dop. ci$nienie pracy  Dop. ci$nienie pracy
WYMIAR x GRUBOSC MPa [MPa]
SCIANKI EE V\EtemL. w temp.
23+/-2°C 55+/-2°C
20x 4,30 331230200 0,93 0,26
254,60 331230250 0,93 0,26
32x4,80 331230320 0,60 0,20
35x 4,80 331230350 0,60 0,20
38x4,80 331230380 0,60 0,20
Typ ciezki - przeznaczony do pracy 404,90 331230400 0,60 0,20
w warunkach, w ktérych waz jest nara- 505,60 331230500 0,60 0,20
zony na.uszkodzem'aA mecham’g_zne np. 63%5.90 331230630 0,60 0.20
uderzgma, Czeste zmiany pozyci ]‘:ak np- 75x%6,30 331230750 0,50 0,16
przecigganie czy zginanie, pracuje za-
wieszony pionowo na duzej wysokosdi, 806,50 331230800 0.50 0.16
wystepujg czeste zmiany temperatur 90x6,90 331230900 0,50 016
i gwattowne zmiany ci$nienia. 100x7,70 331231000 0,40 0,13
110x 8,10 331231100 0,40 0,13
125x 8,50 331231250 0,40 0,13
150x 9,40 331231500 0,30 0,10
160x 9,50 331231600 0,30 0,10
200x 11,30 331232000 0,30 0,10

Pakowanie: zwoje 30 m, powyzej D160 - odcinki 6 m.
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Weze ssawno-ttoczne z PVC-U

% Waz z PVC-U do transportu ryb, wody (w tym réwniez stonej) w przemysle spozywczym
N FISHFLEX CISNIENIE
H WYMIAR SYMBOL GRUBOSC  CISNIENIE Ro- MINIMALNE
> [mm] BOCZE [bar] [bar]

L 100 1060037 8.5 4.0 12.0

= 152 1060038 115 30 9.0

- 203 1060039 135 20 6.0

L 250 1060040 16.0 1.5 4.5

‘N 300 1060041 17.0 1.0 3.0

=

W3z do usuwania kurzu i oparéw w urzadzeniach odkurzajacych oraz do ostony kabli

WENT SEL typ super elastyczny Promien zgigcia (mm) Odpornosé na podci-
WYMIAR SYMBOL  w temperaturze 23+/- $nienie (kPa) w tempe-
20°C raturze 23+/-20°
25 331570250 25 40
32 331570320 32 40
40 331570400 40 35
50 331570500 50 35
63 331570630 63 30
75 331570750 75 30
80 331570800 80 30
90 331570900 90 30
100 331571000 100 30
110 331571100 115 30
125 331571250 135 30
150 331571500 175 30
160 331571600 200 30
200 331572000 350 25

Pakowanie: zwoje 30 m, powyzej D160 odcinki 6m.
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Weze ssawno-ttoczne z PVC-U

Waz do usuwania kurzu i oparow w urzadzeniach odkurzajacych %

WENT typ cigzki WYMIAR SYMBOL o

25 331530250 =

. 32 331530320 =

40 331530400 5

A 50 331530500 LU

Q )))j)ﬂ)' 63 331530630 L

2 75 331530750 '~

80 331530800 ok

Typ ciezki - przeznaczony do pracy 90 331530900 ;
w warunkach, w ktérych waz jest nara- *100 331531000
zony na uszkodzenia mechaniczne np. *110 331531100
uderz.enia, czeste ZI_'m'an_y pozycji.jak np. *125 331531250

rzecigganie czy zginanie, pracuje za-

\[/)vieSZ(?r%y pionozvogna duZejpwysgkoéci, L 331531500
wystepuja czeste zmiany temperatur 160 331531600
i gwattowne zmiany cisnienia. 200 331532000

Pakowanie: zwoje 30 m, powyzej D160 odcinki 6m.
* weze dostgpne na zamowienie

Waz do usuwania kurzu i oparéow w urzadzeniach odkurzajacych

WENT typ Sredni WYMIAR SYMBOL
25 331520250
32 331520320
L 40 331520400
' 50 331520500
)J)J))‘U' 63 331520630
75 331520750
80 331520800
Typ $redni - przeznaczony do pracy 90 331520900
w warunkach, w ktérych waz nie jest 100 331521000
narazony na czeste zginanie oraz jest 110 331521100
%ayviesz;)ny pion0\+/vo na ma+$j wysoki)— 125 331521250
$ci, wystepuja mate zmiany temperatu-
ryi+agodgnpe Jz?m'any ciém’er?ia. P 150 331521500
160 331521600
200 331522000

Pakowanie: zwoje 30 m, powyzej D160 odcinki 6m.
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Weze ssawno-ttoczne z PU
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Waz do transportu substancji gazowych, ciektych, pytu i granulatéow

PUR B1 typ lekki

Typ $redni - przeznaczony do pracy

w warunkach, w ktérych waz nie jest
narazony na czeste zginanie oraz jest
zawieszony pionowo na matej wysoko-
$ci, wystepuja mate zmiany temperatu-
ry i tagodne zmiany ci$nienia.

WYMIAR wew/zew x GRUBOSC SCIANKI
[mm]

20x25x0,7
25x30x0,7
32x37x0,7
38x44x0,7
40x 46 x0,7
45x 46 x0,7
50x56x0,7
55x61x0,7
60 x66x0,7
65x72x0,7
70x77x0,7
75x82x0,7
80x88x0,7
85%x92x0,7
90x98x0,7
95x103x0,7
100x108x0,7
110x118x0,7
120x128x0,7
125x133x0,7
130x138x0,7
135x143x0,7
140x 148 x 0,7
150x 158 x 0,7
160x 168 x 0,7
180x 188 x 0,7
190x198x 0,7
200 x 208 x 0,7
220x228x0,7
226 x 234 x 0,7
250 x 258 x 0,7
300 x 308 x 0,7
315x323x0,7
350 x 358 x 0,7
400 x 408 x 0,7

Pakowanie: standardowo odcinki 10 m

SYMBOL

1450001
1450052
1450002
1450003
1450005
1450006
1450007
1450053
1450008
1450009
1450054
1450010
1450011
1450055
1450012
1450056
1450013
1450014
1450015
1450016
1450017
1450057
1450018
1450019
1450020
1450021
1450058
1450022
1450059
1450023
1450024
1450025
1450026
1450060
1450027

© Budmech | Systemy cinieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl

MASA
[kg/m]

0,29
0,33
0,36
0,37
0,39
0,4
0,41
0,44
0,48
0,51
0,54
0,58
0,67
0,71
0,76
0,78
0,81
0,87
0,94
0,99
1,03
1,05
1,08
1,16
1,23
1,41
1,47
1,54
1,71
1,73
1,93
2,51
2,78
2,98
3,15

CISNIENIE
ROBOCZE
[bar]
3.1
3.1
2.4
19
1,9
1,7
16
5
14
1,2
11
1,0
09
0,8
08
0,8
08
0,7
07
0,6
05
0,5
05
0,5
05
0,4
0,4
0,4
0,3
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,1



Weze ssawno-ttoczne z PU

Waz do transportu substancji gazowych, ciektych, pytu i granulatow %
PUR B2 typ ciezki WYMIAR wew/zew x GRUBOSC SCIANKI masa  CISNIENIE o
[mm] SYMBOL [kg/m] ROBOCZE ]
[bar] =
20x27x1.4 1450028 300 4.0 L
25x32x1,4 1450029 350 40 o
32x39x14 1450030 410 3.5 =
38x46x1,4 1450061 480 3.0 Ll
— 40x48%1,4 1450062 510 2.9 N
45x53x1.4 1450031 560 2.8 g
50x58x1,4 1450032 620 2.7
Typ ciezki - przeznaczony do pracy 55x63x1,4 1450063 690 2.6
w warunkach, w ktérych waz jest nara- 60 %68 x 1,4 1450033 750 25
zony na uszkodzenia mechaniczne np. 65x73x14 1450064 830 24
uderzenia, czeste zmiany pozycjijak np. 70x78x 14 1450034 890 22
rzeciaganie czy zginanie, pracuje za-
\F/)vieszc?fy piono)\//vogna duZejpwyst)koéci, 75x83x1.4 1450035 940 2.0
wystepuja czeste zmiany temperatur 80x88x1.4 1450036 990 1.8
i gwattowne zmiany ci$nienia. 85x93x1,4 1450065 1060 1.7
90x100x 1,4 1450066 1130 1.6
95x105x 1,4 1450067 1160 15
100x110x1,4 1450092 1210 1.4
110x120x 1,4 1450037 1330 1.3
120x130x1,4 1450038 1450 1.2
125x135x%x1,4 1450039 1510 1.2
130x140x1,4 1450068 1590 1.2
135x145x1,4 1450069 1650 1.1
140x150x 1,4 1450040 1710 1.0
150x 160 x 1,4 1450070 1810 1.0
160x170x1,4 1450041 2110 0.9
180x190x 1,4 1450071 2530 0.7
190x200x 1,4 1450072 2710 0.7
200x210x 1,4 1450073 2890 0.7
220x230x1,4 1450042 3210 0.6
226 x236x1,4 1450074 3280 0.5
250x 260 x 1,4 1450075 3490 0.5
300x310x1,4 1450076 3980 0.4
315x325x%x1,4 1450077 4150 0.4
350x360x1,4 1450078 4410 0.4
400x410x1,4 1450079 4920 0.3

Pakowanie: standardowo odcinki 10m.
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Weze ssawno-ttoczne z PU
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Waz do transportu substancji gazowych, ciektych, pytu i granulatéw

PUR B3 typ super ciezki

P
!
. =

Typ ciezki - przeznaczony do pracy

w warunkach, w ktérych waz jest nara-
zony na uszkodzenia mechaniczne np.
uderzenia, czeste zmiany pozycji jak np.
przecigganie czy zginanie, pracuje za-
wieszony pionowo na duzej wysokosci,
wystepujg czeste zmiany temperatur

i gwattowne zmiany ci$nienia. Charak-
teryzuje sie wieksza trwatoscig i wysoka
odpornoécia na préznie.

WYMIAR wew/zew x GRUBOSG SCIANKI
[mm]

40x 48 x 2,1
45x53x2,1
50 x 58 x 2,1
55x63x2,1
60 x 68 x 2,1
65x75x2,1
70x80x2,1
75x85x21
80x90x2,1
85x95x2,1
90x100x 2,1
95x105x 2,1
100x 110x 2,1
110x 120 x 2,1
120x130x 2,1
125x135x 2,1
130x 140 x 2,1
135x145x 2,1
140x 150 x 2,1
150 x 160 x 2,1
160 x 170 x 2,1
180x 190 x 2,1
190 x 200 x 2,1
200x210x 2,1
220x230x 2,1
226 x 236 x 2,1
250 x 260 x 2,1
300x310x 2,1
315x325x 2,1
350 x 360 x 2,1
400x410x 2,1

Pakowanie: standardowo odcinki 10 m

SYMBOL

1450080
1450081
1450082
1450083
1450084
1450085
1450086
1450087
1450088
1450089
1450090
1450091
1450092
1450093
1450094
1450095
1450043
1450096
1450097
1450098
1450099
1450100
1450101
1450044
1450102
1450103
1450104
1450105
1450106
1450107
1450108
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MASA
[kg/m]

850
1000
1080
1190
1290
1350
1450
1550
1710
1810
1910
1980
2110
2290
2490
2590
2710
2810
2910
3110
3690
4340
4620
4980
5580
5640
6010
6710
6950
7410
7950

CISNIENIE
ROBOCZE
[bar]
4.0
4.0
4.0
3.7
35
3.2
31
29
2.7
2.5
2.3
2.1
19
1.8
1.6
1.6
1.6
15
1.5
14
1.3
1.1
1.0
1.0
0.9
0.8
0.8
0.6
0.6
0.5
0.5



Weze ssawno-ttoczne z PU

Waz do transportu substancji gazowych, ciektych, pytu i granulatéw %
PUR B4 typ prézniow o CISNIENIE N
ypp y WYMIAR wew/zew x GRUBOSC SCIANKI SYMBOL MASA [kg/m] ROBOCZE H
s il [bar] =
AN 25x32%2,1 1450109 580 6.1 I
| |' 32x40x2,1 1450110 710 49 H
l’ ‘J 38 x46x2,1 1450111 810 4.3 =
. Il' )J._}_)‘ I 40x 48 x 2,1 1450046 850 42 L
45x%53x2,1 1450112 1000 4.1 .I.IN.T'

e L 50 x 58 x 2,1 1450113 1080 4.0
Typ prézniowy - charakteryzg]e sie 554632 1 1450114 1180 37 ;

zageszczona spirala zdrutu i petng : :

odpornoscia na proznie. 60 68x2,1 1450115 1290 35

65x74x2,1 1450116 1350 32

70x79x2,1 1450117 1450 3.1

75x84x2,1 1450047 1550 2.9

80x90x 2,1 1450118 1710 2.7

85x95x2,1 1450119 1810 2.5

90x100x 2,1 1450120 1910 2.4

95x105x 2,1 1450121 1980 2.2

100x110x 2,1 1450048 2110 2.0

110x120x 2,1 1450122 2290 1.9

120x130x 2,1 1450123 2490 1.6

125x135x 2,1 1450124 2590 1.6

130x140x 2,1 1450125 2710 1.6

135x145x 2,1 1450126 2810 1.5

140x150x 2,1 1450127 2910 1.5

150x 160 x 2,1 1450128 3110 14

160x170x 2,1 1450129 3690 1.3

180x 190 x 2,1 1450130 4340 1.1

190x200x 2,1 1450131 4660 1.0

200x210x 2,1 1450132 4980 1.0

220x230x 2,1 1450133 5580 0.9

226 x 236 x 2,1 1450134 5650 0.8

250 x 260 x 2,1 1450135 6010 0.8

300x310x 2,1 1450136 6610 0.6

315x325x 2,1 1450137 6950 0.6

350 x 360 x 2,1 1450138 7410 0.5

400x410x 2,1 1450139 7980 0.5

Pakowanie: standardowo odcinki 10 m
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Weze ssawno-ttoczne z PU / ttoczne PVC-U

% Waz do transportu substancji gazowych, ciektych, pytu i granulatow
O PUR BS typ super prozniowy SREDNICA wew/zew x GRUBOSC SCIANKI o0 MASA %'g;'(')%“z':
]
= s e [kg/m] [bar]
I AN 100x 110x 2.4 1450140 2320 21
= ( { : 110x120x 2.4 1450141 2510 20
= i\ JJJJ} 120X 130 % 2.4 1450142 2730 18
w L | 125x135x 2.4 1450143 2850 17
‘N 130 X140 x 2.4 1450144 2980 1.7
3 135145 % 2.4 1450145 3090 16
= 140X 150 x 2.4 1450146 3200 16
150 X160 x 2.4 1450049 3420 15
160 x 170 x 2.4 1450147 4060 14
180X 190 x 2.4 1450148 4790 13
190X 200 % 2.4 1450149 5120 1.2
200x210x 24 1450150 5470 1.1
220230 x 2.4 1450151 6080 1.0
226236 x 2.4 1450152 6210 09
250 x 260 x 2.4 1450050 6600 08
300x 310 x 2.4 1450153 7210 07
315x325x 2.4 1450154 7640 07
350 x 360 x 2.4 1450155 8150 06
400X 410x 2.4 1450156 8770 05
Waz do transportu wody, sciekow, nawozéw ptynnych
AGROFLAT
AGROFLAT- kolorjasny niebieski
SREDNICA  GRUBOSG MAX. CISNIENIE
WYMIAR — SYMBOL  \wew [mm]  [mm] ROBOCZE [bar]
2" 1470004 50 130 45
3" 1470006 75 1.70 40
g 1470001 100 1.75 40
Pakowanie: rolka 100 m.
AGROFLAT HI - kolor ciemny niebieski
SREDNICA GRUBOSC MAX. CISNIENIE
WYMIAR — SYMBOL \wew [mm]  [mm] ROBOCZE [bar]
2 1470014 50 1.60 7
3" 1470016 75 1.90 6
g 1470017 100 230 6

Pakowanie: rolka 100 m.
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Akcesoriaitacznikiz AL

Obejma GBS W2 =
WYMIAR SYMBOL N
17-19 1440001 =]
19-21 1440002 =
21-23 1440034 I
23-25 1440003 ﬁ
25 - 27 1440004 [
27 -29 1440005 [T
29 - 31 1440006 Er‘
31-34 1440007 =
34-37 1440008
37-40 1440009
40 - 43 1440010
43-47 1440011
47 - 51 1440012
51 -55 1440013
55 - 59 1440014
59 - 63 1440015
63 - 68 1440016
68-73 1440017
73-79 1440018
79 -85 1440019
85 - 91 1440020
91-97 1440021
97 - 104 1440022
104 - 112 1440023
112121 1440024
121-130 1440025
130 - 140 1440027
140 - 150 1440028
150 - 162 1440029
162-174 1440030
1742187 1440026
187 - 200 1440031
200 - 213 1440035
213-226 1440032
226 - 239 1440033
239 - 252 1440036
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Akcesoria i faczniki z AL
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Nasada GW

WYMIAR
25x1"
52x2”

\ 75x%3"
110 x 4"

-

Nasada GZ

WYMIAR
. 25x1”
. 92x2
\ 75x3”
110x 4”

Pokrywa nasady

- WYMIAR
25
50
75

110

Przetacznik

WYMIAR
52x25
75x 52
110x75

tacznik ssawno-ttoczny

WYMIAR
25
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SYMBOL
1420019
1420021
1420024
1420017

SYMBOL
1420020
1420022
1420025
1420018

SYMBOL
1420028
1420029
1420030
1420027

SYMBOL
1420034
1420035
1420033

SYMBOL
1420014



Akcesoria i faczniki z AL

. L
tacznik ssawny >
WYMIAR SYMBOL o
% 52 1420010 =
75 1420011 %
100 1420008 O
110 1420009 LLl
_ -
L
‘N
=
tacznik ttoczny
. WYMIAR SYMBOL
' 52 1420015
75 1420016
100 1420012
110 1420013
Zawor hydrantowy
WYMIAR SYMBOL
25 1420037
52 1420038

© Budmech | Systemy ci$nieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl 125



Akcesoria itaczniki z PP typu camlock
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Ztaczka weza zenska GZ

WYMIAR
25x1”
50x 2’
75x2Y2"
75x3
110x 4"

Ztjczka weza meska

WYMIAR
25
50
75

110

Ztyczka weza meska GW

WYMIAR
25x1”
50x 2’
5% 2"
75x3
110x 4"

Ztyczka weza meska GZ

Korek weza zenski

WYMIAR
25x1”
50x 2’
5% 2"
75x3
110x 4"

WYMIAR
25
50
75

110
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SYMBOL
1430034
1430011
1430035
1430012
1430036

SYMBOL
1430023
1430013
1430014
1430024

SYMBOL
1430004
1430002
1430025
1430003
1430026

SYMBOL
1430008
1430009
1430027
1430010
1430028

SYMBOL
1430005
1430001
1430021
1430022



Akcesoria itaczniki z PP typu camlock

Korek weza meski

WYMIAR
25
50
75

110

Ztyczka weza zenska

WYMIAR
25
50
75

110

Ztyczka weza zenska GW

WYMIAR
25x1”
50x 2’
5% 2"
75x3
110x 4”
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SYMBOL
1430019
1430017
1430018
1430020

SYMBOL
1430029
1430015
1430016
1430030

SYMBOL
1430031
1430006
1430032
1430007
1430033
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Kleje i akcesoria montazowe

KLE)E I AKCESORIA

128

UCHWYTY I OBEJMY MONTAZOWE

AKCESORIA MONTAZOWE

KOMPENSATORY
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Kleje

Klej do PVC-U
GRIFFON UNI-100 XT

T g

Klej do PVC-U wypetniajacy szczeliny (do 0,8 mm)
przeznaczony do faczenia rur, ztgczek PVC-U (do PN 16) oraz
systemow drenazowych.

Odpowiedni dla $rednic do 400mm do systemow rurowych
zgodnych z EN 1329, EN 1453, EN 1455, EN 1452 oraz ISO
15493 (PV().

Klej nowej generacji bez zawartosci tetrahydrofuranu (THF)
o delikatniejszym, mniej draznigcym zapachu, przyjemniejszy
dla uzytkownika i dla $rodowiska.

(Czas schnigcia:

0 16 - 63 mm
PN 10 BAR 16 BAR
5°C - 10°C 12h 24h
> 10°C 4h 8h

OPAKOWANIE SYMBOL
250 ml 1090054
1000 ml 1090055

Zuzycie (szacunkowa liczba potgczen z jednego litra kleju):

o 32 40 50 63 75 90 110 125 160 200 250
lp. 650 290 160 100 90 70 40 30 20 12 8

Rozmiar pedzla zalezy od wielkoSci opakowania.
Korzystaj z opakowania (pedzla), ktory pasuje do Srednicy pofaczenia.

Czas utwardzania moze zaleze¢ od powierzchni, iloci uzytego produktu, poziomu wilgotnosci i otaczajacej temperatury.

Klej do PVC-U
GRIFFON UNI-100

-

Klej do PVC-U wypetniajacy szczeliny (do maks 0,8 mm
przeznaczony do taczenia rur, ztgczek PVC-U
(do PN 16) oraz systeméw drenazowych.

Griffon Uni-100 do klejenia rur o $rednicach do 315 mm.
Znajduje zastosowanie przy tgczeniu systemow rurowych
transportujacych wode do picia, drenazowych, aplikacji
przemystowych, nawodnien, basendw itp.

(Czas schnigcia:

0 16 - 63 mm
PN 10 BAR 16 BAR
5°C - 10°C 4h 8h
>10°C 2h 4h

16 - 90 mm 50 - 160 mm 160 - 400 mm
250 ml 1000 ml 2,5”
75 - 110 mm 125 - 400 mm
10 BAR 16 BAR 5 BAR 10 BAR

48h 36h 72h

16h 12h 24h
OPAKOWANIE SYMBOL
250 ml 1090007
500 ml 1090008
*500 ml 1090061
1000 ml 1090009
*1000 ml 1090065
5000 ml 1090010

* opakowanie bez pedzla

Rozmiar pedzla zalezy od wielko$ci opakowania.
Korzystaj z opakowania (pedzla), ktory pasuje do Srednicy potaczenia.

16 - 63 mm 40 - 90 mm 50 - 160 mm > 160
250 ml 500 ml 1000 ml 2,5"

Zuzycie (szacunkowa liczba potaczen z jednego litra kleju):

] 20 32 40 50 75 90 125 160
lp. 1300 650 290 160 90 70 30 20

75 - 110 mm 125 - 315 mm
10 BAR 16 BAR 10 BAR 16 BAR
16h 16h 32h
8h 8h 16h

Czas utwardzania moze zaleze¢ od powierzchni, ilosci uzytego produktu, poziomu wilgotnosci i otaczajacej temperatury.

© Budmech | Systemy cinieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl

<g
[
oz
O
wn
L
&)
X
<
=]
—
Ll
—
x

129



Kleje

E Klej do PVC-U wolnoschnacy

() GRIFFON UNI-100 GT OPAKOWANIE SYMBOL

i 500 ml 1090011

= 1000 m 1090012

v 5000 ml 1090013

<<

[a—

L Zuzycie (szacunkowa liczba potaczen z jednego litra kleju):

—

ﬂ Klej o éredniej intensywnosci do faczenia rur, potaczef g 20 32 40 50 75 90 125 160 250

X kotnierzowych, ztagczek PVC-U (do PN 16) oraz systemow 1300 650 290 160 90 70 30 20 8
drenazowych.

o _ _ Rozmiar pedzla zalezy od wielko$ci opakowania.
Formuta kleju Griffon Uni-100 GT pozwala na dtugi okres Korzystaj z opakowania (pedzla), ktory pasuje do $rednicy potaczenia.
ekspozycji kleju dlatego jest on bardzo dobrym rozwigzaniem

przy klejeniu rur o duzych Srednicach (do 800 mm) oraz do ) R SN > 160
- . 250 ml 500 ml 1000 ml 2,5
klejenia w warunkach tropikalnych.
(Czas schnigcia:
[ 16 - 63 mm 75-110 mm 125 - 315 mm 400 - 800 mm
PN 10 BAR 16 BAR 10 BAR 16 BAR 10 BAR 16 BAR 10 BAR 16 BAR
5°C - 10°C 8h 16h 8h 16h 16h 32h 64h 128h
10°C - 25°C 4h 8h 8h 16h 16h 32h 32h 64h
> 25°C 2h 4h 4h 8h 8h 16h 16h 32h

Czas utwardzania moze zaleze¢ od powierzchni, ilosci uzytego produktu, poziomu wilgotnosci i otaczajacej temperatury.

Klej do PVC-U i ABS

GRIFFON WDF-05 OPAKOWANIE SYMBOL
250 mi 1090027
500 ml 1090025

Zuzycie (szacunkowa liczba potaczen z jednego litra kleju):

] 32 40 50 63 75 90 110 125 160
650 290 160 100 90 70 40 30 20

Bardzo szybki, niebieski, tiksotropowy klej do polichlorku

winylu, idealny do potaczen elastycznych. Rozmiar pedzla zalezy od wielkosci opakowania.
Korzystaj z opakowania (pedzla), ktory pasuje do Srednicy potgczenia.

Do faczenia rur, wezy, kielichéw rurowych i ztgczy

przy pasowaniu na wcisk i pasowaniu przestronnym 16 - 63 mm 40 - 90 mm 50 - 160 mm
(z uszczelnianiem) w systemach ci$nieniowych 250 mi 500 mi 500 mi
i kanalizacyjnych. Doskonaty do instalacji basenowych,
jacuzzii pracy w warunkach duzej wilgotnosci. Nadaje sie do
elementéw o $rednicy do 160 mm. Maks. ci$nienie 16 bar (PN
16). Maks. cisnienie w przypadku tworzyw ABS: 5 bar (PN 5)
Czas schnigcia”
(] 16 - 50 mm 63 - 110 mm 125 - 160 mm
PN 5 BAR 10 BAR 16 BAR 5 BAR 10 BAR 16 BAR 5 BAR 10 BAR 16 BAR
5°C-15°C 30 min. 1h 4h 1h 2h 8h 4h 16h 32h
> 15°C 15 min. 30 min. 2h 3h 1h 4h 2h 8h 16h
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Kleje

Klej do PVC-U wolnoschnacy
EFFAST LARGE TITE

Klej do PVC-U wypetniajacy szczeliny (do maks 0,8 mm).
przeznaczony do faczenia systemow rurowych transportujacych
wode do picia, drenazowych, aplikacji przemystowych,
nawodnien, basendéw itp. Wolnoschnacy, zalecany do érednic <
800 mm PN16.

Klej do PVC-U
EFFASTTITE

Klej do PVC-U wypetniajgcy szczeliny (do maks 0,8 mm).
przeznaczony do faczenia systemoéw rurowych transportujacych
wode do picia, drenazowych, aplikacji przemystowych,
nawodnien, basendw itp. Szybkoschnacy, zalecany do Srednic <
160 mm PN1é.

Klej do PVC-U
TANGIT PVC-U

- .

Jednosktadnikowy klej do PVC-U, na bazie tetrahydrofuranu
(tetrahydrofuran stabilizowany) zawierajacy rozpuszczalnik.

OPAKOWANIE
500 ml
1000 ml

SYMBOL
1090032
1090031

Zuzycie (szacunkowa liczba potaczen z jednego litra kleju):

0 20 25 32 50 63 90 110 160
300 200 125 90 60 40 30 10
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OPAKOWANIE SYMBOL
125 ml 1090034
250 ml 1090035
500 ml 1090036
1000 ml 1090033

Zuzycie (szacunkowa liczba potaczen z jednego litra kleju):

(] 20 25 32 50 63 90 110 160
300 200 125 90 60 40 30 10

OPAKOWANIE SYMBOL PEDZEL
500 ¢ 1090003 NIE
500 g 1090057 TAK
1 kg 1090006 NIE
1kg 1090058 TAK

Szacunkowa ilo$¢ kleju potrzebna do wytworzenia 100 potgczen:

(] 32 40 50 63 75 90 110 140 160
kg 08 11 15 17 22 4 8 13 19

Zalecane wielko$ci uzytych pedzli, zaleznie od nominalnej $rednicy rury DN:

0 25 32-50 65-150 200-250 <300
pedzel ~ 8mm 1" 2" 2.5 3"

Czas utwardzania moze zaleze¢ od powierzchni, ilosci uzytego produktu, poziomu wilgotnosci i otaczajgcej temperatury.
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Kleje

Klej do PVC-U i PVC-C
GRIFFON HCR-36

Klej do twardego polichlorku winylu oraz chlorowanego
polichlorku winylu, o niskiej lepkosci i wysokiej odpornosci
chemicznej.

Do faczenia rur, kielichdw rurowych i ztgczy przy pasowaniu

na wcisk w systemach ci$nieniowych i kanalizacyjnych.
Rozpuszczalnik w kleju HCR-36 nie jest wrazliwy na utlenianie
inie zawiera zadnych dodatkéw, ktére rozpuszczajg sie
wtugach. Odpornosé¢ chemiczna kleju HCR-36 jest duzo
wieksza niz standardowych klejéw rozpuszczalnikowych,
dlatego polecany jest do potgczen wymagajacych wysokiej
odpornosci chemicznej na kwasy nieorganiczne.

Nadaje sie do elementéw o max $rednicy 160 mm. Maks.
ci$nienie 12 bar (PN 12).

Czas schniecia/twardnienia: okoto 48 godzin.

Czas twardnienia zalezy od wielkosci tgczonych powierzchni,
uzytej ilosci produktu, wilgotnosci powietrza i temperatury oto-
czenia.

Klej nie posiada atestu PZH.

Klej do PVC-C
GRIFFON HT-120

-
|

Szybki tiksotropowy klej do PVC-C.

Do faczenia rur, kielichdw ruriarmatury o pasowaniu

z wciskiem oraz pasowaniem przestronnym (przy wypetnianiu
szczelin do max 0,8 mm) w systemach cis$nieniowych

i odwadniajacych. Odpowiedni dla érednicy < 250 mm. Maks.
cidnienie 25 baréw.

Klej do folii
GRIFFON M-385

Ptynny, przezroczysty, wodoodporny klej kontaktowy do
faczenia folii PVC.

Do faczenia folii PVC wzgledem siebie oraz, miedzy innymi, do
sztywnego PVC, gumy, brezentu i drewna (baseny ptywackie,
zbiorniki, sadzawki oraz pokrycia dachowe).

OPAKOWANIE SYMBOL
1000 ml 1090018

Zuzycie (szacunkowa liczba potaczen z jednego litra kleju):

0 20 32 40 50 75 90 125 160
lp. 1300 650 290 160 90 70 30 20

Ponizej tabela zwigzkéw chemicznych i ich stezenia powyzej ktérego koniecz-
ne jest stosowanie wytacznie kleju HCR-36 (w potaczeniu ze zmywaczem
HCR Cleaner).

ZWIAZEK CHEMICZNY STEZENIE
kwas siarkowy powyzej 70%
kwas solny powyzej 25%
kwas azotowy powyzej 20%
kwas fluorowodorowy kazde

podchloryn sodu
tugi, zasady (soda zraca)

aktywny chlor powyzej 7.5%
powyzej 35%

OPAKOWANIE SYMBOL
500 ml 1090044

Szacunkowa liczba potaczen z jednego litra kleju:

@O 32 40 50 63 75 90 110 125 160 200 250
lp. 650 290 160 100 90 70 40 30 20 12 8

OPAKOWANIE SYMBOL
250 ml 1090040
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Zmywacze

Zmywacz do PVC-U, PVC-C, ABS
GRIFFON HCR-36 OPAKOWANIE SYMBOL
[ 500 ml 1090020

K

HCR-36

CLEAMER
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Do stosowania z klejem HCR-36.

Czyszczenie i odttuszczanie przeznaczonych do klejenia rur,
kielichow i ztaczek z PVC-U, PVC-Ci ABS. Nadaje sie tezdo
usuwania resztek kleju oraz czyszczenia pedzli i narzedzi.
Zmywacz nie posiada atestu PZH.

Zmywacz do PVCi ABS

GRIFFON Cleaner OPAKOWANIE SYMBOL
250 ml 1090014
500 ml 1090015
1000 ml 1090016
5000 ml 1090017

Srodek do czyszczenia i odttuszczania rur, ztgczy i armatury

ztwardego PVC-U, PVC-Ci ABS. Nadaje sie takze do zmywania

pozostatosci klejow oraz czyszczenia szczotek i narzedzi.

Zmywacz do PVCi ABS

TANGIT Reiniger OPAKOWANIE SYMBOL
1000 ml 1090004

-

Srodek czyszczacy i odttuszczajacy na bazie acetonu i tetra-

hydrofuranu (tetrahydrofuran stabilizowany), do potaczen

klejonych z PVC-U, PVC-Ci ABS.

Tasma samowulkanizujaca

GRIFFON SFT-101 SYMBOL

1090060

Samowulkanizujaca taSma naprawcza przeznaczona
do natychmiastowego uszczelniania, napraw i izolacji.
Jest to trwaty i szybki sposéb zaréwno na tymczasowe,
jak i trwate uszczelnienia. Szeroko$¢ 25mm.
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CzysSciwa

Chusteczki nawilzane do czyszczenia

GRIFFON Wipes OPAKOWANIE SYMBOL
75 szt. 1090039
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Wielofunkcyjne, profesjonalne chusteczki do szybkiego

i prostego czyszczenia dtoni, narzedzi i powierzchni.

Chusteczki do czyszczenia

GRIFFON Cleaner Cloth OPAKOWANIE SYMBOL
100 szt. 1090028

Suche chusteczki do czyszczenia i odttuszczania (twardych
powierzchni) PVC, PVC-C, ABS, PE, PP, PVDF i rur PB, kielichdw
rur PVC-U i armatury przed ztgczeniem.

Srodek czyszczacy do rak

GRIFFON Hand Cleaner OPAKOWANIE SYMBOL
500 ml 1090037
3000 ml 1090038

Do usuwania np. kleju, zanieczyszczen, smaru, oleju, smoty,
brudu, farby, atramentu i $ladéw markera. Szybki, silny i tatwy
w uzyciu. Zawiera czynnik szorujacy. tagodny dla skory,

z wyciggiem z drzewa mastowego.
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Akcesoria

Ni¢ teflonowa do gwintéw
GRIFFON FLON-100 OPAKOWANIE SYMBOL
175 m 1090048

Do uszczelniania metalowych i tworzywowych potaczen
gwintowanych. Nadaje sie do wody, gazu, tlenu, pary wodnej,
paliw, rozpuszczalnikdw i kwasow.
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WYMIAR m x mm x grubos$é SYMBOL
12x12x0,075 0160001
12x12x0,1 0160002
15x19x0,2 0160003
Tasma do gwintow
GRIFFON Kolmat Fibre SEAC SYMBOL
1090066

Do uszczelniania potaczen gwintowanych stozkowych

i cylindrycznych, zarébwno metalowych jak i z tworzyw
sztucznych. W instalacjach transferujacych wode (takze pitna),
pare, gaz, LPG, glikol, powietrze oraz rozcieficzone kwasy
izasady.

Gaz: do 5 bar w temperaturze
od -20°Cdo +70°C.

Nie nadaje sie do instalacji transferujacych tlen.

Smar konserwacyjny

GRIFFON Vaseline Spray OPAKOWANIE SYMBOL
300 ml 1090002

Smar konserwacyjny i ochronny wolny od kwasu. Odpowiedni
do konserwacji i ochrony metali od utleniania i korozji.

Smar montazowy

GRIFFON Blue Gel OPAKOWANIE SYMBOL
250 g 1090026
800 g 1090023
2,5 kg 1090022
5kg 1090024

Smar do montazu rurociggdw z kielichami oraz studni
betonowych. Odpowiedni do systemdw wody do picia,
zbudowanych np. z PVC, PE, PP.
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Klej - uszczelniacz budowlany
GRIFFON Aqua Max

Bezrozpuszczalnikowy klej budowlany i uszczelniacz

bazujgcy na polimerach SMP (ang. shape memory polymers,
popularnie okreslane jako polimery z pamiecia ksztattu.
Najwazniejsza cecha zapamietujacej swéj ksztatt materii

jest fakt, iz po odksztatceniu tego typu polimery potrafia

na zadanie - w obecnosci $cisle okre$lonego bodzca, np.
temperatury - wréci¢ do pierwotnej formy) o bardzo wysokiej
elastycznosci. Idealny zaréwno do mocowania i uszczelniania.

Odpowiedni do stosowania wewnatrz oraz na zewnatrz

w przypadkach takich jak struktury drewniane, listwy
przypodtogowe, taty, parapety, ptyty gipsowe, a takze boazeria
oraz materiaty izolacyjne. Nadaje sie rowniez do wszelkiego
rodzaju zastosowan w i wokét basenu, takich jak podktadki,
wytozenia, kafelki, odptywy, wyktadziny, dysze oprézniania

i szczeliny dylatacyjne.

Nie nadaje sie do PE, PP, PTFE, PA (nylon), bitumu, czystego
tynku i szkta akrylowego.

Wykrywacz nieszczelnosci
GRIFFON Gas Leak Detector

==
Lo
e
=

Do wykrywania wyciekéw w rurach, na ztaczach, przy zaworach
i kurkach winstalacjach gazowych i ci$nieniowych, systemach
chtodzenia i klimatyzacyjnych, zbiornikach ci$nieniowych,
cysternach, piecach, palnikach, butlach gazowych

i kompresorach. Odpowiedni dla wszystkich (tatwopalnych)
typdw gazéw (takze tlenu i freonu).

Manometr

6 Atm

10 Atm
10 Atm
*16 Atm

* glicerynowy

OPAKOWANIE SYMBOL
4254 1090047

Czasy schniecia:

Pokrycie w czasie: ok. 10 minut

Czas uzytkowania: ok. 24 godziny

Szybkos¢ schniecia: ok. 2 mm / 24 godziny

Petna wytrzymatos$¢ wigzania: po ok. 48 godzinach

* Czas schniecia moze zaleze¢ od powierzchni, ilosci uzytego
produktu, poziomu wilgoci i temperatury otoczenia.

Whasciwosci techniczne:

Odporno$¢ na wilgo¢: Bardzo dobra

Odpornosé¢ na wode: Dobra

Odpornos¢ na temperature: Od -40°Cdo +100°C

Odpornos¢ na promienie UV: Bardzo dobra

Odpornos¢ na chemikalia: Dobra

Mozliwo$¢é pomalowania: Mozna pomalowaé farbg akrylowa lub
alkidowa. Farba alkidowa moze spowalnia¢ proces schniecia.
Zawsze nalezy sprawdzi¢ z wyprzedzeniem.

Zdolno$¢ wypetniania: Bardzo dobra

MAX CISNIENIE

OPAKOWANIE SYMBOL
150 ml 1090045
400 ml 1090046

SYMBOL PODLACZENIE
0160045 GZ V4" dolne
0160046 GZ 4 dolne
0160048 GZ V4" tylne
0160047 GZ 4" dolne
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Narzedzia

Urzadzenie do fazowania <
RAG [
RURA @ (mm/cal) SYMBOL MAX GR. $CIANKI (@)
16- 110 (% - 4) 1140010 16 m
32 - 250 (174 -107) 1140011 16 ]
- z
-
w
| e
[T
-l
x
Obcinak do rur
RAS RURA 0 (mm/cal) SYMBOL MAX GR. SCIANKI
180 - 315 (7-127) 1140008 16
MODEL SYMBOL
P400 0980400
REG Gratownik uniwersalny
SYMBOL
1140001
. l-‘ REEME 2LE3 Sidd sl
RAS Obcinak do rur
RURA @ (mm/cal) SYMBOL
10-63 (- 27) 1140002
p 50-110 (2 - 4) 1140004
B R | 110-160 (4-6") 1140006
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Uchwyty i obejmy montazowe
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Uchwyt montazowy

D
20"
25
32
40*
50
63
75
90

I 110

125
140
160

Obejma montazowa

PRD

@)

Uchwyt montazowy

PRS

Typ A

Typ B

TypC

138
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SYMBOL
1091401
1091402
1091403

1091404
1091425
1091426
1091427
1091428
1091429
1091430
1091431
1091432

WYMIAR
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
WYMIAR
10
12
16
20
25
32
32
40
50
63
75
90
110
125
140
160

A
40
45
53

62
75
90
105
130
150
165
210
235

* uchwyt nie posiada gornego zatrzasku

B
45
50
58

67
80
95
110
135
155
170
215
240

SYMBOL
1120793
1120794
1120400
1120401
1120402
1120795
1120403
1120404
1120405
1120406
1120796
1120797
1120798
1120799
1120800
1120801

c
28
33
40
45
50
60
70
90
90
35
105
115

F
27
31
40
48
68
85
98
116
142
163
175
195

SYMBOL
1120407
1120408
1120409
1120410
1120411
1120802
1120412
1120413
1120414
1120415
1120416
1120803
1120417

TYP

OO OO0 W www > >

E
12
13
14

15
16
16
20
24
24
26
28
28



Uchwyty i obejmy montazowe

Blok montazowy dla PRS =
PAD WYMIAR SYMBOL PODLACZENIE no‘
10 1120781 A n
12 1120782 A Ll
16 1120396 A §
20 1120397 B <
25 1120398 B —
Typ A 32 1120783 B L
32 1120784 B L
40 1120399 B §'
50 1120785 B
63 1120786 B
75 1120787 B
90 1120788 B
110 1120789 B
125 1120790 B
140 1120791 B
160 1120792 B

Typ B

Obejma montazowa ocynkowana z EPDM

STA WYMIAR SYMBOL SRUBA DLUGOSE SRUBY
(mm)
20 1050005 M8 60
25 1050006 M8 60
32 1050007 M8 60
40 1050008 M8 60
50 1050009 M8 100
63 1050011 M8 150
75 1050012 M8 150
90 1050013 M8 150
110 1050014 M8 150
125 1050019 M8 150
160 1050003 M10 140
225 1050021 M10 150
250 1050192 M8 80
315 1050191 M10 120

Obejma montazowa ocynkowana z EPDM bez Sruby

STARL WYMIAR SYMBOL GWINT
20 1050045 M8/M10
25 1050046 M8/M10
32 1050047 M8/M10
40 1050048 M8/M10
50 1050049 M8/M10
63 1050050 M8/M10
75 1050051 M8/M10
90 1050052 M8/M10
110 1050054 M8/M10
140 1050055 M8/M10
160 1050056 M8/M10
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Akcesoria montazowe

Profil nosny
LDBST
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Konsola
W-LDB

>

123

B
—
1075 |

7
LY
15

i
r

Ztjcze ptaskie
LDB-P

I A_'fmq,.s

TYP
LDBST-41-21-1,6-0600
LDBST-41-21-2,0-0200
LDBST-41-21-2,0-0300
LDBST-41-21-2,0-0400
LDBST-41-21-2,0-0500
LDBST-41-21-2,0-0600
LDBST-41-21-2,5-0200
LDBST-41-21-2,5-0300
LDBST-41-21-2,5-0600
LDBST-41-41-1,6-0600
LDBST-41-41-1,9-0300
LDBST-41-41-1,9-0600
LDBST-41-41-2,0-0200
LDBST-41-41-2,0-0300
LDBST-41-41-2,0-0400
LDBST-41-41-2,0-0500
LDBST-41-41-2,0-0600
LDBST-41-41-2,5-0200
LDBST-41-41-2,5-0300
LDBST-41-41-2,5-0600

TYP
W-LDB-30-30-150
W-LDB-30-30-250
W-LDB-30-30-300
W-LDB-30-30-350
W-LDB-30-30-400
W-LDB-30-30-450
W-LDB-30-30-500
W-LDB-30-30-600
W-LDB-30-30-750
W-LDB-41-21-150
W-LDB-41-21-200
W-LDB-41-21-250
W-LDB-41-21-300
W-LDB-41-21-400
W-LDB-41-21-500
W-LDB-41-21-600
W-LDB-41-21-750

W-LDB-41-21-1000

TYP
LDB-P-41-1

SYMBOL
1930012
1930153
1930154
1930020
1930155
1930013
1930156
1930157
1930014
1930015
1930158
1930016
1930145
1930159
1930024
1930160
1930017
1930161
1930162
1930018

SYMBOL
1930163
1930164
1930142
1930165
1930166
1930167
1930149
1930143
1930168
1930026
1930169
1930170
1930027
1930028
1930171
1930029
1930172
1930173

SYMBOL
1930034

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

30
30
30
30
30
30
30
30
30
4
4
4
4
4
4
4
4
4

40

21
21
21
21
21
21
21
21
21
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
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30
30
30
30
30
30
30
30
30
21
21
21
21
21
21
21
21
21

T
1,60
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
1,60
1,90
1,90
2,0
2,0
2,0
2,0
2,00
2,50
2,50
2,50

40

L
6,00
2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
2,00
3,00
6,00
6,00
3,00
6,00
2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
2,00
3,00
6,00

150
250
300
350
400
450
500
600
750
150
200
250
300
400
500
600
750
1000



Akcesoria montazowe

Ztycze ptaskie
LDB-P TYP SYMBOL A B c
LDB-P-41-2 1930035 40 88 20
| T
1 k'-#
Plel o |
Ziacze ptaskie
LDB-P-41-5 TYP SYMBOL A B c
LDB-P-41-5 1930038 40 232 20
"
S
blel o .
Ztjcze ptaskie
LDB-PC TYP SYMBOL A B c D
LDB-PC-41-3 1930039 89 89 41 21
|
e 1
.
E.|. - r.l'i:.'l
Zijcze ptaskie
LDB-PT TYP SYMBOL A B c D E
LDB-PT-41-4 1930040 136 89 41 21 47
-
Ay
D D DlY-
4xP14,8
B
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Akcesoria montazowe

E Ztacze ptaskie
o LDB-PTRA
n
L
O "
> '
<L |
LU Ly
E |
|
2 T
e
= |
i
gl I
Ztacze ptaskie
LDB-PK
8]
[

Ztjcze ptaskie
LDB-P-41-3

142

TYP SYMBOL A B C
LDB-PTRA-45-41-4 1930041 115 115 21
&N\
T e
I \\
\_x
e
TYP SYMBOL A B C
LDB-PK-41-5 1930043 136 136 4
'l
'
s
TYP SYMBOL A B
LDB-P-41-3 1930036 40 136
i 114
L1 J N
"
-
= I
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D
32

D
21

E
4

20

F
32

E
47

G
4

47

48



Akcesoria montazowe

Ztacze ptaskie
LDB-P-41-4 TYP
LDB-P-41-4
L B _.".“.‘I
2
s < o
Ziaczetyp L
LDB-BE YP
LDB-BE-41-2-1
" —h
A |
of |2r) ]
Zijcze typ L
LDB-BE YP
. LDB-BE-41-2-2
3
ﬁ |
n s
f] 1
o |2re) ]

<<
e
SYMBOL A B C D o
1930037 40 184 20 48 i
L
&)
<
<<
oy
L
—
LL
—
x
SYMBOL A B C D E
1930044 40 56 89 21 48
SYMBOL A B C D E
1930045 40 89 48 21 48
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Akcesoria montazowe
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Podktadka ztaczna typ L

LDB-BE YP
DB-BE-30-1-2

e
J] @

Podktadka ztaczna typ L

LDB-BE YP
LDB-BE-30-2-1

Ztjcze trapezowe

LDB-BTRA-41-3 TYP

LDB-BTRA-41-3

L= Bl

SYMBOL
1930050

SYMBOL
1930051

SYMBOL
1930062

30

A
59

40

20
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Akcesoria montazowe

Ztjcze trapezowe
LDB-BTRA TYP SYMBOL A B c D E F
= LDB-BTRA-30-3 1930063 50 30 15 40 20 80

A
-

Iy
= '-cg - .
/ z b

Fai Fen il § g
- D D

<L
[
[+’
O
wn
Ll
&)
X
<<
[
—
LL
—
X

Ztaczetyp U
LDB-EXT TYP SYMBOL A B c
LDB-EXT-U-21-4 1930066 8 27 184
LDB-EXT-U-41-4 1930067 43 47 184
%
- l -
l.a-m
| "= | i
.’_[ I ! . T | 1 T
o
& £
Ziycze typ U
LDB-CHTB TYP sYMeo A B € D E F G
LDB-CHTB-41-6-2 1930065 140 100 21 48 21 20 56
2
X
. A o . .
bee B 3
I 4 ":I:.f IE ] '!'
| AR | En L
& al .:-: !
‘-\-\._ 5
o - T
Klamra zaciskowa
LDB-B TYP SYMBOL A B C L
LDB-B-CLAMP 1930074 40 92 18 40
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Akcesoria montazowe

= Ztjcze typ C
no‘ LDB TYP SYMBOL A B c D E F
A LDB-DCB-41-4 1930076 40 48 98 27 40 27
[TT]
O
h
<
||
L
— . L i
L
—] o L
X B [
'h.t i
Ztycze typ U
LDB TYP SYMBOL A B c D E F G
LDB-U-21-3 1930077 40 134 20 47 47 28 42
. ——
L e . H— E =
11:' LG |
Ztycze 3D
LDB-AN-TL TYP SYMBOL A B (A D E F G
LDB-AN-TL-41-4 1930068 140 100 21 48 21 20 56
mEna
- [
Stopa
LDB-STP TYP SYMBOL A B € D E F G H |1
LDB-STP-AN-41-3 1930071 101 101 21 6 45 20 21 51 30
el ———
- 1L,
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Akcesoria montazowe

Klamra zaciskowa E
LDB TYP SYMBOL A B c D E F G o
LDB-B-O-CLAMP-21 1930081 80 47 70 80 22 43 28 A
% LDB-B-O-CLAMP-41 1930082 80 47 90 80 43 43 28 I-Ll)-l
LDB-B-0-CLAMP-82 1930083 80 47 70 131 84 43 28 >
i . <
3 r:-, O L]
| e N 1 LG -1-! H
S N |
] L
JJ1T1 e §|
LT 'L
L¢ J il s
—
ot |
3| D |
Ziycze typ U
LDB TYP SYMBOL A B [ D E F G
LDB-U-41-3 1930078 40 134 20 47 47 50 42
_{_ -] S T
at =
'-: —1 g |
TYP SYMBOL A B c
LDB-U-BCLAMP 1930084 9 76 57
- L] -
o
2 h -1
| Lz
. |
Wsuwka mocujaca
LDB TYP SYMBOL A B (i D E
LDB-WP-41 1930085 40 29 54 24 20
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Akcesoria montazowe

= Podktadka $lizgowa
g SNP TYP
v SNP-0806
SNP-1008
> SNP-1210
<
m ]
m ;
> IO -
Podktadka slizgowa ze sprezyna
SNL TYP
- SNL-0606
f_;:‘:f SNL-0806
SNL-1210
Pret gwintowany
PG oD
M6
M6
’ M8
’ M8
M8
M10
o M0
e o
| ; M12
Podktadka stalowa
PDS TYP
PDS-8
¢ PDS-10
I PR
L. |.,f |
I
i e S I
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SYMBOL
1930110
1930111
1930112

SYMBOL
1930114
1930115
1930112

SYMBOL
1930151

1930152
1930001

1930002
1930003
1930004
1930005
1930006
1930007
1930008

SYMBOL
1930175
1930176

od1

10
12

od1 ad2
6 18
8 18
10 18

SREDNICA
M8
M10

A
20
20
20

d
8,4
10,5

20
20
20

1000
2000
1000
2000
3000
1000
2000
3000
1000
2000

35
35
35

G
16
20

@ o o D

35
35
35

30
30
30

1,6
3,37



Akcesoria montazowe

pd

Sruba stalowa

SRS TYP SYMBOL  SREDNICA L K S
SRS-M8 1930095 M8 25 5 13
SRS-M10 1930096 M10 25 5 17

<L
]
o
(@]
A
Ll
&)
X
<<
[ |
—,
T
—
X

Nakretka stalowa
NKS TYP SYMBOL SREDNICA D M S
NKS-M8 1930097 M8 8 5 13
NKS-M10 1930098 M10 10 8 17
e
) <@2>
Kowadetko - zacisk do preta
B-CLB TYP SYMBOL
B-CLB-M8 1930010
B-CLB-M10 1930011

© Budmech | Systemy ci$nieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl 149



Kompensatory
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Kompensatory gumowe

Informacje techniczne

Kompensatory gumowe s3 przeznaczone do
kompensacji:

- wydtuzen termicznych rurociggdw

« przesuniec bocznych oraz katowych

* naprezen

- ttumienia drgan, hatasu i wibracji od pomp,
sprezarek, silnikéw, turbin itp.

Kompensatory gumowe znajduja zastosowanie w
nastepujacych instalacjach:

- Stacje uzdatniania wody
- Oczyszczalnie $ciekow

- Wodociagii kanalizacje
- Przemyst spozywczy

Kompensatory gumowe kotnierzowe

MAKSYMALNE PRZEMIESZCZENIA

D SYMBOL DN .
SCISKANIE
(mm] (mm] [mm] (mm]
40 1050176 32 130 10
50 1050177 40 130 10
63 1050178 50 130 10
75 1050179 65 130 13
90 1050180 80 130 15
110 1050181 100 130 19
140 1050182 125 130 20
160 1050183 150 130 25
225 1050184 200 130 25
280 1050185 250 130 25
Uwaga:

+ Przemyst chemiczny

- Energetyka

- Instalacje chtodnicze, woda lodowa
- Budownictwo okretowe

Gumowe mieszki z EPDM nie powinny mie¢ stycznosci
z substancjami zaolejonymi.

Wartosci przemieszczeft maksymalnych podanych w
tabelach nie maja zastosowania réwnoczesnie.

Kompensatory powinny by¢ montowane pomiedzy
podpora statg a przesuwng w odlegtoéci dwoch Srednic
nominalnych od nich tak aby ciezar rur nie oddziatywat
na kompensator.

Budowa:

1. mieszek z gumy syntetycznej

2. nylonowy plot wzmacniajacy

3. stalowy pierdcien wzmacniajacy
4. kotnierze stalowe

WARUNKI PRACY

“NE  BOCZNE  KATOWE cogoci BaroLa  pODCIS
[mm] [mm] stopni 70 °C 95°C bar
7 10 15 16 10 1
7 10 15 16 10 1
7 10 15 16 10 1
7 12 15 16 10 1
8 12 15 16 10 1
10 14 15 16 10 1
12 14 15 16 10 1
12 20 15 16 10 1
16 20 15 16 8 1
16 20 10 16 8 1

Wykonanie standardowe. Mieszek z EPDM. Pasek czerwony. Kotnierze cynkowane galwanicznie. Owiert kotnierzy
PN10/PN16. Dtugos¢ zabudowy BL = 130mm. Atest PZH.

Na zapytanie dostepne kompensatory o innych dtugosciach zabudowy, $rednicach, z kotnierzami ze stali

nierdzewnych i mieszkami zinnych gum np. NBR.
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Kompensatory

Kompensatory gumowe gwintowane
GW x GW

Budowa:

1. mieszek z gumy syntetycznej
2. nylonowy plot wzmacniajacy

' 3. stalowy pierdciert wzmacniajacy
4.przytacze gwintowane z zeliwa

<g
[
oz
O
wn
L
&)
X
<
=]
—
Ll
—
x

i .r.l-_:lv_-_--.. = ."

MAKSYMALNE PRZEMIESZCZENIA WARUNKI PRACY

o e e I e e o e e e o i
cale mm mm mm mm mm stopni 20 °C 50°C 80 °C bar
3/4 1050220 20 200 22 6 22 30 10 10 6 0,5

1 1050221 25 200 22 6 22 30 10 10 6 0,5
11/4 1050222 32 200 22 6 22 30 10 10 6 0,5
11/2 1050223 40 200 22 6 22 30 10 10 6 0,5

2 1050224 50 200 22 6 22 30 10 10 6 0,5
21/2 1050225 65 240 22 6 22 30 10 10 6 0,5

3 1050226 80 240 22 6 22 30 10 10 6 0,5

BL - dtugos¢ zabudowy

Uwaga:
Wykonanie standardowe. Mieszek z EPDM. Przytacza wykonane z zeliwa.

Inne wykonanie pod zapytanie. Atest PZH.
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Informacje ogblne o tworzywach

Tworzywa sztuczne sg lekkie, tatwe w montazu, maja Tabela tolerancji ztaczy klejonych wedtug
szeroki asortyment ksztattek i tgcznikéw oraz s3 taczniki:
najtansze z dostepnych materiatéw instalacyjnych. ISO727-UN17442/75-DIN

Te oczywiste zalety montazowe idg w parze z licznymi 8063 - NFT54-028-EN 1452
plusami dla uzytkownika. Przewody z tworzyw
sztucznych s3 gtadkie, dzieki temu straty cisnienia
hydraulicznego s3 niewielkie i nie pojawiajg sie osady
(instalacja nie zarasta). Materiat, z ktérego wykonane

Rury:
ISO 161-UNI7441/75-DIN 8063-NF T54-016

SREDNICA

sg rury nie ma wptywu na jako$¢ wody. NOMINALNA DN D MIN MAX
. L. . . . 10 16 16,10 16,30
Dzieki odpornosqna dziatanie substancji 15 20 2010 20,30
zawartych w wodzie, rury z tworzyw sztucznych 20 25 2510 2530
nie ulegajg korozji. Rury z tworzyw sztucznych 25 32 32,10 32.30
stabo przewodzg ciepto - nie ma koniecznosciich 32 40 4010 40.30
izolowania. Wykazuja jednak znaczny wspotczynnik 40 50 50,10 50,30
rozszerzalnosci cieplnej (0.08 - 0.18 mm/mK). 50 63 63.10 63,30
Oznacza to, ze odcinek rury o dtugosci 1 m rozszerzy 65 75 75,10 75,30
sie 04 - 9 mm pod wptywem wody o temperaturze 80 90 90,10 90,30
60°C. 100 110 110,10 110,40
110 125 125,10 125,40
125 140 140,20 140,50
Wymiary standardu brytyjskiego i metrycznego 150 160 160,20 160,50
175 200 200,30 200,60
Ponizsze uwagi mogg okazac sie pomocne dla 200 225 225,30 225,60
0s6b, ktére nie znajg réznych sposobdéw opisywania 225 250 250,30 250,80
wymiaréw standarddéw metrycznego oraz brytyjskiego 250 280 280,30 280,90
dla ruriztaczek. Podczas opisywania standardu 300 315 315,40 316,00
brytyjskiego ztgczek rurowych i innych komponentéw - 400 400,40 401,20
czynione sg odniesienia do nominalnego wymiaru
Swiatta rury w calach i utamkach cala. Systemy .
standardu metrycznego okreélone sg przez Tabela tOIeraani Zl'qczy gW'lntowanyCh Wedl'ug
odniesienie $rednicy zewnetrznej rury wyrazonej ISO7/1-UNI338-BS 21-DIN 2999
w milimetrach. Wazne jest, aby pamieta¢, ze wymiary
standardu metrycznego nie sg po prostu wymiarami SREDNICA SREDNICA  LICZBA GLEBOKOSG  DLUGOSC
w calach przeliczonymi na milimetry i nazwanymi NOM:JN'fL"A ewinty  zwodow/ ™M GwINTU MONTAZOWA
.metryczny.ml.'Tak naprgws:lq odpowiedniki sqltrqchq 1 16,66 19 1337 0,856 1.4
inne (z wyjatkiem wymiaréw standardu brytyjskiego " 20,95 14 1814 1162 15.00
.. . , 2 , ’ ’ s
2%, oraz 5 cali i standardu metrycznego wymiarow X 26 44 14 1814 1162 16.3
. s . A 4 ) ) ) ,
751 14Q mm, ktére przypadkowo s3 identyczne) i nie 17 33.25 1 2309 1.479 19.1
Sq zamienne. 1% 41,91 11 2309 1,479 21,4
19" 47,80 1 2,309 1,479 21,4
Poréwnanie standardéw metrycznego 2 5961 1 2309 1,479 25,7
i brytyjskiego 2 %’ 65,71 1 2,309 1,479 =
22" 75,18 1 2,309 1,479 30,2
2% 81,53 1 2,309 1,479 =
BIVTVJSK  MEGAW  BRTVJSK  METRYGIWY 3 878 11 2309 1479 333
nomisr::fnnz:c[?:ale] zewnsgrfrgrrll:;a[lmm] nomisr::fnna:c[?:ale] zewnsgrfrgrrlllaca[lmm] 4’ 113,03 1 2,309 1,479 39,3
. 5 138,43 11 2309 1479 43,6
38’ Lo 22 i 6 16383 11 2309 1479 43,6
2% 20 3” 90
Y 25 4" 110
1" 32 5" 140
1" 40 6” 160
115" 50 8” 225
2’ 63 - -
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Zastosowanie kompensadji

Kompensacja

Bardzo wazna kwestig przy projektowaniu instalacji
z tworzyw sztucznych jest odpowiednia kompensacja
wydtuzen termicznych. Tworzywa sztuczne maja
bardzo wysoki wspbtczynnik liniowej rozszerzalnosci
termicznej, co przektada sie na stosunkowo

duzy przyrost dtugosci rury pod wptywem nawet
niewielkiego przyrostu temperatury.

Wspotczynnik rozszerzalno$ci termicznej rur

z PVC-Uwynosia = 0,08 mm / m°C, natomiast rur
zPE a=0,20mm / me°cC.

Konieczno$¢ zastosowania urzadzen
kompensacyjnych zalezy od sposobu t3czenia rur,
ich lokalizacji, materiatu z jakiego sg wykonane oraz
wielkosci wahan temperatury.

Instalacje powinno sie projektowac tak, aby do
maksimum wykorzysta¢ zjawisko samokompensacji.
Rurom nalezy umozliwi¢

swobodng zmiane dtugosci pod wptywem

zmian temperatury, przewidujgc odpowiednie
rozmieszczenie punktow statych i wykorzystujgc
naturalne przeszkody budowlane.

Najprostszym i najtafszym sposobem jest
zastosowanie samokompensacji w formie ramienia
gietkiego. Dtugos¢ ramienia gietkiego jest praktycznie
uzalezniona od Srednicy rury i wielko$ci wydtuzenia
termicznego. Temperatury $cianki rury, jako trzeciej
wielkosci wptywajgcej na prace ,ramienia giecia”,
w projektowaniu i budowie nie uwzglednia sie, przy
zatozeniu ze temperatura uktadania przewodéw
przebiega w temperaturach od +5°Cdo 25°C.
Zastosowanie ramienia gietkiego ma miejsce przy
zmianie kierunku przewodu, rozgatezieniu, jak

i ominieciu przeszkody np. belki dwuteowej.

Obliczenie wielkosci wydtuzenia termicznego

Wielkoé¢ liniowego wydtuzenia termicznego rur z PE
i PVC-U okresla sie wzorem:

AL=LxAtxa

gdzie:

AL = wielko$¢ wydtuzenia [mm]

L = dtugos¢ odcinka rury [m]

At = roznica temp. pomiedzy temperaturg montazu
rurociggu a maksymalna temperatura roboczg
wzglednie minimalng temperaturg robocza [°(]

a = wspbtczynnik rozszerzalnosci termicznej rur
[mm / m °C]: PE - 0,20; PVC-U - 0,08

Uwaga: Jezeli temperatura robocza rurociggu

jest wyzsza od temperatury montazu, wystepuje
wydtuzenie rurociggu, jezeli nizsza - rurociag

ulega skréceniu. W zwigzku z powyzszym nalezy

w obliczeniach bra¢ pod uwage zarébwno temperature
montazu jak i minimalne i maksymalne temperatury
robocze.

Okreslenie dtugosci ramienia gietkiego

Dla dowolnego wydtuzenia termicznego AL, dtugos¢
ramienia gietkiego ,,a” mozna okresli¢ na podstawie
nastepujacego wzoru:

dla rur PVC-U:

a=33,5V(d x AL)
(wartoscia, d, ALw mm)

Wytyczne mocowania rurociggu przy
kompensacji

Zmiana dtugosci i kierunku ruchu odcinka rurociggu
podlegajacego wydtuzeniu termicznemu musi by¢
zawsze jednoznacznie ustalona przez zastosowanie
zamocowah - uchwytéw statych. Przy wiaéciwej
lokalizacji uchwytow statych na rurociggu, uzyskuje
sie korzystny podziat wydtuzenia termicznego
odnoénego odcinka rurociggu. Dla uchwytéw

statych nie wolno stosowac konstrukgji, w ktérych
rure unieruchamia sie przez zaci$niecie na jej
obwodzie. Do konstrukcji punktéw statych nalezy
uzy¢ ogranicznikoéw, ktérymi moga by¢ ksztattki

z tworzywa sztucznego. Jezeli przy zmianie kierunku
lub przy odgatezieniu nie mozna umiesci¢ ramienia
gietkiego, lub tez nalezy uwzgledni¢ wieksze dtugosci
w przebiegu prostych odcinkéw rurociggu, to mozna
zastosowa¢ kompensator U-ksztattny. Przedmiotowy
odcinek nalezy w tym wypadku podzieli¢ punktem
statym PS na dwie czeéci. W nawigzaniu do podanego
przyktadu, wynika ze przy zmianie dtugosci
AL=17,28 / 2 = 8,64 mm, dtugo’¢ ramienia ugiecia
wyniesie a = 700 mm, zamiast 1000 mm.
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Odlegtosci punktéw podparcia

Rekomendowane odlegtosci punktéw przesuwnych.

DLA RURPVC-UPN16

(/]
20
25
32
40
50
63
75
90
110
125
140
160
200
225
250

20°C

85

90

100
110
125
140
150
165
185
200
215
225
250
250
250

PVC-U PN16

DLARUR PVC-CPN10

[}

16
20
25
32
40
50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400

20°C
[mm]
1000
1150
1200
1350
1500
1650
1850
2050
2250
2500
2650
2800
3000
3150
3350
3550
3750
3950
4200
4450
4750

40°C
50
95
65
80
95
110
120
135
155
170
185
200
225
225
225

W POZIOMIE

30°C
(mm]
950
1100
1150
1250
1400
1600
1750
1950
2100
2350
2500
2650
2850
3000
3150
3350
3550
3750
4000
4250
4500

20°C
30
40
50
60
70
90
100
120
150
160
180
200
240
260
280

ODLEGLOSC MIEDZY PODPORAMI [cm]

PE (SDR 11)

40°C
[mm]
900
1025
1100
1200
1300
1500
1650
1850
2000
2200
2350
2500
2700
2850
3000
3200
3350
3550
3750
4000
4250

40°C
26
34
42
51
60
7
85
102
128
136
153
170
204
221
238

50°C
(mm]
850
950
1000
1100
1250
1400
1600
1750
1900
2100
2250
2350
2550
2700
2850
3000
3150
3350
3550
3800
4000

60°C
[mm]
750
875
900
1000
1150
1300
1500
1650
1800
1950
2100
2200
2400
2500
2650
2800
3000
3250
3350
3550
3750

W PIONIE
PVC-U PN16
MIEDZY 20°C a 40°C
90
100
120
140
160
180
200
220
240
250
250
250
250
250
250

70°C
(mm]
675
775
800
900
1050
1200
1350
1500
1650
1800
1950
2050
2200
2300
2450
2600
2750
2900
3050
3250
3450
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80°C
(mm]
600
700
700
800
900
1100
1250
1350
1500
1650
1750
1850
2000
2100
2200
2350
2500
2650
2800
2950
3150



Transport i magazynowanie rur z tworzyw sztucznych

Transport i magazynowanie rur z tworzyw sztucznych

Transport i sktadowanie rur oraz ksztattek z tworzyw
sztucznych ze wzgledu na swoje wtasdciwosci fizyko-
-mechaniczne powinny by¢ prowadzone w sposéb
uniemozliwiajacy uszkodzenie materiatu.

Transport

Transport rur i ksztattek moze by¢ prowadzony do-
wolnymi $rodkami transportu jednak ze wzgledu na
specyfike towaru najczesciej odbywa sie transportem
samochodowym.

Z uwagi na specyficzne wtasciwosci rur z tworzyw

sztucznych nalezy przy transporcie zachowywac na-

stepujgce wymagania:

- przewdz rur moze by¢ wykonywany wytacznie samo-
chodami skrzyniowymi o odpowiedniej dtugosci

- przewdz rur i prace przetadunkowe powinny sie
odbywac przy temperaturach powietrza w przedzia-
le od +5°C do +30°C. Szczegblng ostroznoséé nalezy
zachowac w temperaturze bliskiej 0°C z uwagi na
krucho$¢ materiatu w tych temperaturach

- podczas prac przetadunkowych rur i ksztattek nie
nalezy rzuca¢

- transport rur niepakietowanych: w samochodzie
rury powinny by¢ uktadane na réwnym podtozu na
podktadach drewnianych o szerokosci co najmniej
10 cmi grubosci co najmniej 2.5 cm - utozonych
prostopadle do osi rur i zabezpieczone przed zaryso-
waniem przez podtozenie tektury falistej i desek pod
faficuchy spinajgce boczne Sciany skrzy samocho-
dowych

- bezpieczny i prawidtowy transport rur to przede
wszystkim podparcie tadunku na catej dtugosci,
odpowiednie jego zabezpieczenie przed przemiesz-
czaniem sie

- w trakcie za i roztadunku przy uzyciu zurawi nalezy
stosowac liny miekkie np. nylonowe, bawetnia-
no-konopne czy z tworzyw sztucznych. Nie wolno
stosowaé metalowych linitaficuchéw.

Sktadowanie

Magazynowane rury na placu budowy powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym oddziatywaniem
promieni stonecznych. Dtuzsze magazynowanie po-
winno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych
lub zadaszonych. Rury pakietowane nalezy magazy-
nowaé w dwéch - trzech warstwach o maksymalnej
wysokosci sterty 2m, pod warunkiem ze listwy drew-
niane pakietu gérnego bedg spoczywaty na listwach
drewnianych pakietu dolnego.

Sktadowanie rur niepakietowanych: rury powinny by¢
uktadane na rownym podtozu na podktadach i prze-
ktadach drewnianych o wymiarach jak przy trans-
porcie. Nie wolno sktadowad rur ciezszych na rurach
|zejszych. Szerokos$¢ stosu sktadowanych rur nalezy

ograniczy¢ wspornikami pionowymi z drewna. Rury
nalezy sktadowac kielichami naprzemianlegle.

W przypadku gdy sktadowane rury nie zostang utozo-
ne w przeciggu 12 miesiecy to nalezy je zabezpieczy¢
przed nadmiernym dziataniem promieniowania
stonecznego poprzez ich zadaszenie. Nie wolno jed-
nak nakrywac¢ rur uniemozliwiajacich przewietrzanie
(efekt namiotowy). Temperatura w miejscu sktado-
wania nie powinna przekracza¢ 30°C.

Roboty ziemne - warunki wyjéciowe

Roboty ziemne zwigzane z budowg sieci sanitarnych
z tworzyw sztucznych, powinny by¢ prowadzone
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i norma-

mi. Dlatego nalezy zwréci¢ uwage, ze wiasciwosci
mechaniczne tworzyw sztucznych w zakresie mo-
dutu sprezystoéci roznig sie znacznie od materiatéw
tradycyjnych jak kamionka, beton, zeliwo. Réznice te
powoduja, ze uktadka z przewodow sieci sanitarnych
odbiega w okre$lonym zakresie od warunkéw i spo-
sobdw stosowanych w uktadce przewodéw z mate-
riatdw tradycyjnych. Rury z materiatéw tradycyjnych
przyjmuja w zazadzie w cato$ci obcigzenie gruntem
- zasypki wykopu. W zwigzkuz tym rodzaj zasypki jak
tez stopieh zageszczenia w bezpodrednim otoczeniu
rur tzw. strefie rurociggu jest ,wzglednie obojetny”.

Rury te nie podlegaja deformacji w zakresie przekroju
poprzecznego. Deformacja dla ww. rur to juzjestich
zniszczenie - co najmniej pekniecie. Natomiast rury
z tworzyw sztucznych - tworzywa sprezystego, ukta-
dane w gruncie, pod wptywem obcigzenia gruntem

- zasypka wykopu, podlegaja deformacji.

Dopuszczalna deformacja przekroju poprzecznego
rury z tworzywa sztucznego okreélana jest na 3-5%
jej wysokosci. Stwierdzona w praktyce po wielolet-
niej eksploatacji deformacja nawet do 10-15%, nie
powodowata zniszczenia rury (pekniecia).

Warunkiem dla rur z tworzyw w zapobieganiu nad-
miernej deformacji ich przekroju poprzecznego jest
wprowadzenie do wspétdziatania sztywnosci gruntu
w okreslonej strefie rurociggu. Na warunek sztywno-
Sci gruntu sktadaja sie dwa elementy:

- sztywno$¢ obsypki ochronnej rury
- sztywno$¢ gruntu rodzimego strefy obsypki

Uzyskanie sztywnoéci gruntu rodzimego strefy obsyp-
ki ochronnej polega na nienaruszeniu w czasie wy-
konywania wykopow struktury gruntu rodzimego bez
wzgledu na jego rodzaj. Oba rodzaje sztywnosci sg od
siebie wspodtzalezne i z tego wzgledu jest koniecznym
przestrzeganie warunkéw w sposobie wykonywania
tak wykopoéw jak i zasypki ochronnej. Zasypka musi
by¢ w odpowiedni sposéb zageszczona tak aby rura

na catym obwodzie byta podparta gruntem.
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Metody potaczen

Metody potaczen

Klejenie - stosowane dla rur z polichlorku winylu
PVC-U, chlorowanego PVC-Ci ABS. Klejenie
wykonuje sie klejami jednosktadnikowymi lub
dwusktadnikowymi. W pierwszym przypadku
wymagany jest zmywacz do rur ktéry je odttuszcza
i cze$ciowo zmiekcza przed wiasciwym klejeniem.
Kleje dwusktadnikowe, nie wymagaja zmywacza.
Klejenie nalezy wykonywaé w temperaturze
otoczenia minimum +5°C.

Przygotowanie powierzchni przed klejeniem

Rura musi by¢ ucieta pod katem prostym do osi.
Nalezy doktadnie zfazowaé zewnetrzna krawedz
rury i nastepnie stepi¢ wewnetrzng krawedz rury.
Prawidtowo zfazowany i zaokraglony koniec rury
umozliwi, ze warstwa kleju nie zostanie zgarnieta
w czasie wprowadzenia rury do ztgczki. Tylko

w przypadku wykonania dokfadnie tych czynnosci
mozliwe jest uzyskanie optymalnego potaczenia
klejonego. Jesli istnieje taka potrzeba, nalezy
zaznaczy¢ odpowiednia pozycje ztaczki na rurze
ina ztaczce przed klejeniem. Zaznaczenie na rurze
dtugosci przygotowywanego potaczenia klejonego
umozliwi sprawdzenie, po wprowadzeniu rury do
zaczki, czy rura zostata wprowadzona do ztgczki
na petna gtebokos¢.

Klejone powierzchnie (korice rur od zewnatrz, ztaczki
wewnatrz) nalezy doktadnie oczyscic z grubego brudu
oraz ttuszczu. Czyszczenie wykonuje sie za pomoca
specjalnego $rodka czyszczgcego. Powierzchnie
wyczyszczone Srodkiem czyszczgcym nalezy
pozostawi¢ do wyschniecia przed bezpo$rednim
naniesieniem kleju. Klej oraz $rodek czyszczacy przed
zastosowaniem powinny by¢ odpowiednio ogrzane
do temperatury pokojowej. Rury PCV-U mogg
posiadaé woskowata powierzchnie. Dla zapewnienia
poprawnosci potgczenia w takim przypadku nalezy
powtarzac proces oczyszczania, az powierzchnia rury
stanie sie wyraznie matowa.

UWAGA: klejenie duzych $rednic (powyzej D 110mm)
wymaga udziatu dwoch oséb oraz doboru wiasciwego
kleju.

Wskazowki szczegélne

Przed oddaniem do eksploatacji przewody rurowe
nalezy gruntownie przeptukaé, aby usunaé istniejace
jeszcze opary rozpuszczalnikéw. Opakowania

po kleju niebedgce w uzyciu nalezy natychmiast
dobrze zamkna¢, aby unikaé strat rozpuszczalnika

i zageszczenia. W razie tworzenia sie na kleju
zaschnietej powtoki, nalezy jg usuna¢. Klej zaschniety
na pedzlu usuwa sie suchg bibuta. Oczyszczone
pedzle muszg by¢ suche przed ponownym uzyciem.

Instrukgja klejenia

1

Krok 1

Przycigc rure prostopadle obcinakiem do

rur. Zewnetrzng i wewnetrzng krawedz rury
sfazowac pod katem 15° oraz oczyscié¢
wewnetrzng krawedZ za pomocg gradownika.

Y

Krok2 Oczysci¢ powierzchnie, ktére maja zostac skle-
jone z wszelkich zabrudzen (pozostatosci smaru,
oleju lub brudu) za pomoca czystej szmatki
namoczonej w zmywaczu. Uzycie zmywacza
wydtuza czasschniecia ztacza klejonego 0 50%

S
Natozy¢ klej odpowiednio dobranym do Srednicy
pedzlem, szybko i rbwnomiernie dookota (4-6
razy) na obu powierzchniach (grubsza warst-
wa na rurze, ciensza na ztaczce). Przy klejeniu
$rednic powyzej D-110 mm zaleca sie prace w
zespotach dwuosobowych aby unikna¢ wy-
schniecia kleju przed potaczeniem elementéw
klejonych.

Krok 3

iy

Krok4

Niezwtocznie potgczy¢ czesci przez wsuniecie i wykonaé
obroét o ok. 15° co sprzyja rownomiernemu rozprowadze-
niu kleju. Prawidtowo wykonane potaczenie charakteryzuje
sie pojawieniem sie cienkiego wateczka kleju wokot rury

u nasady ksztattki. Zaleca sie jego szybkie usuniecie za
pomoca miekkiego papieru, co podniesie estetyke wykona-
nego ztacza.
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Metody potaczen

Wskazoéwki dotyczace klejenia wezy PVC

Przy faczeniu ztaczek i wezy z PVC nalezy pamietac

o oddziatywaniu na potgczenie dwdch sit: cinajacej

i odrywajacej, w odréznieniu od potaczen ruri ztgczek
ztwardego PVC gdzie mamy do czynienia tylko

z sitg $cinajaca. W zwigzku z tym wazng kwestig jest
dotozenie wszelkich staraf, aby szczelina miedzy
wezem a ztgczka byta bardzo waska (<0,3 mm), co
pozwoli nam na unikniecie dziatania sity odrywajacej

Sita odrywajaca Sita $cinajaca

Przed przystapieniem do klejenia wezy i ztaczek
nalezy wykona¢ wtasne testowe potaczenie. Przy
klejeniu wezy i ztaczek z PVC zalecamy pozosta-
wienie elementéw do wyschniecia na co naj-
mniej 24 godziny.

Do klejenia wezy elastycznych z PVC rekomendu-
jemy uzycie kleju WDF-05

Uszkodzone ztgcze wykonane z uzyciem tradycyjnego kleju
rozpuszczalnikowego.

Prawidfowe ztacze wykonane z uzyciem kleju Griffon WDF-05

Spawanie - potgczenie powstaje w procesie fizycznym tgczenia materiatéw poprzez ich miejscowe
stopienie i zestalenie. Stosowane np. do t3czenia metali (gtownie stali) i tworzyw sztucznych.
Przy spawaniu zwykle dodaje sie spoiwo spawalnicze, tj. stapiajacy sie wraz z materiatem rodzimym

materiat dodatkowy, wypetniajacy spoine.

Instrukcja spawania:

Potaczenie metoda spawania odbywa sie z uzyciem elektrody wykonanej z PVC. Powierzchnia tagczonych elementow
w punktach spawania musi by¢ czysta i sucha. Jezeli rury posiadaja odbarwienia od promieni UV nalezy je wyczyscié
uzywajac papieru Sciernego.
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Metody potgczen

Pod wptywem wysokiej temperatury powietrza elektroda Metoda ta moze by¢ stosowana jako uzupetnienie do
staje sie elastyczna co umozliwia umieszczenie jej doktad- potaczenia klejonego w celu zapewnienia optymalnie
nie w miejscu tagczenia dwoch elementéw. Nalezy pamietaé bezpiecznego potaczenia. Stosowanie spawania jako
aby dysza zgrzewarki oraz temperatura spawania byta samodzielnej metody potgczenia nie jest zalecane.

odpowiednio dobrana do wymiaréw ksztattki i rury.

Potaczenie kotnierzowe - kotnierze moga by¢ Kolejnos¢ dokrecania srub
state lub luzne, naktadane na wystep konca rury.
Materiatem uszczelniajacym ztgcza, zaleznie

od rodzaju przewodzonej cieczy lub gazu, moze
by¢ EPDM, tektura, tkaniny, miekkie metale,
tworzywa sztuczne.

Prawidtowy sposéb postepowania przy montazu.

Tabela doboru srub

srednica Sruba

50 - 1" M16 x 80 -

63 - 2" M16 x 90 -

75-2%" M16 x 100 -

90 - 3" M16 x 100 M16 x 110

110 - 47 M16 x 110 M16 x 120

125 -414" M16 x 110 M16 x 120

140 - 5 M16 x 120 M16 x 120

160 - 6” M20 x 130 M20 x 140
Nieprawidtowy spos6b postepowania przy montazu. 3(2)2 ) g m;g i 138 MZO_X 10

250 - 10" M20 x 150 -

315-12” M20 x 190 =
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Metody potgczen

Tabela wymiaréw kotnierzy
9 K 9 d1
- 65 95 14
- 75 105 14
- 85 115 14
- 100 142 18
50 110 - 18
63 125 - 18
75 145 - 18
90 160 - 18
110 180 - 18
125 190 - 18
140-125 210 - 18
140 210 - 18
160 240 - 22
200 270 - 22
200 PN10 295 - 22
225 295 - 22
250  350-362 - 22
315 400-425 - 22
400 515 - 25
Sita dokrecania Srub (Nm)

[ KOLNIERZ PVC

50 28-42

63 28-42

75 28-42

90 28-42

110 28-42

125 28-42

140-125 28-42

140 28-42

160 46-71

200 46-71

200 PN10 46-71

225 46-71

250 46-71

315 46-71

400 46-71

Gwintowane - powstajg wskutek skrecenia ze soba
dwdch gwintowanych elementéw. taczniki gwintowa-
ne mozna uszczelnia¢ przy pomocy:

- tasm teflonowych

- past uszczelniajgcych
- zywic anaerobowych (beztlenowych)
- nici uszczelniajacych
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o SRUBY

M12
M12
M12
M16
M16
M16
M16
M16
M16
M16
M16
M16
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M22

KOtNIERZ PPFV

28-50
28-50
28-50
28-50
28-50
28-50
28-50
28-50
46-73
46-73
46-73
46-73
46-73
46-73
46-73

1. SRUB

4

O 0O O O Co © o 0 ~ B~ ~ N~ N~ N

. N
oo R

KOLNIERZ PA
28-60
28-60
28-60
28-60
28-60
28-60
28-60
28-60
46-77
46-77
46-77
46-77
46-77
46-77
46-77

KOENIERZ STOZKOWY KOENIERZ METALOWY

28-65
28-65
28-65
28-65
28-65
28-65
28-65
28-65
46-81
46-81
46-81
46-81
46-81
46-81
46-81

28-73
28-73
28-73
28-73
28-73
28-73
28-73
28-73
46-110
46-110
46-110
46-110
46-110
46-110
46-110
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Metody potgczen

Potaczenie Netvitc System® Zalecenia w zakresie stosowania

i dokrecania Srub
Jest to modutowy system opasek dociskowych prze-

znaczony do przesytu cieczy pod ci$nieniem. Podsta- W systemie stosowane s3 dwa gatunki st,ali nierdzew-
wowym elementem systemu jest opaska z tworzyw nej (naqutk1.vyykonane ze stali A-4 a Sruby ze stali
sztucznych, ktérej dziatanie opiera sie na docisku A-2), co zmniejsza ryzyko zakleszczenia przy dokreca-
petnym obwodem w zakresie 360°. niu. Nalezy jednak pamietac o tym, aby nie dokreca¢

ich z nadmierng nieuzasadniona sita.

Zasady montazu w systemie Netvitc System®

: Aby montaz byt prawidtowy sruby nalezy dokrecaé na
1. Zatozy¢ uszczelke J-Bil na czotowa strone czedci ksztattki zmiane i stopniowo.

przeznaczonej do potaczenia.

UWAGA wiekszy rozstaw

®

2.Przytozy¢ elementy Netvitc System® do siebie, pod wa-
runkiem, ze posiadaja one opaski o tej samej érednicy.

Nieprawidtowy sposéb dokrecania: 1-1, 1-1, 1-1....

®y Q

3.Zatozy¢ dolng i gbrna opaske Netvitc System® pomiedzy
gniazdami systemu.

Prawidtowy sposéb dokrecania: 1-2,1-2, 1-2....

4.Zatozyc Sruby, po czym dokrecié je stopniowo i na zmiane
(nie przekraczajac dopuszczalnego momentu dokrecenia,
tak, aby opaska byta utozona réwno).

160 © Budmech | Systemy cinieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl



Metody potaczen

Kielichowe na wcisk

Jest to podstawowy rodzaj potaczen stosowany za-
rowno przy montazu rur ci$nieniowych jak i kanali-
zacyjnych tradycyjnych z PVC-U. Potaczenie takie do-
konuje sie przez wprowadzenie bosego korica jednej
rury lub ksztattki do wnetrza kielicha drugiej rury lub
ksztattki. Wewnatrz kielicha na catym jego obwodzie
znajduje sie wgtebienie, w ktérym umieszczany jest
pierécief uszczelniajacy o specjalnym przekroju. Dla
rur ci$nieniowych i kanalizacyjnych ze wzgledu na
geometrie rowka kielicha wystepuja réznego rodzaju
uszczelki. Sa to uszczelki wargowe z gumy typu EPDM
lub NBR.

Przed przystapieniem do montazu nalezy odpowiednio
przygotowac wszystkie elementy.

Zewnetrzna powierzchnie rury oraz wewnetrzna czesc¢
ksztattki nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu odpowied-
nich Srodkow.

Jesli koniec rury jest uszkodzony czy nieregularny, lub
jego dtugosc jest wieksza, niz jest to wymagane, nalezy go
obciag¢ wg koniecznosci.

L=2+8 D [mm] L [mm]

63 6

| s 75 7

[ 90 9

T 110 10.5
125 12
140 13.5
160 15.5
180 17.5
200 19

Dociety odcinek rury nalezy sfazowac przy uzyciu odpo-
wiedniego narzedzia, jak pokazano na rysunku i tabeli
powyzej.

Sprawdzi¢ stan uszczelki a nastepnie umiescié jg we wia-
Sciwym potozeniu. Dla utatwienia mozna écisnac¢ uszczelke
w 6semke.

Nasmarowac wewnetrzng powierzchnie uszczelki, jak
rowniez rury.
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Metody potgczen

i el Y ol

l R I

D L MAX L MIN L
63 94 42 52
75 104 45 59
90 109 50 59
110 115 55 60
125 124 60 64
140 133 69 64
160 139 75 64
180 145 81 64
200 169 85 84

Zaznaczy¢ na zewnetrznej czesci rury gtebokos¢ do jakiej bedzie ona umieszczona w ksztattce. Patrz rysunek i tabela powyzej.

(L=

15 . i
L

1 .
1 —

ﬁd(ﬁm

W celu umieszczenia rury w ksztattce zastosuj specjalne urzadzenie (patrz rysunek powyzej). Zamontuj ksztattke i rure na
urzadzeniu, nastepnie za pomoca dzwigni wsun ksztattke na rure az do osiaggniecia zaznaczonego na rurze punktu.
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Wyboér odpowiedniego materiatu

Wyboér odpowiedniego materiatu.

Aby wybraé najbardziej odpowiedni materiat do wykonania konkretnej instalacji nalezy wzia¢ pod uwage naste-
pujace czynniki:

- rodzaj przesytanego medium i jego wtasciwosci chemiczne

- ciS$nienie pracy

- temperature pracy

Powyzsze czynniki sg ze sobg $cisle powigzane i warunkiem koniecznym do wykonania prawidtowej instalacji jest
uwzglednienie ich wszystkich.

FIZYCZNE

CIEPLNE

MECHANICZNE

ELEKTRYCZNE

PALNOSC

CHEMICZNE

organiczny
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METODA PVC-U twarde PP PE-HD
LA AL ASTM AL (niezmigkczone) Polipropylen Polietylen ——
Ciezar wiasciwy D792 kg/dm? 1,32-1,54 0,90-0,91 0,941-0,965 1,75
Absorpcja wody D 570 D 570 % 0,02-0,3 0,01-0,03 <0,01 0,04
Odporno$¢ na Scieranie D 1044 mgr 18-28
Zakres temperatur °C -10+60 -10+110 -50+80 -40+140
Punkt migknienia °C 160-170 (p.f.) 130-135 (p.f.) 171 (fus.)
Temperatura odksztatcenia o
pod obciazeniem 18,6 kg/cm? D 648 C 60-75 55-60 45-55 90
Temperatura odksztatcenia o
pod obcigzeniem 4.6 kg/cm? D 648 C 60-80 95-120 60-85 149
Wspofczyn?}k. rozs.zerzalnosm D 696 104cm/em °C 8 1 13 9
iniowej
4 2/0
Przewodzenie ciepta C1r7 10 cal/scencq/cm/ ¢/ 3+5 2,8 11-12,4 3-3,2
Ciepto wiasciwe cal/°C/gr 0,25 + 0,35 0,46 0,55 0,33
Pomiar twardoSci metoda D 795 scala Shore D 65-85 R 80-110 D 60-70 Shore D
Rockwella
Wytrzymato$¢ na rozcigganie D 638 kg/cm? 420-500 220-380 380-510
Wydtuzenie przy zerwaniu D638 % 30-70 200-700 20-130 100-250
Sprezystos¢ przy naprezeniu D 638 kg/cm? 25000-40000 10000-15500 4200-12500 8500
Odpornos¢ na naprezenie )
przy zginaniu D 790 kg/cm 700-1100 420-560
Sprezystos¢ przy zginaniu D790 kg/cm? 25000-35000 12000-18000 7000-20000 14000
Odpornos¢ na Sciskanie D 695 kg/cm? 550-900 390-560 190-250 600
Sprezystos¢ przy $ciskaniu D 695 kg/cm? 10500-21000 8500
Odpornos¢ na uderzenie D 256 kgem/cm? 2-4 2,5-11 2,5-100 15-20
Opor wtasciwy objetoSciowy B . " .
(23°C — 50% UR) D 257 ohm/cm 10 > 10 >10 2,10
Stafa dielektryczna (10 cykli) D 150 2,5-3,0 2,2-2,6 2,30 2,356,43
WSDO'CZ{;‘B'EJ%TOSZG”'E‘ D 150 0010-0,020  0,0005-0,002  <0,0005 0,159
Op6r tukowy D 495 Sec 60-80 136-185 60-90
Palno$é Samogasngcy Ptongcy Ptonacy Samogasngcy
Odporno$¢ na Swiatto L N N R
Odporno$¢ na rozcienczony kwas R R R R
Odpornos$¢ na stezony kwas R L R
Odpornos¢ na rozcienczong zasade R R R L
Odpornos¢ na stezong zasade R R R L/N
Odpornos$¢ na rozpuszczalnik N R/L R/L R/L
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Wyboér odpowiedniego materiatu

PVC-C

PVC chlorowany

1,48-1,56
0,3-0,4

-10+100

95-110
100-115
8
3:35
0.29
R 118 Shore
550-630
50-100
30000-34000
1000-1200
26000-30000
630-1400
24000-42000
5-15
1015
3,0-3,5
0,020

SAMOGASNACY

=Z= XX T I/ |

164

oTFE PC PMMA  PA11 polamid PA6 Poliamid P00, PET
. . oliamid
poliweglan  metakrylan (rilsan) (nylon6) (nylon6) (Arnite)
2123 1,20 117120 1,031,005  112-114  1,13-1,15  1,34-1,38
0,00 0,15 019-039  02-03 13-1,9 115 0.08
10-12 4-9 3-6 5-8 46
22004260 -10+110 5470 404100 -204105  -30+4115  -60+120
agiﬁ?_ 220-230 (9%”‘1”115) 185-188(fus.) 218-221(fus.)  255-265  (fus.) 250
- 135 75-100 50-60 70-90 80-100 85
120 140 80-105 140-160  160-180  200-230 115
10 7 9 12 9 9 7
6 42-48 4-6 5-6 5-6 5-6 4,2-6,9
025  0,28-0,30 0,35 03 0.4 0.4 0,28-0,4
D50-55 M70-78M  85-105R  105-108R  100-120  R112-121  770-106
140-350  600-680  490-770  450-550  550-850  600-900  560-750
200-400  80-120 2-10 300-90 300-30 250-20 50-300
4000 22000-26000 27000-30000 10000-15000 10000-30000 14000-32000 20000-22000
- 8501000 900-1300  450-750  450-1200  650-1300  800-1100
~ 21000-24000 29000-32000 8000-14000 10000-28000 13000-30000 24000-28000
120 800900  850-1200  320-550  500-950  550-1050  900-1200
- 22000-25000 25000-32000 - ; ; -
16 10-16 1525 12-7 60-5 18-4 4-5
~1018 1018 >10M 101 101 1072 1016
21 28-3 22-37 3-4 3-4 3-4 31
<0,0002  0,01-002  0.02-0.03  0,03-006 002010  002-0,07  0,002-0,004
~300  40-1p0 M perforo- - - 130-140 70-150
wany
s::ln:gYA . SAMOGASNACY PLONACY SAMOGASNACY SAMOGASNACY SAMOGASNACY PLONACY
R L R 1 1 1 1
R R R ] N R R
R 1 L N N N N
R 1 R R R R N
R N R 1 1 L N
R L/N N R R R L/N
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POM zywica
acetalowa
(Delrin)
1,425
0,25
20
-30+105

-260 175 (fus.)

124
170
8
55
0,35
M 94-R 120
705
25 + 75
36000
980
28800
1200
47000
7-12
1,10
-3,237
0.0048

129 parzacy

PLONACY
L

o =2



Tabela odpornosci chemicznej

Odpormosé chemiczna

TABELA ODPORNOSCI CHEMICZNE]
+ Dobra odpornos¢
~ Ograniczona odpornos¢
- Brak odpornosci

Substancja
skoncentrowana

Aceton
Aceton
Akrylonitryl

Aldehyd
benzoesowy

Aldehyd krotonowy
Aldehyd mrowkowy
Aldehyd octowy
Aldehyd octowy
Alkohol allilowy
Alkohol amylowy
Alkohol benzylowy
Alkohol butylowy
Alkohol etylowy
Alkohol furfurylowy
Alkohol metylowy
Alkohole

Atun chromowo-
potasowy

Dane sg dostarczane w obecnym stanie i nie ma zadnej gwarancji ani odwiadczenia, wyraznego ani dorozumiane-
go, ze sg one wolne od btedéw. Budmech. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, ktére moga
wynikna¢ z wykorzystania tych danych. Opisane informacje czesto opierajg sie na pracy laboratoryjnej na niewiel-
kg skale i niekoniecznie okreslaja wydajnos¢ lub odtwarzalnos¢ produktu koncowego. Przedstawione preparaty
mogty nie zosta¢ przetestowane pod katem stabilnodci i powinny by¢ stosowane jedynie jako sugerowany punkt
wyjscia. Ze wzgledu na r6znice w metodach, warunkach i sprzecie stosowanym komercyjnie w przetwarzaniu tych
materiatéw, nie udziela sie zadnych gwarancji co do przydatnosci produktéw do wskazanych zastosowan. Za petna

<5%

>5%

40%

40%

100%

96%

96%

40%

PVC-U

- +

PVC-C
[20°C] [60°C] [20°C] [80°C] [20°C] [60°C] [20°C] [60°C] [20°C] [60°C] [20°C] [60°C] [20°C] [60°C]

+

+

+

+

+

skale testow i wydajnos¢ produktu koficowego odpowia da uzytkownik.
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EDPM
+ +
+ ~
+ +
+
+ +
+ +
+ -
+ +
+ +
+ +
+ +
+
+ +
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Amoniak, ciecz

Anilina

Azotan potasu

Azotan srebra

Azotyn sodu

Benzoesan sodu

Boraks

Bromek potasu

Bromian potasu

Butadien

1,3-Butanodiol

Butylofenol

Chlor, wodny

Chloran sodu

Chlorek cynku
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Tabela odpornosci chemicznej

PG  PWCC PP PE  EDPM  NBR  FPM
-.--------------
Chlorek etylenu

Chlorek glinu

Chlorek miedzi

Chlorek sodu

Chlorek wodoru

Chloroetanol

Chlorowodorek
aniliny

Chloryn sodu

Chromian sodu

Ciecz butylenowa

Cydr

Cykloheksan

Cykloheksanon

Densodryna

Dichloroetan
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Tabela odpornosci chemicznej
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PG  PWCC PP PE  EDPM  NBR  FPM
-.--------------
Dichromian potasu

Dioksan

Ditionin sodu 10% +

Dwuchromian
potasu

Dwusiarczyn sodu

Dwutlenek siarki,
wilgotny

Dwutlenek wegla,
wilgotny

Etanol <5% +

Eter naftowy

Fenol 10% +

Fenylohydrazyna

Fluorek miedzi

Formamid

Fosforan sodu
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Tabela odpornosci chemicznej

~ PWC-U  PWCC PP PE  EDPM  NBR  FPM
-.--------------
Fosforowodor

Gaz koksowniczy
bez benzenu

Glicyna 10% +

Glikol etylenowy >50%

Heksan

Jodek potasu

Krezole

Ksyleny

Kwas arsenowy 80% +

Kwas azotowy >50% -

Kwas borowy

Kwas
bromowodorowy

Kwas
chlorosiarkowy

Kwas chlorowy

Kwas
cyjanowodorowy

50%  +  ~ -~ -

100% ~ - - - - - - - - - - -

+ ~ + + + + + ~ +

© Budmech | Systemy ciénieniowe PVC 2020/2021 | www.systemy-cisnieniowe.pl

169

Ll
<
S
<
L
O
il
-
L
<
=




Tabela odpornosci chemicznej

Substancja PVC-U PVC-C PP PE EDPM NBR FPM
skoncentrowana [20°C] [60°C] [20°C] [80°C] [20°C] [60°C] [20°C] [60°C] [20°C] [60°C] [20°C] [60°C] [20°C] [60°C]
Kwas cytrynowy 20% 4 ~ 4 4 4 4 4 4 4 4 4 ~ 4 4
siv(\ﬁorooctowy + - + - + - + + - ~
Kwas diglikolowy 30% 4 ~ 4 4 4 4 4 ~ + +
Kias <25% + o+ o+ o+ o+ + o+~ - - - -
fluorokrzemowy
ﬁuwgéwodorowy e - : - - + = + ~ = - B, i L
ﬁuw(?rsowodorowy 60% - - - - + + + ~ - - - _ L
ﬁuwgrsowodorowy N . . : + + - - - - - +
Kwas fosforowy <50%  + + + + + + + + + + ~ - + +
Kwas fosforowy ~ 50-85%  + 3 4 3 4 3 3 = 4 4 = - + +
Kwas garbnikowy 30% + + + + + + + + + + +
Kwas glikolowy 37% + + 4+ + + + +
Kwas maleinowy <50% + ~ + + + + + + ~ - - + +
Kwas mastowy 1% + - 4 4+ + + - +
Kwas mastowy 20% + - - - + + - +
Kwas masfowy 98% - - - = -+ = + . - —

Kwas mlekowy <10% + ~ + + + + + + ~ ~ ~ ~ —~ ~
Kwas mlekowy 10-25% ~ = 4 4 4 4 4 4 ~ - ~ 4
Kwas mlekowy >25% ~ - +

Kwas mrowkowy <25%  + ~ 4 e F ~ 4 4+ s ~ - - + ~

Kwas mrowkowy — 25-50%  + ~ ~

Kwas nadchlorowy ~ 10% = ~ ok = I o= + ~ + - - + 4
Kwas nadchlorowy ~ 70% - - ~ - + - + ~ - - + ~
Kwas octowy <10% + 4 4 4 4 4 4 4 + ~ + + ~
Kwas octowy 10-20% + + ~ + + + + + ~ + + ~
Kwas octowy 20-30%  + + ~ + + + + ~ ~ - —~ —~
Kwas octowy 30-60% + - ~ + + + ~ ~ ~ - - _
Kwas octowy >60% + - ~ + + 4+ —~ = = - _ -
Kwas oleinowy + + + ~ + ~ - ~ - + -
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Tabela odpornosci chemicznej

Kwas siarkawy +

Kwas siarkowy 50-80% +

Kwas solny <25%  +

Kwas szczawiowy

Melasa

Mocz

Mydto

Nadmanganian
potasu

Nadsiarczan sodu

Nadtlenek wodoru

Nafta

Octan amonowy

QOctan butylu

Octan ofowiu

Octan winylu - - - - ~ -

+ ~ + + + + + ~ + + + + +
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Tabela odpornosci chemicznej

LLl
Z
o
=
T
O
=

IN

172

Olej napgdowy

Oleje i ttuszcze

0zon

Piwo

Podchloryn wapnia

Siarczan glinowo-
potasowy

Siarczan
hydroksyloaminy

Siarczan niklu

Siarczan sodu

Siarczek sodu

Siarkowodor

Sole baru

Sole nawozowe

Szczawian sodu

+ ~ + + + + + + + + + ~ + +
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Tabela odpornosci chemicznej

Tetraetylootow

Tlen

Trichlorek o

antymonu 90% + + + + + + + + - +
Trichloroetylen

Weglan sodu

Woda bromowa,
wodna, nasycona

Woda krélewska

Wodorosiarczan
sodu

Wodorosiarczyn
wapnia

Wodorotlenek baru

Wodorotlenek sodu  50% +

Wodoroweglan
sodu

Wodzian chloralu

Zelatyna

+ + + - - - - +

10% + ~ + + + + + + + + + - + +

+ + + + + + +
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